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Introducéao

INTRODUCAO

O FY303 é um posicionador de valvulas de controle linear de agao simples (retorno por mola) ou
acéo dupla como por exemplo: globo, gaveta, diafragma, etc. valvulas de controle rotativa como:
esfera, borboleta ou plugado com atuadores pneumaticos como: diafragma, pistéo etc. O FY303 é
baseado no bico-palheta, consagrado pelo uso no campo e no sensor de posigao por efeito Hall,
sem contato fisico, que fornece alto desempenho e operagdo segura. A tecnologia digital usada no
FY303 permite a escolha de varios tipos de curva de caracterizagdo, uma interface simples entre o
campo e a sala de controle e muitas caracteristicas interessantes que reduzem consideravelmente
o custo de instalagao, operagdo e manutengéo.

O FY303 faz parte da linha de equipamentos PROFIBUS-PA da Smar e atende a versdo
PROFIBUS-DP-V1.

Algumas vantagens das comunicagdes digitais bidirecionais sdo conhecidas dos protocolos atuais
dos transmissores inteligentes: alta precisdo, acesso multivariavel, diagndstico, configuragao
remota e “multidrop” de varios equipamentos num Unico par de fios.

O sistema de controle através de amostragens das variaveis, dos algoritmos de execugdo e
comunicagao, assim como a otimizagédo do uso da rede de trabalho é direcionada a otimizagao de
tempo de controle. Assim, uma malha de alto desempenho & obtida.

Usando a tecnologia Profibus, com sua capacidade para interconectar com varios equipamentos,
enormes sistemas de controle podem ser construidos. O conceito de bloco de fungao foi introduzido
com uma interface amigavel.

O desenvolvimento dos equipamentos da série 303 levou em conta a necessidade de
implementacdo do Fieldbus tanto em pequenos como em grandes sistemas. Podem ser
configurados localmente usando uma chave magnética, eliminando a necessidade de um
configurador, em muitas aplicagbes basicas. Eles permitem flexibilidade na implementagcdo das
estratégias de controle.

Obtenha o melhor resultado do FY303 lendo cuidadosamente estas instrucdes.

Nos casos em que o Simatic PDM seja usado como ferramenta de configuragdo e
parametrizagdo, a Smar recomenda que ndo se faga o uso da opgdo “Download to
Device”. Esta funcdo pode configurar inadequadamente o equipamento. A Smar
recomenda que o usuario faga uso da opgao “Download to PG/PC” e depois fagca uso do
Menu Device, onde se tem os menus dos blocos transdutores, funcionais e display e que
se atue pontualmente, de acordo com menus e métodos de leitura e escrita.

ATENGAO

Em todas as operacdes do posicionador, incluindo calibracdo, ndo toque nas partes méveis da montagem
valvula/posicionador/atuador, pois eles podem inesperadamente mover automaticamente. Verifique se a
fonte de ar esta desconectada antes de tocar em qualquer parte mével.
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Este manual é compativel com as versdes 3.XX, onde 3 indica a versdo do software e 3.XX indica o release.
Portanto, o manual é compativel com todos os releases da versao 3.

Exclusao de responsabilidade

O conteudo deste manual esta de acordo com o hardware e software utilizados na versao atual do
equipamento. Eventualmente podem ocorrer divergéncias entre este manual e o equipamento. As
informacgdes deste documento s&o revistas periodicamente e as corregdes necessarias ou
identificadas serdo incluidas nas edigbes seguintes. Agradecemos sugestdes de melhorias.

Adverténcia

Para manter a objetividade e clareza, este manual ndo contém todas as informagdes detalhadas
sobre o produto e, além disso, ele ndo cobre todos os casos possiveis de montagem, operagédo ou
manutencéo.

Antes de instalar e utilizar o equipamento, é necessario verificar se 0 modelo do equipamento
adquirido realmente cumpre os requisitos técnicos e de seguran¢a de acordo com a aplicagao. Esta
verificagdo é responsabilidade do usuario.

Se desejar mais informagdes ou se surgirem problemas especificos que nao foram detalhados e ou
tratados neste manual, o usuario deve obter as informagdes necessarias do fabricante Smar. Além
disso, o usuario esta ciente que o conteudo do manual ndo altera, de forma alguma, acordo,
confirmagéo ou relagéo judicial do passado ou do presente e nem faz parte dos mesmos.

Todas as obrigagcdes da Smar séo resultantes do respectivo contrato de compra firmado entre as
partes, o qual contém o termo de garantia completo e de validade uUnica. As clausulas contratuais
relativas a garantia ndo sdo nem limitadas nem ampliadas em razdo das informacdes técnicas
apresentadas no manual.

So6 é permitida a participagdo de pessoal qualificado para as atividades de montagem, conexao
elétrica, colocagdo em funcionamento e manutengdo do equipamento. Entende-se por pessoal
qualificado os profissionais familiarizados com a montagem, conexdo elétrica, colocagdo em
funcionamento e operagdo do equipamento ou outro aparelho similar e que dispdem das
qualificacdes necesséarias para suas atividades. A Smar possui treinamentos especificos para
formacdo e qualificagcdo de tais profissionais. Adicionalmente, devem ser obedecidos os
procedimentos de seguranga apropriados para a montagem e operagéo de instalagdes elétricas de
acordo com as normas de cada pais em questdo, assim como os decretos e diretivas sobre areas
classificadas, como seguranga intrinseca, prova de explosido, segurangca aumentada, sistemas
instrumentados de segurancga entre outros.

O usuario é responsavel pelo manuseio incorreto e/ou inadequado de equipamentos operados com
pressdo pneumatica ou hidraulica, ou ainda submetidos a produtos corrosivos, agressivos ou
combustiveis, uma vez que sua utilizagdo pode causar ferimentos corporais graves e/ou danos
materiais.

O equipamento de campo que é referido neste manual, quando adquirido com certificado para
areas classificadas ou perigosas, perde sua certificagdo quando tem suas partes trocadas ou
intercambiadas sem passar por testes funcionais e de aprovagdo pela Smar ou assisténcias
técnicas autorizadas da Smar, que sdo as entidades juridicas competentes para atestar que o
equipamento como um todo, atende as normas e diretivas aplicaveis. O mesmo acontece ao se
converter um equipamento de um protocolo de comunicagao para outro. Neste caso, é necessério o
envio do equipamento para a Smar ou a sua assisténcia autorizada. Além disso, os certificados séo
distintos e é responsabilidade do usuario sua correta utilizacao.

Respeite sempre as instrugdes fornecidas neste Manual. A Smar ndo se responsabiliza por
quaisquer perdas e/ou danos resultantes da utilizagdo inadequada de seus equipamentos. E
responsabilidade do usuério conhecer as normas aplicaveis e praticas seguras em seu pais.
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Fluxograma de Instalagdo

Fluxograma de Instalagao

Obtenha resultados melhores do FY303
lendo cuidadc te 0 manual let

Confira, antes de instalar, o contetido
da embalagem. (Segéo 4)

IProceda com a instalagdo no campo.(Segéo 1)|

v

[ Instale a valvula e o atuador. (Segao 1) |

Verifique as condigdes da valvula: Aplique
pressao no atuador e verifique se a haste da
valvula excursiona de 0 a 100%.

o
posicionador
esta pré-configurado?

Certifique-se que nao existe nenhum atrito
adicional ou possibilidade de emperramento
do movimento (Segéo 1).

- Defina qual tipo de acéo.
| Cheque a nao ocorréncia de vazamentos | (direta / reversa) (Secéo 3)

nas conexdes ou atuador. +

| Instale o suporte do ima. (Seg&o 1) | Defina qual o tipo de valvula.
+ (air to open / air to close) (Segéo 3)

| Instale o suporte do posicionador (Secéo 1) |

(¢]
posicionador esta em split

| Monte o posicionador e o ima na valvula |
range? (Segéo 1)

(Segéo 1)

Y
Coloque a valvula em 50% de abertura. ) X
A seta do imé e a seta do posicionador %?;:Z: NAO
devem estar alinhadas. corrente

Y 7 S

Atente para a distancia entre o ima e a

superficie do posicionador, que deve ser <
de 2 a4 mm(Segao 1). Y
Faga o setup no posicionador
Verifique qual a posi¢cdo mais adequada (Segdo 3).
para indicador local (Sec&o 4) *
2 Defina KP, TR (Seg&o 3)

| Instale o posicionador. |

A
vélvula funciona
corretamente?

Consulte Segao 4

esta fechada corretamente (Segéo 1) Manutengéo

v

Verifique a classificagdo da area e suas
respectivas praticas.
* Use o arquivo GSD, configure
o dado ciclico via ferramenta
de configuracao do sistema
Profibus (Segéo 3).

| Verifique se a tampa do posicionador |

Purgue a linha de ar de alimentagé&o esta
purgada antes de conecta-la ao posicionador.

¥

Conecte a parte pneumatica do posicionador
no atuador (Segao 4).

2

Use vedante nas roscas e verifique se o
suporte ndo esta obstruindo as saidas de
exaustéo do posicionador. OK

—mm*m_

N&o toque nas partes moveis da
vélvula/posicionador/atuador, pois
elas inesperadamente podem
mover-se automaticamente.

2

Aplique pressdo no posicionador.
(Entre 1,4 bar (20 psi) e 7 bar (100 psi)).
(Segéo 5)

v

I Energize o posicionador. |
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Secao 1

Geral

Montagem

INSTALACAO

As instalagdes feitas em areas classificadas devem seguir as recomendagdes da norma NBR/IEC60079-14.

A preciséo global da medicdo e do controle depende de muitas variaveis. Embora o Posicionador
tenha um desempenho de alto nivel, uma instalagdo adequada é necessaria para aproveitar ao
maximo os beneficios oferecidos.

De todos os fatores que podem afetar a precisdo do Posicionador, as condi¢des ambientais sdo as
mais dificeis de controlar. Entretanto, ha maneiras de reduzir-se os efeitos da temperatura,
umidade e vibragéao.

Os efeitos provocados pela variagdo da temperatura podem ser minimizados montando-se o
Posicionador em areas protegidas de mudancgas ambientais.

O Posicionador deve ser instalado de forma a evitar ao maximo a exposi¢cdo direta aos raios
solares ou ambientes quentes. Evite instalagdo préxima de linhas ou vasos com alta temperatura.
Caso isso ndo seja possivel, recomenda-se o uso do Posicionador com montagem remota do
sensor de posigao.

Use isolagao térmica para proteger o Posicionador de fontes externas de calor se for necessario.

A umidade é inimiga dos circuitos eletrdnicos. Os anéis de vedagao das tampas da carcaga devem
ser colocados corretamente, principalmente nas areas com alto indice de umidade relativa. Evite
retirar as tampas da carcaga no campo, pois cada abertura introduz mais umidade nos circuitos.

O circuito eletrénico tem revestimento a prova de umidade, mas exposigdes constantes podem
comprometer esta protegdo. Use vedante adequado nas conexdes elétricas de acordo com o
método de selagem e a classificagdo de areas perigosas para evitar a penetragdo de umidade.

IMPORTANTE

Evitar o uso de fita veda rosca nas entradas e saidas ar, pois esse tipo de material pode soltar pequenos
residuos e entupir as entradas e saidas, comprometendo assim a eficiéncia do equipamento.

Apesar do Posicionador ser resistente as vibragdes, aconselha-se evitar montagens proximas das
bombas, das turbinas ou de outros equipamentos que gerem uma vibragao excessiva. Se nao for
possivel evitar essas vibragdes, recomenda-se o uso do Posicionador com montagem remota do
sensor de posigao.

A montagem do Posicionador FY303 depende do tipo de atuador, de sua agéo, simples (retorno por
mola) ou acéo dupla, e se ele tem movimento linear ou rotativo. Ela requer dois suportes: um para o
ima e outro para o Posicionador. Ambos podem ser fornecidos pela Smar, se especificados no
Cddigo de Pedido (consultar pagina 6.4 para especificar os suportes de montagens).

Adicionalmente, esta disponivel uma grande variedade de suportes dedicados de montagem,
cobrindo diversos modelos e fabricantes de valvulas de controle.

Verifique as disponibilidades e selecione o suporte de montagem que mais se adequa a sua
necessidade. Visite a pagina do produto na Internet, http://www.smar.com.br. Selecione
“Posicionadores de Valvulas”, acesse a pagina especifica do produto. Apds efetuar o seu login,
clique no link Suporte para FY para selecionar o suporte mais adequado a sua aplicacao.

Veja, abaixo, exemplo de Posicionador com Ima de Movimento Linear e Rotativo.

IMPORTANTE

No site da Smar (www.smar.com.br) encontram-se algumas opgbes de suportes de montagem disponiveis
para varios atuadores de diversos fabricantes e modelos e seus respectivos desenhos dimensionais.

11
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Movimento Rotativo
Monte o ima no eixo da valvula usando o seu suporte, conforme mostra o esquema a seguir:

u L 1
§ § ] IMA ROTATIVO
SUPORTE DO
POSICIONADOR
s e
f? flis S
§ %/ =
T POSICIONADOR

EIXO DA PARAFUSOS
VALVULA M6x1 (4 LUGARES)

1.1 - Esquema de Montagem do Posicionador em Atuador Rotativo

POSICIONADOR S
REMOTO @
P

( w PARAFUSOS M6x1 d
| . (2 LUGARES)
L ) = — 5

SUPORTE “L” COM GRAMPO “U”
PARA POSICIONADOR REMOTO

|m : o
"~ (
°\

GB\ D

©)

640 §¢H
@
IN
I
e —— l\__/ T

0

D
&

i
(&

\ EXTENSAO SUPORTE PARA
REMOTA  EXTENSAO REMOTA

Figura 1.2 — Posicionador em Atuador Rotativo com Sensor de Posi¢cdo Remoto

1.2



Instalacéo

Monte o suporte do Posicionador no atuador. Se o atuador possui dimensdes conforme o padrao
VDI/VDE 3845, basta apertar os quatro parafusos com suas arruelas de pressdao no suporte
padréo.

NOTA

Verifiqgue se a seta gravada no ima esta coincidindo com a seta gravada no Posicionador quando a valvula
esta na metade do seu curso.

A montagem do im& em relagédo ao sensor de posi¢ao deve ser tal que:

1. Nao haja atrito entre a face interna do ima e a saliéncia do sensor de posi¢do durante a sua
excurséo, através do ima.

2. O ima e a saliéncia do sensor de posigao nao estejam distantes.

Recomenda-se uma distancia minima de 2 mm e maxima de 4 mm entre a face externa do ima e a face do
Posicionador.

Se a montagem do Posicionador ou do ima forem alteradas no futuro, ou uma outra mudancga
ocorrer, deve-se refazer o procedimento de Auto Setup no Posicionador, Secgao 3.
Veja o item “Conexdes Pneuméticas” para adequar-se ao tipo de valvula.

Movimento Linear
Monte o ima no eixo da valvula usando o seu suporte, conforme mostra o esquema a seguir.

Monte o suporte do Posicionador no atuador. A fixagdo do suporte no atuador pode ser conforme a
norma NAMURJ/IEC 60534-6-1 ou conforme a furagdo definida pelo usuario. Monte o Posicionador
no suporte fixando os quatro parafusos nos furos localizados na face oposta dos manémetros. Use
as arruelas de pressao para evitar afrouxamento dos parafusos.

O movimento ima linear deve ser ortogonal em relacdo ao eixo maior do posicionador. Por
exemplo, se 0 movimento do ima linear for na vertical, o eixo principal do posicionador deve estar
na horizontal, como mostrado na figura 1.3.

1.3
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SUPORTE DO
IMA LINEAR
h
& H
| [ 4B
=
YOKE DA
VALVULA -
==
- SUPORTE DO
EIXO DA 1 POSICIONADOR
VALVULA |
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Figura 1.3 — Esquema de Montagem do Posicionador em Atuador Linear

Segue na embalagem o dispositivo centralizador do ima linear. Veja figura 1.16.
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Figura 1.4 — Posicionador em Atuador Linear com Sensor de Posi¢cdo Remoto

Certifique-se que o suporte ndo obstrua as saidas de exausto.
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NOTA

Verifiqgue se a seta gravada no imé esta coincidindo com a seta gravada no Posicionador quando a valvula
esta na metade do seu curso.

A montagem do im& em relagédo ao sensor de posi¢ao deve ser tal que:
1. Nao haja atrito entre a face interna do ima e a saliéncia do sensor de posi¢cdo durante a sua
excursao, através do ima.
2.  Oima e a saliéncia do sensor de posi¢do nédo estejam distantes.
Recomenda-se uma distancia minima de 2 mm e maxima de 4 mm entre a face externa do ima e a face do
Posicionador. Para tal, deve ser utilizado o dispositivo de centralizagéo, veja item: Dispositivo Centralizador,
nesta secéo.

Se a montagem do Posicionador ou do ima forem alteradas no futuro, ou uma outra mudanca
ocorrer, deve-se refazer o procedimento de Auto Setup no Posicionador, Segao 3.
Veja o item “Conexdes Pneumaticas” para adequar-se ao tipo de valvula.

Conexdes Pneumaticas

O ar para alimentar o FY303 deve ser "ar com qualidade para instrumentagao”, seco, limpo e nio
corrosivo. Consulte a American National Standard "Quality Standard for Instrument Air" (ANSI/ISA
S7.0.01 - 1996).

O FY303 é fornecido com filtros na entrada e saidas de ar, mas a presenga desses filtros ndo
substitui um tratamento preliminar do ar de instrumentagcdo. Recomendamos uma limpeza periédica
dos filtros a cada 6 meses ou menos, caso a qualidade do ar de instrumentacdo n&o seja boa.

A presséo do ar de alimentagao do FY303 deve ser no minimo de 1,4 bar (20 psi) e no maximo 7,0
bar (100 psi). Deve-se respeitar a maxima pressdo de alimentagdo do atuador. Pressédo abaixo
desta faixa de trabalho compromete o funcionamento do Posicionador. Pressdo acima desta faixa
de trabalho pode danificar o Posicionador.

As duas saidas pneumaticas trabalham em dire¢gdes opostas para abrir ou fechar a valvula.

IMPORTANTE

Se ocorrer uma falha no FY303, como por exemplo a perda da alimentagdo, a saida marcada com OUT1
(Saida 1) vai para zero e a saida marcada com OUT2 (Saida 2) vai para o valor da pressdo de suprimento de
ar.

O Posicionador pode ser especificado com mandmetros na entrada de ar de alimentagcdo e em
cada umas das saidas. As indicagdes dentro dos mandmetros sdo somente qualitativas e, portanto,
com menos exatidao.

As conexdes pneumaticas sdo marcadas com IN (entrada) para o suprimento de ar, e OUT 1 e
OUT 2, respectivamente, para a Saida 1 e Saida 2. Use conexdes de 1/4 NPT. Pode-se usar
vedante para as roscas NPT. Conecte o suprimento de ar na conexao marcada com IN (entrada).
Verifique se o suprimento de ar ndo excede o maximo permitido pelo Posicionador ou atuador.

IMPORTANTE

Evitar o uso de fita veda rosca nas entradas e saidas ar, pois esse tipo de material pode soltar pequenos
residuos e entupir as entradas e saidas, comprometendo assim a eficiéncia do equipamento.

O FY303 tem ao todo cinco orificios de exaustéo providos de filtros. E importante que estas saidas
ndo sejam obstruidas ou bloqueadas, pois o ar deve circular livremente. Em caso de pintura do
bloco do Posicionador, remover os filtros para evitar sua obstrugdo com a tinta. Os orificios devem
ser inspecionados regularmente para garantir que ndo obstruam a exaustao.

O orificio de exaustao situado na base do piezo (24) possui uma bucha com sinterizado de Ago Inox (23), é
um item critico para Certificagdo a Prova de Explos&o (Ex-d), n&o pode ser removido se o equipamento &
utilizado em Areas Classificadas.

Acé&o Dupla - Ar para abrir (fecha na falha)
Conecte a Saida 1 (OUT1) do Posicionador na entrada ABRIR (OPEN) do atuador e conecte a
Saida 2 (OUT2) do Posicionador na entrada FECHAR (CLOSE) do atuador.
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Acdo Dupla - Ar para fechar (abre na falha)
Conecte a Saida 2 (OUT2) do Posicionador na entrada ABRIR (OPEN) do atuador e conecte a
Saida 1 (OUT 1) do Posicionador para a entrada FECHAR (CLOSE) do atuador.

Acdo Simples

Conecte a Saida 1 (OUT1) do Posicionador na entrada do atuador. Use um bujao para fechar a

Saida 2 (OUT2).

Desenhos Dimensionais
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SENSOR DE POSICAO REMOTO
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Figura 1.5 — Desenho Dimensional do FY303

Rotac&o da Carcaca

A carcaga pode ser rotacionada para oferecer uma posigdo melhor ao display e/ou melhor acesso
aos fios de campo. Para rotaciona-la, solte o parafuso de trava da carcaca. Veja Figura 1.6. O
display digital pode ser rotacionado. Veja Secéo 4, Figura 4.3.

PARAFUSO
DE TRAVA m=p
DA TAMPA

}

PARAFUSO DE AJUSTE
DA ROTAGAO DA CARCAGA

Figura 1.6 — Parafuso de Ajuste da Rotacédo da Carcaca
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Ligacao Elétrica

Para acessar ao bloco de ligagdo remova a tampa presa pelo parafuso de trava Veja Figura 1.7.
Para solta-la, gire o parafuso de trava no sentido horario.

PARAFUSO
DE TRAVA ==
DA TAMPA

Figura 1.7 — Parafuso de Trava da Tampa

O acesso dos cabos de sinal aos terminais de ligagdo pode ser feito por uma das passagens na
carcaga podendo ser conectadas a um eletroduto ou prensa-cabo. O bloco de ligagdo possui
parafusos que podem receber terminais tipo garfo ou olhal, Veja Figura 1.8. Utilize um tamp&o na
conexao elétrica que nao for utilizada. Aperte bem e utilize veda rosca.

IMPORTANTE

Em caso de opgéo do usuario por protegdo contra ruidos induzidos por descargas atmosféricas, sobrecargas,
maquinas de solda e maquinas em geral, serd necessario instalar um protetor de transiente. (Protetor
adquirido separadamente).

Para maior conveniéncia, existem trés terminais terra: um interno, proximo a borneira e dois
externos, localizados proximos a entrada do eletroduto.

O FY303 usa o modo de tensdo 31,25 Kbit/'s com modulagéo fisica de corrente. Todos os outros
equipamentos no barramento devem usar o mesmo tipo de modulagdo e serem conectados em
paralelo ao longo do mesmo par de fios. No mesmo barramento podem ser usados varios tipos de
equipamentos PROFIBUS.

O FY303 é alimentado via barramento. O limite para cada equipamento esta de acordo com a
limitagdo do coupler (acoplador) DP/PA para um barramentos que requer ou ndo segurancga
intrinseca.

Atente para que nado ocorra acidentalmente a alimentacdo dos terminais de teste. Essa ocorréncia
causara danos para o equipamento.

TERMINAIS DA FONTE ———
DE ALIMENTAGAO

TERMINAIS
TERRA

TERMINAIS DE
COMUNICACAO

Figura 1.8 - Bloco de Ligacao
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\ AREAS PERIGOSAS

Em areas perigosas, que exigem equipamento a prova de explosdo, as tampas devem ser apertadas no
minimo com 8 voltas. Para evitar a entrada de umidade ou de gases corrosivos, aperte as tampas até sentir
que o o ring encostou na carcaga e dé mais um tergo de volta (120°) para garantir a vedagao.

Trave as tampas através dos parafusos de trava. As roscas dos eletrodutos devem ser vedadas conforme
método de vedagao requerido pela area.

Certificacbes a prova de explosdo, ndo-incendivel e seguranga intrinseca sdo padrdes para o FY303.
Consulte o site www.smar.com.br para obter todas as certificagdes disponiveis.

A Figura 1.9 mostra a instalagao correta do eletroduto para evitar a penetragdo de agua ou outra
substancia no interior da carcaga, que possa causar problemas de funcionamento.

I« FIOS >
CORRETO INCORRETO

Figura 1.9 - Diagrama de Instalac&o do Eletroduto

O FY303 ¢é protegido contra polaridade reversa e pode suportar até + 35 Vdc sem danos, mas ele
ndo opera quando estd com a polaridade invertida.

Topologia e Configuracéo da Rede

A topologia de barramento (Veja a Figura 1.9 - Topologia Barramento) e a topologia arvore (Veja a
Figura 1.10 - Topologia Arvore) sdo suportadas. Os dois tipos de topologias tém um cabo tronco
com duas terminacgdes. Os equipamentos sdo conectados ao tronco através de bragos. Os bragos
podem ser integrados ao equipamento obtendo assim bragos com comprimento zero. Um brago
pode conter mais de um equipamento, dependendo do comprimento. Acopladores ativos podem ser
usados para estender/aumentar o comprimento do brago e do tronco.

Repetidores ativos podem ser usados para estender o comprimento do tronco.

O comprimento total do cabo entre dois equipamentos no PROFIBUS PA, incluindo os bragos, ndo
deve exceder 1900 m.

Nas figuras 1.9 e 1.10, o link DP/PA depende das necessidades da aplicagdo.
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Figura 1.9 - Topologia Barramento

Blindagem

Tronco

Caixa de
Jungao

Braco

Aterramento
Analégico

i

Terminador

i

Terminador

Figura 1.10 - Topologia Arvore

Barreira de Seguranca Intrinseca

Configuragc&o do Jumper

Quando o posicionador PROFIBUS PA estiver em uma area onde € necessdria seguranga
intrinseca, uma barreira deve ser inserida no tronco. Se o acoplador DP/PA ja for intrinsecamente
seguro, ndo ha esta necessidade. O uso do DF47-17 (barreira de seguranca intrinseca Smar) é
recomendado.

Para trabalhar corretamente, os jumpers J1 e W1 localizados na placa principal do FY303 devem
ser configurados corretamente.

Ji

w1

Este jumper na posigdo ON habilita o pardmetro de simulagéo no bloco AO.

Este jumper na posi¢cdo ON habilita a arvore de programacgao do ajuste local.
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Fonte de Alimentacao

Suprimento de Ar

O FY303 ¢é alimentado através da fiagdo de sinal do barramento. A fonte alimentagao pode vir de
uma unidade separada ou de outro equipamento como um controlador ou um DCS.

A tenséo de alimentacdo deve estar entre 9 a 32 Vdc para aplicacdes sem seguranga intrinseca.

Deve-se usar uma fonte de alimentacédo especial num barramento intrinsecamente seguro. A Smar
possui a fonte PS302 (intrinsecamente segura) para esse uso.

Antes do ar de instrumentagédo ser conectado ao posicionador, recomendamos que a mangueira
seja aberta livremente durante 2 a 3 minutos para permitir a eliminacao de qualquer contaminagao.

Dirija o jato de ar em um filtro de papel, com o objetivo de apanhar qualquer agua, 6leo ou outros
materiais impuros. Se esse teste indicar que o ar esta contaminado, ele deve ser substituido por um
ar recomendado (Vide recomendagdes para um sistema de ar de instrumentagéo).

Assim que o posicionador estiver conectado e inicializado, a vazdo de ar interno ira oferecer
protecdo contra corrosao e prevenir a entrada de umidade. Por este motivo, a pressao de ar de
alimentacao deve ser sempre mantida.

Recomendacdes para um Sistema de Suprimento de Ar de Instrumentacao

CAPTAGAO DO
COMPRESSOR

1

O ar de instrumentagcao deve ser um ar de qualidade melhor que o ar comprimido industrial. A
umidade, particulas em suspensdo e o6leo podem prejudicar o funcionamento do instrumento
temporariamente ou definitivamente se houver o desgaste das pecas internas.

Conforme a norma ANSI/ISA S7.0.01-1996 - Quality Standard for Instrument Air, o ar de
instrumentacao deve ter as seguintes caracteristicas:

Ponto de Orvalho 10 °C abaixo da temperatura minima registrada no instrumento.

Tamanho das particulas
(em suspenséo)

40 pm (maximo).

Conteudo de 6leo 1 ppm w/w (maximo).

Contaminantes Deve ser livre de gases corrosivos ou inflamaveis.

A norma recomenda que a captacdo do compressor esteja em um local livre de respingos do
processo e use um filtro adequado. Recomenda, também, que sejam usados compressores do tipo
ndo lubrificado para prevenir contaminacdo do ar por 6leo lubrificante. Onde forem usados
compressores do tipo lubrificado, devem ser usados recursos para remover o lubrificante do ar
fornecido.

Um sistema tipico para suprimento e adequagéo da qualidade do ar, é mostrado nas Figuras 1.13
e 1.14.

SEPARADOR DE
CONDENSADO
COM DRENO

RECEPTOR DE

AFTERCOOLER ARCOMDRENO|[

COMPRESSOR

Figura 1.13 - Sistema de Suprimento de Ar
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—] OT_IEI(ED-FE”:;—SSADEEM SECADOR FILTRO
SUSPENSAO COM DE AR POSTERIOR —
DO AR SECO

DRENO

Figura 1.14 - Sistema de Condicionamento da Qualidade do Ar

Recomendacdes para Montagem de Equipamentos Aprovados com a
Certificacao IP66W (“W” indica certificagcdo para uso em atmosferas salinas)

Esta certificagdo é valida para os posicionadores fabricados em Ago Inoxidavel, aprovados com a certificagéo
IP66W. A montagem de todo material externo do posicionador, tais como mandémetros (com excegédo das
partes molhadas), bujées, conexdes etc., devem ser em ACO INOXIDAVEL.

A conexdo elétrica com rosca 1/2” - 14NPT deve ser selada. Recomendada-se um selante de silicone ndo
endurecivel.

A certificagé@o perdera sua validade caso o instrumento seja modificado ou inclua pegas sobressalentes forne-
cidas por terceiros que ndo sejam representantes autorizados Smar.

Ima Rotativo e Linear

Os modelos de ima sdo linear e rotativo, para utilizagdo em atuadores lineares e rotativos,
respectivamente.

Figura 1.15 - Modelos de Iméas (Linear e Rotativo)
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Dispositivo Centralizador

Dispositivo centralizador do imé linear é usado para qualquer Dispositivo centralizador do suporte universal rotativo.
tipo de suporte linear. *Acompanha apenas o suporte universal rotativo, néo vai embalado com o FY.

Figura 1.16 - Dispositivo centralizador do imé linear Figura 1.17 - Dispositivo centralizador do suporte
universal rotativo

Sensor de Posicao Remoto

O Sensor de Posicdo Remoto, € um acessoério recomendado para aplicagbes onde existem
temperaturas altas e vibragbes excessivas. Ele evita um desgaste excessivo do equipamento e
conseqlientemente, a diminuigédo de sua vida util.

Figura 1.18 - Sensor de Posi¢cdo Remoto

Os sinais elétricos no cabo de conexdo do sensor remoto ao equipamento sdo de pequena
intensidade. Por isso, ao instalar o cabo nos eletrodutos (limite maximo de 20 m de comprimento),
mantenha-o afastado de possiveis fontes de indugéo e/ou interferéncia eletromagnética. O cabo
fornecido pela Smar é blindado e, por isso, fornece uma excelente protegdo contra interferéncias
eletromagnéticas, mas, apesar dessa protegdo, evite compartilha-lo no mesmo eletroduto com
outros cabos.

O conector para o Sensor de Posigdo Remoto é de facil manuseio e simples instalagdo. Veja como
instalar:
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Figura 1.19 - Conectando o cabo ao Figura 1.20 - Conectando o cabo ao
Sensor de Posi¢cdo Remoto Posicionador
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Instalag6es em Areas Perigosas

ATENCAO
Explosdes podem resultar em morte ou ferimentos sérios, além de dano financeiro. A instalagdo deste
posicionador em areas explosivas deve ser realizada de acordo com os padrdes locais e o tipo de protecao
adotados. Antes de continuar a instalagdo tenha certeza de que os parametros certificados estdo de acordo
com a area classificada onde o equipamento sera instalado.

A modificacdo do instrumento ou substituicho de pegas sobressalentes por outros que ndo sejam
representantes autorizados da Smar é proibida e anula a certificagdo do produto.

Os posicionadores sdo marcados com opgdes do tipo de protecdo. A certificagdo é valida somente quando o
tipo de protegdo é indicado pelo usuario. Quando um tipo determinado de protecédo é selecionado, qualquer
outro tipo de protegéo ndo pode ser usado.

Para instalar a carcaca do posicionador em areas perigosas é necessario dar no minimo 6 voltas de rosca
completas. A carcaga deve ser travada utilizando parafuso de travamento (Figura 1.6).

A tampa deve ser apertada com no minimo 8 voltas para evitar a penetracdo de umidade ou gases corrosivos,
até que encoste na carcaga. Entao, aperte mais 1/3 de volta (120°) para garantir a vedagéo. Trave as tampas
utilizando o parafuso de travamento (Figura 1.6).

Consulte o Apéndice “A” para informagdes adicionais sobre certificacdo.

A Prova de Exploséo

NOTA [
As entradas da conexao elétrica devem ser conectadas ou fechadas utilizando bucha de redugéo apropriada
de metal Ex-d e/ou bujao certificado IP66. Feche corretamente a canalizacdo n&o utilizada, de acordo com os
métodos de protegéo.

Na conexéo elétrica com rosca NPT, para uma instalagdo a prova d’agua, utilize um selante de silicone nédo
endurecivel.

Utilize somente plugues, adaptadores e cabos certificados a prova de exploséo e a prova de chamas.

Como o posicionador é nao-incendivel sob condigbes normais, ndo € necessaria a utilizagdo de selo na
conexao elétrica aplicada na versédo a Prova de Exploséo (Certificagdo CSA).

Em instalagdes a prova de explosdo, NAO remova a tampa do posicionador quando o mesmo estiver
em funcionamento.

Seguranca Intrinseca

NOTA

Para proteger uma aplicagao, o posicionador deve ser conectado a uma barreira de seguranga intrinseca.

Verifiqgue os parametros de seguranga intrinseca envolvendo a barreira, incluindo o equipamento, o cabo e as
conexodes.

Parametros associados ao barramento de terra devem ser separados de painéis e divisérias de montagem. A
blindagem é opcional. Se for usada, isole o terminal ndo aterrado.

A capacitancia e a indutancia do cabo mais Ci e Li devem ser menores do que Co e Lo do instrumento
associado.
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Secéao 2

OPERACAO

Descri¢cao Funcional do Transdutor

As partes principais do modulo de saida s&o: piloto, servo, sensor de efeito Hall e circuito de
controle de saida.

O circuito de controle recebe um sinal de setpoint digital da CPU e um sinal de realimentagéo
proveniente do sensor de efeito Hall.

A parte pneumatica € baseada numa tecnologia, que é descrita no item bico palheta e vélvula

carretel.
~ PALHETA
RESTRICAO PIEZO
— T T —

BICO

DIAFRAGMA \'\=

DO PILOTO
PILOTO —=] CAMARA

PILOTO

A4

DIAFRAGMA
DO CARRETEL

—~—— VENT2

,
R BE——
SUPRIMENTO SAIDA2
DE AR J——
——
—~=— VVENT 1
CARRETEL

N
1

MOLA

[INNNNIN
ANRNERRRY

Figura 2.1 — Esquema do Transdutor Pneumatico

Um disco piezoelétrico € usado como palheta no estagio piloto. A palheta é defletida quando nela é
aplicada uma tenséo pelo circuito de controle. O pequeno fluxo de ar que circula pelo bico é
obstruido, causando uma alteracéo na presséo da camara piloto, que é chamada presséo piloto.

A pressao piloto é muito baixa e ndo tem for¢a necesséria para movimentar a vélvula carretel e, por
isso, deve ser amplificada na secao servo. A se¢do servo tem um diafragma na camara piloto, e
outro diafragma menor na cdmara do carretel. A presséo piloto aplica uma for¢a no diafragma da
camara piloto, que no estado de equilibrio sera igual a forca que a valvula carretel aplica no
diafragma menor na camara do carretel.

Assim sendo, quando tem-se uma alteracdo de posi¢ao via posicionador, a pressao piloto aumenta
ou diminui como explicado no estagio piloto. Essa mudancga na presséo piloto forga a valvula para
cima ou para baixo, alterando a pressdo da Saida 1 e da Saida 2, até um novo equilibrio ser
alcangado, o que resulta numa nova posicao da véalvula.
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Descricdo Funcional do Circuito

Para entender o funcionamento eletrénico do transdutor analise o diagrama de blocos (Figura 2.2).

A funcé@o de cada bloco é descrita a seguir.
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Figura 2.2 - Diagrama de Blocos do FY303
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Operacéo

D/A
Recebe o sinal da CPU e converte-o para uma tensdo analégica proporcional a posicao desejada,
usada pelo controle.

A/D
Recebe o sinal do Sensor Hall e converte-o para um valor digital proporcional a posicao atual da
valvula.

Controle
Controla a posigdo da valvula de acordo com os sinais recebidos da CPU e o feedback do sensor
de posicao por efeito Hall.

Sensor de Posicéo
Mede a posicao atual da valvula, faz a realimentacao para controle e informa-a para a CPU.

Sensor de Temperatura
Mede a temperatura do circuito do transdutor, para a correcdo da variacdo da temperatura do
transdutor.

Isolacéo
Sua fungéo € isolar o sinal PROFIBUS PA do sinal piezoelétrico.

EEPROM
Memoria ndo-volatil que guarda os dados de configuragdo do FY303 como BACKUP, no caso de
troca da placa principal do FY303.

Unidade Central de Processamento (CPU), RAM e PROM e EEPROM

A unidade central de processamento (CPU) é a parte inteligente do posicionador, responséavel pelo
gerenciamento, operacdo, controle, o auto-diagndstico e a comunicagdo. O programa €
armazenado na PROM. Para armazenamento temporario de dados, a CPU tem uma RAM interna.
A CPU possui uma memdria interna, ndo volatii (EEPROM), onde os dados de configuragdo séo
armazenados. Exemplos de tais dados séo: calibracéo e configuracéo de valvula.

Controlador da Comunicacédo
Uma atividade da linha do monitor, modula e demodula o sinal de comunicacéo, insere e deleta o
inicio e o fim dos delimitadores.

Fonte de Alimentacao

Alimenta o circuito do posicionador via barramento, utiliza-se uma fonte de alimentagdo com
tensdo de 9 a 32 Vdc para aplicacdes sem seguranca intrinseca. Deve-se usar uma fonte de
alimentacdo especial nhum barramento intrinsecamente seguro. A Smar possui a fonte DF52
(intrinsecamente segura) para essa aplicagao.

Controlador do Display
Recebe dados da CPU e controla o display de cristal liquido (LCD).

Ajuste Local
Séo duas chaves que sdo ativadas magneticamente, sem nenhum contato externo elétrico ou
mecanico, através de uma chave de fenda de cabo imantado.

Bico Palheta com Piezo
A unidade bico-palheta converte o movimento do disco piezoelétrico num sinal pneumético de
pressao de controle na cadmara piloto.

Restricdo
A restricdo e o bico formam um circuito divisor de pressdo. O ar é fornecido para o bico através de
uma restri¢éo.

Carretel
O carretel assegura rapido posicionamento da valvula com a ampliagdo do fluxo de ar.

Sensores de presséo (opcional)
Fazem as leituras das press@es de entrada e saidas do Posicionador para efeito de diagnostico.
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A placa do sensor de presséo é opcional (no codigo de pedido, segdo 5, é a opgao K1).

Seletor do Sensor de Pressao

Selecione o sensor a ser lido.
Sensor IN: Mede a presséo de entrada. (Suprimento de ar).
Sensor OUT1: Mede a pressédo da Saida 1.
Sensor OUT2: Mede a presséo da Saida 2.

Introducéo a Aplicagcao PROFIBUS

Blocos de Funcéo

Do ponto de vista do PROFIBUS, o FY303 ndo é uma montagem da eletrbnica, carcaga e sensor
qgue formam um posicionador, mas um né da rede que contém os blocos de func¢éo.

Basicamente, ele contém um bloco transdutor de saida, um bloco de recurso, um bloco transdutor
do display e um bloco de saida Analdgica.

Estes blocos sdo modelos da funcionalidade que o FY303 fornece para um sistema de controle.
Pode-se dizer que eles fazem parte da aplicagcao que é executada no FY303.

Os modelos basicos de fung¢des configuraveis do equipamento do usuario. Tipicamente estas
funcdes estdo previamente disponiveis nos equipamentos individuais. Por exemplo, o bloco de
saida analégica fornece o valor desejado de posicdo do FY303. Ele deixa o sinal Fieldbus
disponivel ao circuito de saida do FY303. Opcionalmente executa também a saida reversa.

Todas as informagdes a respeito dos blocos funcionais estéo disponiveis no “Manual de Instrucdes
dos Blocos de Funcao”.

Blocos Transdutores

Bloco Fisico

Indicador Local

Estes sdo responsaveis pela interface entre o bloco de funcdo e o canal de saida do circuito do
FY303.

Bloco Transdutor de Saida
E responsavel pelo processamento do sinal de saida, tal como caracterizacdo de saida e trim.

Bloco Transdutor do Display
E responsavel pelo indicador e ajuste local.

E responséavel pela monitoracdo da operagdo do equipamento. Também contém informacdo do
equipamento como numero de série do equipamento.

O display digital € necessério para sinalizacao e para operagdo no ajuste local.

Os parametros apresentados no display sdo configurados no bloco do display. Veja: Bloco
Transdutor do Display, Sec¢éo 3.

Durante a operac¢édo normal, o FY303 permanece em modo de monitoracéo e o display indica a
posicdo da véalvula em porcentagem. Existe a opgéo selecionar, no configurador, o setpoint no
display. O modo de programacéo local é ativado pela chave magnética quando inserida no orificio
marcado pela letra “Z”, em cima da carcaca.

As possiveis operagdes de configuracdo e monitoragdo sdo mostradas na figura 2.3.

O FY303 inicializa a indicacao de posi¢do no display apos ser alimentado. Mostra 0 modelo FY303
e a versdo do software (X.XX).
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INDICA QUE A FUNGCAO
INDICA SPLIT RANGE ® TABELAESTAATIVA

ESTAATIVO

INDICA QUE O MODO
MULTIDROP ESTA ATIVO

INDICA QUE O MODO
DE SAIDA CONSTANTE
ESTAATIVO

CAMPO DE VARIAVEL

UNIDADE EM PORCENTAGEM

INDICA POSSIBILIDADE
PARA AJUSTAR/MUDAR
VARIAVEL/MODO

UNIDADE E CAMPO DE FUNGAO

INDICA QUE O SENSOR
DE PRESSAO ESTA
INSTALADO

Figura 2.3 — Indicador Local

Monitoragao

Durante a operagéo normal, o FY303 permanece no modo monitoracdo. Na Figura 2.4 é mostrado
0 posicionamento (em porcentagem) do obturador da vélvula.

A indicacdo mostra valores e alguma indicacéo simultaneamente.

O indicador normal é interrompida quando insere-se a chave imantada no orificio marcado com a
letra "Z" (Ajuste Local), entrada no modo de programacao via ajuste local.

No indicador pode se ver o resultado da insercdo da chave nos furos Z e S, os quais dao,
respectivamente, movimentacéo e atuacdo nas opgOes selecionadas.

Figura 2.4 - Indicador
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Secéao 3

Bloco Transdutor

CONFIGURACAO

Esta secdo descreve as caracteristicas dos blocos no FY303. Eles seguem as especificacbes do
PROFIBUS PA, mas em termos de blocos transdutores, o bloco transdutor de saida e do display,
tem algumas caracteristicas especiais, implementadas como “estrutura especifica”.

O FY303 contém um bloco de saida analégica, um bloco fisico, um bloco display e um bloco
transdutor.

Para explicacéo e detalhes dos blocos funcionais, veja o “Manual dos Blocos de Fungéo”.

A familia 303 da Smar esta integrada no ProfibusView da Smar, e no Simatic PDM da Siemens. E
possivel integrar qualquer equipamento 303 da Smar em qualquer ferramenta de configuracéo para
os equipamentos PROFIBUS-PA. E necessario fornecer uma Descricdo do Equipamento ou
integra-lo de acordo com a ferramenta de configuracdo. Neste manual contem varios exemplos que
usam tanto o ProfibusView, quanto o Simatic PDM. Pode-se configurar também usando o DTM que
a Smar disponibiliza gratuitamente na web.

Configuragao Offline:

1. Primeiramente efetue "Download to PG/PC”, para garantir valores validos;

2. Em seguida use a opcdo Menu Device para realizar a configuracéo dos parametros
necessarios nos menus especificos.

Recomenda-se ndo usar a opcéo “Download to Device”. Esta funcdo pode configurar inadequadamente o
equipamento.

O bloco transdutor isola os blocos de fungcdo do circuito de entrada e saida especifica do
equipamento tal como sensores ou atuadores. O bloco transdutor controla o acesso a I/O através
da implementacéo especifica do fabricante. Isto permite ao bloco transdutor executar seu algoritmo
tao freqlientemente quanto necessario para obter dados bons do sensor sem carregar os blocos de
funcdo que os usam. Também isola o bloco de fungdo das caracteristicas especificas do fabricante
deste circuito.

Ao acessar 0 circuito, o bloco transdutor pode obter dados de I/O ou passar os dados de controle
para ele. A conexdo entre o bloco transdutor e o bloco de fun¢do é chamado canal. Estes blocos
podem trocar dados de sua interface.

Normalmente, os blocos transdutores executam fungbes como linearizagdo, caracterizagao,
compensacgao de temperatura, controle e troca de dados com o circuito.

Como Configurar o Bloco Transdutor

O bloco transdutor tem um algoritmo, um conjunto de parametros "ndo conectaveis" via
comunicacdo e um canal conectado a um bloco de funcgéo.

O algoritmo descreve o comportamento do transdutor como uma fungéo de transferéncia de dados
entre o hardware de I/O e outro bloco de fungdo. Os parametros do transdutor ndo podem ser
“conectados” em entradas e saidas de outros blocos.

Os parametros do transdutor podem ser divididos em parametro padrdes e especificos do
fabricante.

Os parametros padrdes estardo presentes para a classe dos equipamentos, tais como: pressao,
temperatura, atuador, etc., ndo importando qual é o fabricante. Contrariamente, os parametros
especificos s6 estédo definidos para seu fabricante. Como os parametros especificos comuns aos
fabricantes, nos temos: ajuste da calibracéo, informacdo de material e a curva de linearizagao, etc.

Quando é executada uma rotina padrdo como uma calibragdo, o usuério € conduzido passo a
passo por um método. O método geralmente é definido como um procedimento para ajudar o
usuério. A ferramenta de configuragdo identifica cada método associado aos parametros e habilita
a interface para isto. Estes métodos estéo descritos na DD ou DTM de comunicacéo.
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Diagrama Funcional do Bloco Transdutor do Posicionador
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Figura 3.1 - Diagrama Funcional do Bloco Transdutor do Posicionador

Descricao dos Parametros do Bloco Transdutor

Parametro

|Descrigéo do Bloco Transdutor

ATUADOR_ SER_NUM

Numero de série do atuador que pertence ao posicionador ou ao equipamento eletrdnico.

ATUADOR_ACTION

Posicdo de falha de seguranca para a perda da alimentagdo do respectivo atuador da valvula:
0 = n&o inicializado
1 = abertura (100%)
2 = fechamento (0%)
3 = nenhum / mantém na posicéo atual

ATUADOR_MAN

Nome do fabricante do atuador.

ATUADOR_TYPE

Tipo de atuador:
0 = eletro-pneumatico

1 = elétrico
2 = eletro-hidraulico
3 = outros

ACT_STROKE_TIME_DEC

Tempo minimo para mover da posi¢cdo de ABERTO para FECHADO (em segundo) para todo o sistema
(posicionador, atuador e valvula). Medido enquanto comissionando.

ACT_STROKE_TIME_INC

Tempo minimo para mover da posicdo FECHADO para ABERTO (em segundo) para todo o sistema
(posicionador, atuador e valvula). Medido enquanto comissionando.

ADD_GEAR_ID

Identificacé@o especifica do fabricante do tipo de componente adicional montado entre o atuador e a valvula.

ADD_GEAR_INST_DATE

Data de instalagdo do componente adicional (por exemplo: gearbox, booster) montado entre o atuador e a
vélvula.

ADD_GEAR_MAN

Nome do fabricante do componente adicional (por exemplo: gearbox, booster) montado entre o atuador e a
valvula

ADD_GEAR_SER_NUM

Numero de série do componente adicional (por exemplo: gearbox, booster) montado entre o atuador e a
valvula.

DEAD_BAND

Zona morta em porcentagem do span do curso. O span do curso correspondente a OUT_SCALE.
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Parametro |Descrigéo do Bloco Transdutor

DEVICE_CALIB_DATE

Data da ultima calibragdo do equipamento.

DEVICE_CONFIG_DATE

Data da ultima configuragio do equipamento.

LIN_TYPE

Tipo de linearizacdo
0, sem linearizacdo
1, tabela de linearizagdo

FEEDBACK_VALUE

A posigao atual do elemento final de controle em unidades de acordo com OUT_SCALE.

POSITIONING_VALUE

A variavel de comando atual para o elemento final de controle em unidades de acordo OUT_SCALE. O
estado BAD dirigird o atuador para a posicéo de falha segura definida pelo ATUADOR_ACTION.

RATED_TRAVEL

Taxa de variagdo nominal da valvula em unidades de acordo OUT_SCALE.

SELF_CALIB_CMD

Iniciagdo de um procedimento especifico de calibragdo do equipamento (especifico do fabricante).
0 = valor default; sem rea¢&o do equipamento de campo.

2 = Auto inicializagao da calibragdo / inicializag&o.

255 = aborta o procedimento atual de calibracéo.

SELF_CALIB_STATUS

Resultado ou estado de um procedimento especifico de calibragéo do equipamento (especifico do
fabricante).
0 = auto calibracéo correta
3 = ndo detectada parte magnética (Iméa)
4 = erro no sistema mecanico
11 = intervalo de tempo
12 = problema de presséo

SERVO_GAIN_1

Coeficiente de agdo proporcional para ambas as dire¢cdes do movimento.

SERVO_RATE_1

Coeficiente de agdo derivativa para ambas as dire¢cdes do movimento.

SERVO_RESET 1

Coeficiente de a¢éo integral para ambas as dire¢des do movimento.

SETP_CUTOFF_DEC

Quando o setpoint do servo for inferior a porcentagem definida pelo span, o posicionador vai para a posi¢éo
do limite de fechamento.

Com o atuador eletro-pneumatico, isto é feito totalmente por ventilagdo/obturacédo do atuador (refira a
posicéo de falha segura).

SETP_CUTOFF_INC

Quando o setpoint do servo for superior a porcentagem definida pelo span, o posicionador vai para a
posicao do limite de abertura.

Com o atuador eletro-pneumatico, isto é feito totalmente por ventilagdo/obturacéo do atuador (refira a
posicédo de falha segura).

TAB_ENTRY

O parametro do indice identifica qual elemento da tabela esté atualmente no parametro X_VALUE e
Y VALUE.

TAB_X_Y_VALUE

O parametro X_Y_VALUE contém um par de valores da tabela

TAB_MIN_NUMBER

Por razdes internas do equipamento (por exemplo para calculo), algumas vezes é necessario usar no
minimo um certo nimero de valores da tabela. Este nimero é fornecido no parametro TAB. MIN. NUMBER.

TAB_MAX_NUMBER

TAB_MAX_NUMBER é o tamanho méaximo (nimero dos valores X_VALUE e Y_VALUE) da tabela no
equipamento.

TAB_ACTUAL_NUMBER

Contém os numeros atuais de entradas na tabela. Sera calculado apds a transmissdo da tabela estar
finalizada.

TAB_OP_CODE

A modificagdo de uma tabela em um equipamento influéncia a medida ou os algoritmos de atuagdo do
equipamento. Entdo uma indicacéo de inicio e fim s&o necessarios.

O TAP_OP_CODE controla a transagao da tabela.

{0}, nédo inicializado.

{1}, Nova caracteristica de operagao, primeiro valor (TAB_INDEX=1), limpa o antigo valor da curva.

{2}, reservado.

{3}, Ultimo valor, fim da transmisséo, verifica a tabela, troca a curva antiga com a curva nova, atualiza
ACTUAL_NUMBER.

{4},apaga o ponto da tabela com o indice atual (opcional), grava o tipo com o valor da caracteristica
crescente da entrada, nomeia os indices novos, decrementa CHARACT_NUMBER.

{5}, insere o ponto (Charact-input-Value pertinente) (opcional), registra o tipo com o acréscimo Charact-
Input-Value, nomeia os indices novos. Incrementa o CHARACT_NUMBER.

{6}, substitui o ponto da tabela com o indice atual (opcional).

E possivel ler uma tabela ou partes da tabela sem iniciar uma parada na interagéo (TAB_OB_CODE 1 e 3).
O inicio é indicado pela configuracdo do TAB_ ENTRY com 1.

TAB_STATUS

E comum fornecer uma verificag&o de plausibilidade no equipamento. O resultado desta verificagéo é
indicado no parametro TAB_STATUS.

{0}, n&o inicializou

{1}, bom (a nova tabela é valida)

{2}, ndo moné6tona incremental (a antiga tabela é valida)

{3}, ndo mondtona decremental (a antiga tabela é valida)

{4}, valores transmitidos ndo sao suficientes (a antiga tabela é valida)
{5}, muitos valores transmitidos (a antiga tabela é valida)

{6}, gradiente da extremidade muito alto (a antiga tabela é valida)

{7}, valores nédo esperados (valores antigos séo validos)

{8 - 127}, reservado

> 128 fabricante especifico

TOTAL_VALVE_TRAVEL

Curso da valvula acumulado em ciclos nominais.
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Paréametro Descrigdo do Bloco Transdutor

TOT_VALVE_TRAV_LIM

Limite para o TOTAL_VALVE_TRAVEL em ciclos nominais.

TRAVEL_LIMIT_LOW

Limite inferior da posicédo da valvula em porcentagem do curso do span. O span do curso é correspondente
a OUT_SCALE.

TRAVEL_LIMIT_UP

Limite superior da posicdo da valvula em porcentagem do span do curso. O span do curso € correspondente
a OUT_SCALE.

TRAVEL_RATE_DEC

Tempo configuravel para a mudanca completa do span em segundos. (Tempo de fechamento da valvula).

TRAVEL_RATE_INC

Tempo configuravel para a mudanca completa do span em segundos. (Tempo de abertura da valvula).

VALVE_MAINT_DATE

Data da ultima manutencéo da valvula.

VALVE_MAN

Nome do fabricante da valvula.

VALVE_SER_NUM

Numero de série da valvula que pertence ao posicionador ou ao equipamento eletrdnico.

VALVE_TYPE

Tipo de valvula:

0 = valvula com movimento linear.

1 = véalvula com movimento rotativo.

2 = valvula com movimento rotativo, multe voltas.

Tabela 3.1 - Descricdo do Parametro do Bloco Transdutor Padréo

Descricdes dos Parametros dos Blocos Transdutores Especificos

Parémetro | Descri¢cdo do Bloco Transdutor
Ar para Abrir/Fechar.
AIR_TO {0, "Open"}, (Abrir)
{1, "Close"}, (Fechar)
CAL_POINT_HI Ponto superior de calibracao.

CAL POINT LO

Ponto inferior de calibracdo.

CAL_MIN_SPAN

O valor do span de calibragdo minimo permitido.

CAL _UNIT

Cadigo das unidades de engenharia para os valores da calibracdo,% (1342).

FEEDBACK_CAL

O valor da posigcdo usado para corrigir uma calibracao.

CAL_CONTROL

Habilita e desabilita um método de calibracéo.

BACKUP_RESTORE

Este parametro é usado para fazer o backup ou restabelecer dados de configuragéo.
{ 0, "None" }, (Nenhum)
, "Factory Cal Restore" }, ( Reestabelece a calibragdo de fabrica ).
, "Last Cal Restore" }, ( Reestabelece a Ultima calibracéo ).
, "Default Data Restore" }, ( Reestabelece dados Default ).
"Sensor Data Restore" }, ( Reestabelece dados do médulo sensor ).
{ 11 "Factory Cal Backup" }, ( Salva os dados como calibragdo de fabrica ).
{ 12, "Last Cal Backup" }, ( Salva os dados como Ultima calibracéo valida ).
{ 15, "Sensor Data Backup" }, ( Salva os dados no médulo sensor ).

e Rt e Yata)
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SECONDARY_VALUE

O valor secundario relacionado ao sensor.

SECONDARY_VALUE_UNIT

As unidades de engenharia a ser usadas com o valor secundério, °C (1001).

CAL_TEMPERATURE

O valor da temperatura usada para calibrar o sensor de temperatura.

SERVO_PID_BYPASS

Habilite e desabilita o servo PID.
{0, "Disable" }, (desabilita)
{1, "Enable" }, (habilita)

SERVO _PID_ERROR_PER

O valor de erro em porcentagem para o servo PID.

SERVO_PID_INTEGRAL_PER

O valor integral da porcentagem para o servo PID.

SERVO_MV_PER

O valor medido da porcentagem para o servo PID.

MODULE_SN O numero do médulo de identificagdo do fabricante.
REVERSAL Ndmero de reversdes.
STROKES Nimero de golpes.

AVERAGE_VELOCITY

A velocidade média da valvula.

INSTANTANEOUS VELOCITY

A velocidade instantanea da valvula.

TIME_CLOSING

O tempo para ir de 100,0% a 0,0%.

TIME_OPENING

O tempo para ir de 0,0% a 100,0%.

MAX_RANGE_VALVE

A faixa maxima da valvula (Curso maximo fisicamente permitido).

HIGHEST TEMPERATURE

A temperatura mais alta medida.

LOWEST_TEMPERATURE

A temperatura mais baixa medida.
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Parametro

DIAGNOSES_STATUS

Descricédo do Bloco Transdutor

Indica o estado do diagnéstico:
{0, "None"}, (Nenhum).
{ 2, "Output Module Not Initialized"}, ( Modulo de saida néo inicializado ).

{ 4, "No Valve Movement or Slow Valve Movement or Low Air Supply or No Magnet Detected"}, (Sem
movimento da valvula ou movimento da véalvula lento ou fonte de ar insuficiente ou ndo detectado pelo
ima).

{ 6, "(No Valve Movement or Slow Valve Movement or Low Air Supply or No Magnet Detected) and
(Output Module Not Initialized)"}, (Sem movimento da valvula ou movimento da valvula lento ou fonte
de ar insuficiente ou ndo detectado pelo im& e modo de saida n&o inicializado).

{ 8, "Travel Limit Excedeed"}, (Excedido o limite do curso).

{ 10, "Travel Limit Excedeed and Output Module Not Initialized"}, (Excedido o limite do curso e médulo
de saida n&o inicializado).

{ 12, "Travel Limit Excedeed and (No Valve Movement or Slow Valve Movement or Low Air Supply or
No Magnet Detected)"}, (Excedido o limite do curso e sem movimento da valvula ou movimento da
vélvula lento ou fonte de ar insuficiente ou ndo detectado pelo ima).

{ 14, "(Travel Limit Excedeed) and (No Valve Movement or Slow Valve Movement or Low Air Supply or
No Magnet Detected) and (Output Module Not Initialized)"}, (Excedido o limite do curso e sem
movimento da valvula ou movimento da valvula lento ou fonte de ar insuficiente ou sem deteccdo do
ima e modulo de saida nao inicializada).

{ 16, "Temperature Out of work range"}, (Temperatura fora da faixa de trabalho).

{ 18, "Temperature Out of work range and Output Module Not Initialized"}, (Temperatura fora da faixa
de trabalho e médulo de saida néo inicializada).

{ 20, "Temperature Out of work range and (No Valve Movement or Slow Valve Movement or Low Air
Supply or No Magnet Detected)"}, (Temperatura fora da faixa de trabalho e sem movimento da véalvula
ou movimento da valvula lento ou fonte de ar insuficiente ou ndo detectado pelo ima).

{22, "Temperature Out of work range and (No Magnet Detected and Output Module Not Initialized)"},
(Temperatura fora da faixa de trabalho e nédo detectado pelo ima e modo de saida néo inicializado).

{ 24, "Travel Limit Excedeed and Temperature Out of work range"}, (Limite do curso excedido e
temperatura fora da faixa).

{ 26, "Travel Limit Excedeed and Temperature Out of work range and Output Module Not Initialized"},
( Limite do curso excedido, temperatura fora da faixa e modo de saida nao inicializado).

{ 28, "Travel Limit Excedeed and Temperature Out of work range and (No Valve Movement or Slow
Valve Movement or Low Air Supply or No Magnet Detected)"}, (Limite do curso excedido, temperatura
fora da faixa, sem movimento da valvula ou movimento da valvula lento ou fonte de ar insuficiente ou
ndo detectado pelo im&).

{ 30, "Travel Limit Excedeed and Temperature Out of work range and (No Valve Movement or Slow
Valve Movement or Low Air Supply or No Magnet Detected) and Output Module Not Initialized"}, (Limite
do curso excedido, temperatura fora da faixa, sem movimento da valvula ou movimento da valvula lento
ou fonte de ar insulficiente ou ndo detectado pelo ima e médulo de saida néo inicializado).

{ 32, "Output Module Not Detected"}, (Médulo de saida néo inicializado).

DIGITAL_HALL_VALUE

Valor e Estado para o sensor de posi¢céo por efeito Hall.

HALL_COMPENSATED

Valor para sensor de posi¢do por efeito Hall apds a compensacao do offset.

HALL_OFFSET_CONTROL

Habilite e desabilita para a compensacéo do offset.
{0, "Disable"},(desabilitado)
{1, "Enable"}, (habilitado)

READ HALL CAL POINT HI

O ponto mais alto calibrado para o sensor Hall.

READ HALL CAL POINT LO

O ponto mais baixo calibrado para o sensor Hall.

DA_OUTPUT VALUE

Valor e estado para a saida D/A.

USER DA _CAL POINT HI

O ponto calibrado mais alto para saida D/A.

USER DA _CAL POINT LO

O ponto mais baixo calibrado para saida D/A.

PIEZO_ANALOG_VOLTAGE

A voltagem analGgica para o piezo.

POT DC O valor para o POT DC.
MAIN_LATCH Interruptor analégico principal usado pelo circuito.
Indica a condig&o do processo de calibragéo de acordo com:
{ 16, "Default value set"}, ( Ajustando no valor padréo)
XD ERROR {22, "Applied process out of range"}, (Processo aplicado fora da faixa)

{26, "Invalid configuration for request"}, (Configuracéo invalida pela requisi¢ao)
{27, "Excess correction"}, (Corre¢éo excessiva)
{28, "Calibration failed"}, (Falha na calibrac&o)

MAIN_BOARD_SN

O numero de série da placa principal.

EEPROM_FLAG

Este parametro é usado para indicar o processo de gravacdo na EEPROM.
{0, "False"}, (Falso).
{1, "True"}, ( Verdadeiro ).

ORDERING_CODE

Indica a informacé&o sobre o sensor e o controle da saida de fébrica.

SETUP_PROGRESS

Indica o progresso da autocalibracéo

DEV_MODEL In dica 0 modelo principal do equipamento
MANUFACT ID Indica o cédigo que identifica o fabricante
ACP Parametro para ajuste de sensibilidade do setup para ACP (atuadores cilindrico pneumaticos)

COEFF_PRES_POL

Coeficiente do polindmio de presséo

POLYNOMIAL_SENS_VERSION

Verséo do polindmio de presséo
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Parametro

Descricédo do Bloco Transdutor

SENSOR_PRESS_UNIT

Unidade de pressdo do Sensor de Presséo

SENSOR_CAL_SELECTED

Selecéo do Sensor de Pressdo

SENSOR_CAL_POINT HI

Valor superior de Calibracdo do Sensor de Pressédo Selecionado

SENSOR_CAL POINT LO

Valor inferior de Calibracéo do Sensor de Pressdo Selecionado

SENSOR_PRESS _IN

Valor do Sensor de Presséo da Entrada

SENSOR_PRESS OUT1

Valor do Sensor de Pressdo da Saida 1

SENSOR_PRESS_0OUT2

Valor do Sensor de Pressdo da Saida 2

SENSOR_PRESSURE_LOWER _LIMIT

Limite inferior do Sensor de pressao

SENSOR_PRESSURE_UPPER_LIMIT

Limite superior do Sensor de pressao

SENSOR_PRESSURE_INSTALED

Se 0 sensor de pressao esta ou ndo instalado

SENSOR_PRESSURE_STATUS

Status do Sensor de pressao

DEVIATION_ENABLE

Habilita a acdo do desvio.

DEVIATION_TIME

E o tempo em segundos, que a valvula deve exceder a zona morta de desvio antes que um alerta seja
gerado no pardmetro CHECKBACK do Bloco AO

DEVIATION_DEAD_BAND

E o valor da magnitude do desvio da valvula, em porcentagem de curso alcancado.

HALL_FILTER

Filtro de leitura do sensor Hall e que pode ser usado em atuadores lentos. Quando durante o processo
do setup parar em 60%, deve-se diminuir este valor, recomendando-se 0.15.

TRD_ENABLE_PST

Serve para habilitar o PST (Enable = 0xff, s permite que se altere se o TRD_TEST_TYPE_PST estiver
em MANUAL_MODE(0x00, AUTO_MODE = 0x01). Quando em AUTO_MODE, o método é quem
controla a escrita do TRD ENABLE PST.

TRD_TEST_TYPE_PST

Serve para selecionar o tipo de teste. Se em MANUAL_MODE, o teste sera executado uma Unica vez e
depois disto colocara o parametro TRD_ENABLE_PST para DISABLE (0x00). Em condi¢cbes de erro,
este parametro sera forcado para STOP_MODE(0x02). Este parametro deve ser configurado pelo
Usuario.

TRD_CYCLE_TO_EXEC_PST

Tempo que determinara o periodo de ciclo do teste, quando em AUTO_MODE .Valor maximo de 43200
minutos(30 dias).

Enquanto o método espera o tempo p/ executar o PST é indicada uma mensagem no parametro
TRD_ERROR_PST conforme a descri¢édo abaixo para este parametro. Em condic¢des de erro for¢a o
parametro TRD_TEST_TYPE_PST para STOP_MODE(0x02). Este parametro deve ser configurado
pelo usudrio. A escrita neste parametro disparara o tempo.

TRD_TIMEOUT_PST

Tempo maximo que se permitird que o teste seja executado para se ter o erro configurado no
parametro TRD_DEADBAND_PST.

Apds este tempo, no parametro TRD_ERROR_PST sera indicado uma mensagem conforme a
descricé@o abaixo para este parametro. Valor maximo de 1310.7 segundos (21.83 minutos). Este
parametro deve ser configurado pelo usuario.

TRD_SAFETY_CONTROL_VALVE_PST
e TRD_SAFE_POSITION_PST

No primeiro parametro o usuario deve indicar se a valvula é de controle ou seguranca. O segundo
indica a posicéo de seguranca da valvula, isto é, por exemplo, 0%, 100% ou mesmo qualquer outra
posigédo e é configurado no bloco AO. Quando a valvula é de seguranga, o SP antes de iniciar o teste é
salvo, pois se durante o teste vier um SP diferente, significa que o controle possivelmente esta
mandando a valvula para a posi¢éo de seguranca e nesta condigdo € abortado o método. Pode
acontecer também que a valvula esteja se movimentando para a posi¢do de seguranga e o teste
comece, neste caso acontece o0 mesmo: 0 método aborta e entra em STOP Mode e o erro vai para
"PST method was aborted since the valve is in safety operation”.

TRD_SP_OFFSET_PST

Valor a ser acrescido no SP atual.Sempre é feito um teste p/ ver se ndo ultrapassar os limtes de 0% e
100% e se ultrapassar, no parametro TRD_ERROR_PST sera indicado uma mensagem conforme a
descric@o abaixo para este parametro. Este parametro deve ser configurado pelo usudrio.

TRD_SP_OFFSET 0 _PST

Valor usado para incrementar quando o SP for 0%.

TRD _SP_OFFSET 0 PST

Valor usado para incrementar quando o SP for 0%.

TRD_SP_OFFSET_100_PST

Valor usado para decrementar quando o SP for 100%.

TRD_SUCCEED_PST

Contador que totalize o niumero de execug¢des com sucesso do PST. Este contador € salvo em flash
durante o power down.

TRD_UNSUCCEED_PST

Contador que totalize o nimero de execug¢8es com falhas do PST. Este contador € salvo em flash
durante o power down.

TRD_RESET_PST_COUNTER

Permite resetar o contador TRD_SUCCEED_PST e TRD_UNSUCCEED_PST.
{0, "No error in the PST method."},
{1, "PST is running..."},
{2, "Error: SP Offset is out of limits."},
{ 3, "Error: PST timeout."},
{4, "PST method succeed"},
{5, "PST is in AUTO MODE and waiting for the test execution..."},
{6, "PST isin STOP MODE."},
{7, "Error: PST test is not allowed when in Setup ou Position Calibration method."}
{8, "PST method was aborted since the valve is in safety operation."}

TRD_DEADBAND_PST

Faixa de erro para aceitar como sucesso o PST.

TRD_TIME_TO_INITIATE_PST

Tempo que falta para iniciar o PST.
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Parametro

TRD_MANUAL_SETUP

Descricédo do Bloco Transdutor

Em campo o processo de setup pode néo ser concluido com sucesso, como por exemplo, em situacdes
de vibragdo e nestes casos com esta nova versdo, ao escrever TRUE neste parametro, se o setup
estiver parado em uma etapa (por exemplo, 40% no LCD), avangara para a proxima etapa, forcando o
progresso do setup. Para que se possa rearmar o ManualSetup em uma nova etapa (caso pare em
alguma etapa), deve-se seta-lo para FALSE (0) e depois TRUE (1, para iniciar o ManualSetup).
O setup manual permitird passar de:
e 10% para 20% (Na fase 10% o FY abre ou fecha a valvula dependendo do valor inicial da tenséo
de piezo);
e 20% para 30% (Na fase 20% o FY se o flat cable estd conectado ou se o sensor Hall esta
funcionando corretamente);
30% para 40% (Na fase 30% o FY descobre como o ima foi montado);
40% para 50% (Na fase 40% o FY abre ou fecha a véalvula dependendo de sua posi¢ao inicial);
50% para 60% (Na fase 50% o FY verifica se o0 ima esta acoplado a valvula);
60% para 70% (Na fase 60% o FY manda a valvula para 50%);
70% para 80% (Na fase 70% o FY estd préximo a 50%, o setup podera permanecer nesse
passo, caso o KP esteja alto);
e 80% para 90% (Na fase 80% o FY ajusta suas referéncias internas de modo a posicionar a
véalvula em 50%. O setup podera permanecer nesse passo, caso o KP esteja alto). Em 90% o FY
verifica se 0 ima esta montado corretamente (seta com seta).

TRD_TIME_TO_SETUP

Neste caso ao se deparar com a condigdo de 40% o FY minimizara automaticamente o filtro de ruido
para garantir a estabilidade de leitura do sensor Hall, atuando no pardmetro TRD_ACP(index 114),
setando-o para 40.

TRD_VALVE_SIGN_X_UP

Array de SP% no levantamento de curvas de 0% a 100% pelo usuério — 51 signed int

TRD_VALVE_SIGN_X_DWN

Array de SP% no levantamento de curvas de 100% a 0% pelo usuario — 51 signed int

TRD_VALVE_SIGN_Y_UP

Array de Pos(%) ou Press Out 1 ou Press Ou2 no levantamento de curvas de 0% a 100% pelo usuério
— 51 signed int

TRD_VALVE_SIGN_Y_DWN

Array de Pos(%) ou Press Out 1 ou Press Ou2 no levantamento de curvas de 100% a 0% pelo usuério
— 51 signed int

TRD _REF VALVE SIGN X _UP

Usado para backupear TRD VALVE SIGN X UP e usado como referéncia

TRD_REF_VALVE_SIGN_X_ DWN

Usado para backupear TRD_VALVE_SIGN_X DWN e usado como referéncia

TRD_REF VALVE SIGN_Y UP

Usado para backupear TRD VALVE SIGN Y UP e usado como referéncia

TRD_REF VALVE SIGN_Y DWN

Usado para backupear TRD_VALVE_SIGN_Y_ DWN e usado como referéncia

TRD_VALVE_SIGN_EN

Parédmetro usado para:

-0x00: Curve Method is disabled
-0x01: Curve Method is enabled
-0x02: Allows to backup the curve

TRD_VALVE_SIGN_STATUS

0x00: Valve Signature is disabled

0x01: Valve Signature was just enabled

0x02: Valve Signature is looking for 0%

0x03: Valve Signature is at 0% to start the curve

0x04: Valve Signature is going from 0% to 100%

0x05 Valve Signature is at 100% to start the curve

0x06: Valve Signature is going from 100% to 0%

0x07: Valve Signature is finalized

0x08: It is not allowed to execute the Valve Signature procedure when Setup or calibration or PST test
process is enabled.

TRD_VALVE_SIGN_TYPE

Permite selecionar o tipo de curva:
0x01: SP (%) x POS (%)

0x02: POS (%) x Press Out 1
0x03: POS (%) x Press Out 2

TRD_REF_VALVE_SIGN_TYPE

Indica o tipo de curva backupeado como referéncia:

0x01: SP (%) x POS (%)

0x02: POS (%) x Press Out 1

0x03: POS (%) x Press Out 2

Quando o usuério escreve neste parametro, nos arrays com REF ler4 a curva armazenada de acordo
com o tipo de curva armazenada.

TRD_VALVE SIGN_TIME_OUT

Tempo maximo para executar a assinatura de valvula. Valor configuravel pelo usuéario e com o méaximo
de 20 minutos. Ao atingir o time out, indica no TRD_VALVE_SIGN_STATUS a mensagem de time out.
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Tabela dos Parametros do Bloco Transdutor

indice
Relativo

Nome do parametro

Tipo de

objeto

Tipos de
Dados

rava-

cao

ama-
nho

Acesso

Parametro
usado /
Tipo de

Transporte

Default

Obrigatoério/
Opcional
(Classe)

ACT_STROKE_TIME_DEC Simple Float
10 ACT_STROKE_TIME_INC Simple Float S 4 r Cla -
17 TAB_ENTRY 1) 1) 1) 1) 1) 1) -
18 TAB_X_Y_VALUE 1) 1) 1) (@) (@) @) -
19 TAB_MIN_NUMBER (@) 1) [€D)] [€D)] [€D)] (@) -
20 TAB_MAX_NUMBER 1) 1) 1) 1) 1) @ -
21 TAB_ACTUAL_NUMBER 1) 1) 1) 1) (@) () -
22 DEAD BAND Simple Float S 4 rw Cla -
23 DEVICE_CALIB_DATE Simple | Octet String S 16 r,w Cla -
24 DEVICE_CONFIG_DATE Simple | Octet String S 16 rw Cla -
25 LIN_TYPE 1) 1) (@) (@) @ [€)] 0
32 RATED_TRAVEL Simple Float S 4 rw Cla -
33 SELF _CALIB_CMD Simple Unsigned8 S 1 rw Cla 0
34 SELF_CALIB_STATUS Simple Unsigned8 N 1 r Cla 0
35 SERVO GAIN 1 Simple Float S 4 rw Cla -
36 SERVO RATE 1 Simple Float S 4 r,w Cla -
37 SERVO_RESET 1 Simple Float S 4 rw Cla -
38 SETP_CUTOFF _DEC Simple Float S 4 rw Cla -
39 SETP_CUTOFF_INC Simple Float S 4 r,w Cla -
45 TOTAL_VALVE_TRAVEL Simple Float D¥ 4 r Cla -
46 TOT_VALVE_TRAV_LIM Simple Float S 4 r,w Cla -
47 TRAVEL_LIMIT_LOW Simple Float S 4 rw Cla 0
48 TRAVEL_LIMIT_UP Simple Float S 4 rw Cla 100
49 TRAVEL_RATE_DEC Simple Float S 4 rw Cla -
50 TRAVEL RATE_INC Simple Float S 4 rw Cla -
51 VALVE_MAINT_DATE Simple | Octet String S 16 r,w Cla -
52 SERVO _GAIN 2 Simple Float S 4 rw Cla -
53 SERVO RATE 2 Simple Float S 4 r,w Cla -
54 SERVO_RESET 2 Simple Float S 4 rw Cla -
55 TAB_OP_CODE 1) 1) 1) (@) (@) (€] -
56 TAB_STATUS Q) 1) 1) (@) (@) () -
57 POSITIONING_VALUE Record DS_33 D 5 r Cla -
58 FEEDBACK_VALUE Record DS_33 D 5 r Cla -
59 VALVE_MAN Simple | Octet String S 16 rw Cla -
60 ATUADOR_MAN Simple | Octet String S 16 rw Cla -
61 VALVE_TYPE Simple Unsigned8 S 1 r,w Cla -
62 ATUADOR_TYPE Simple Unsigned8 N 1 r Cla -
63 ATUADOR_ACTION Simple Unsigned8 S 1 r,w Cla -
64 VALVE_SER_NUM Simple | Octet String S 16 rw Cla -
65 ATUADOR_SER_NUM Simple | Octet String S 16 rw Cla -
66 ADD_GEAR_SER_NUM Simple | Octet String S 16 rw Cla -
67 ADD_GEAR_MAN Simple | Octet String S 16 rw Cla -
68 ADD_GEAR_ID Simple | Octet String S 16 rw Cla -
69 ADD _GEAR_INST DATE Simple | Octet String S 16 rw Cla -
70 AIR_TO Simple Unsigned8 N 1 rw Cla Open
71 CAL_POINT_HI Simple Float N 4 rw Cla %
72 CAL_POINT _LO Simple Float N 4 r Cla %
73 CAL_MIN_SPAN Simple Float N 4 r Cla 1
74 CAL_UNIT Simple | Unsigned16 N 2 r Cla %
75 FEEDBACK_CAL Simple Float N 4 rw Cla %
76 CAL_CONTROL Simple | Unsigned16 N 1 rw Cla Disable
77 BACKUP_RESTORE Simple | Unsigned16 S 1 rw Cla None
78 SECONDARY_VALUE Simple DS-33 D 5 r Cla
79 SECONDARY_VALUE_UNIT Simple | Unsigned16 N 2 r Cla Celsius
80 CAL_TEMPERATURE Simple Float N 4 rw Cla Celsius
81 SERVO_PID_BYPASS Simple | Unsigned16 S 1 rw Cla Not Bypass
82 SERVO_PID_ERROR_PER Record DS-33 D 5 r Cla
83 SERVO_PID_INTEGRAL_PER Record DS-33 D 5 r Cla
84 SERVO _MV_PER Record DS-33 D 5 r Cla
85 MODULE_SN Simple | Unsigned16 S 4 rw Cla
86 REVERSALS Simple float S 4 rw Cla
87 STROKES Simple float S 4 rw Cla
88 AVERAGE_VELOCITY Simple float D 4 r Cla
89 INSTANTANEOUS_VELOCITY Simple Float D 4 r Cla
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indice
Relativo

Nome do parametro

Tipo de

objeto

Tipos de
Dados

rava-
cao

ama-
nho

Acesso

Parametro
usado /
Tipo de

Transporte

Default

Obrigatoério/
Opcional
(Classe)

TIME_CLOSING Simple Float D 4

91 TIME_OPENING Simple Float D 4 r Cla
92 MAX_RANGE_VALVE Simple Float S 4 rw Cla
93 HIGHEST_TEMPERATURE Simple Float S 4 rw Cla
94 LOWEST_TEMPERATURE Simple Float S 4 rw Cla
95 DIAGNOSES_STATUS Simple | Unsigned16 N 1 r Cla None
96 DIGITAL_HALL_VALUE Record DS-33 D 5 r Cla
97 HALL_COMPENSATED Simple float D 4 r Cla
98 HALL_OFFSET_CONTROL Simple | Unsigned16 N 1 rw Cla Disable
99 READ _HALL_CAL POINT HI Simple Float S 4 r Cla
100 READ HALL_CAL POINT LO Simple Float S 4 r Cla
101 DA_OUTPUT_VALUE Record DS-33 D 5 r Cla
102 USER_DA_CAL_POINT HI Simple Float S 4 r Cla
103 USER DA CAL_POINT LO Simple Float S 4 r Cla
104 PIEZO_ANALOG_VOLTAGE Record DS-33 D 5 r Cla
105 POT _DC Simple | Unsigned16 N 1 r,w Cla 128
106 MAIN_LATCH Simple | Unsigned16 S 1 rw Cla 12
107 XD_ERROR Simple | Unsigned16 S 1 r Cla 0x10
108 MAIN_BOARD_SN Simple | Unsigned32 S 4 rw Cla
109 EEPROM_FLAG Simple Unsigned8 D 1 r Cla
110 ORDERING_CODE array Unsigned8 S 50 r,w Cla
111 SETUP_PROGRESS Simple Unsigned8 D 1 r Cla
112 DEV_MODEL Simple | Octet String S 5 rw Cla
113 MANUFACT_ID Simple | Unsigned16 S 2 rw Cla
114 ACP Simple Unsigned8 S 1 rw Cla
115 COEFF_PRES_POL Simple Unsigned8 S 1 rw Cla
116 POLYNOMIAL_SENS VERSION Simple Unsigned8 S 1 rw Cla
117 SENSOR_PRESS_UNIT Simple | Unsigned16 S 2 rw Cla
118 SENSOR_CAL_SELECTED Simple Unsigned8 S 1 rw Cla
119 SENSOR_CAL_POINT _HI Simple Float S 4 rw Cla
120 SENSOR_CAL_POINT LO Simple Float S 4 rw Cla
121 | SENSOR_PRESS_IN Record | Floatand D 5 r Cla

Status
122 | SENSOR_PRESS_OUT1 Record | Floatand D 5 r Cla

Status
123 | SENSOR_PRESS_OUT2 Record F'gf;tﬁgd D 5 r Cla
124 SENSOR_PRESSURE_LOWER_LIMIT Simple Float S 4 rw Cla
125 SENSOR_PRESSURE_UPPER_LIMIT Simple Float S 4 rw Cla
126 SENSOR_PRESSURE_INSTALED Simple Unsigned8 S 1 rw Cla
127 SENSOR_PRESSURE_STATUS Simple Unsigned8 S 1 r,w Cla
128 | DEVIATION_ENABLE Simple Uncs'gre" s 1 rw Cla False
129 DEVIATION_TIME Simple Float D 4 rw Cla 0.5 seconds
130 DEVIATION_DEAD BAND Simple Float S 4 rw Cla 2.0%
131 HALL_FILTER Simple Float S 4 r,w Cla 0.3
132 TRD_CYCLE _TO EXEC PST Simple Float D 4 rw Cla 1.0
133 TRD _SP OFFSET PST Simple Float S 4 rw Cla 5.0
134 | TRD_TIMEOUT PST Simple Float S 4 LW Cla 1.0
135 TRD_TEST_TYPE_PST Simple | Unsigneds S 1 nLw Cla P Ve
136 TRD_ENABLE_PST Simple Unsigned8 D 1 rw Cla Disabled
137 TRD_ERROR_PST Simple Unsigned8 D 1 r Cla None
138 TRD_DEADBAND PST Simple Float S 4 rw Cla 0.5
139 TRD SP _OFFSET _FOR_100 PST Simple Float S 4 rw Cla 0.0
140 | TRD_SP_OFFSET FOR 0 PST Simple Float S 4 LW Cla 0.0
141 TRD_TIME_TO_INITIATE_PST Simple Float D 4 r Cla 0 seconds
142 TRD_SUCCEED_PST Simple | Unsigned16 D 2 r Cla 0
143 TRD_RESET PST COUNTER Simple Unsigned8 D 1 rw Cla FALSE
144 | TRD_SAFETY_CONTROL_VALVE_PST | Simple | Unsigneds S 1 LW Cla CONTROLA
145 TRD_SAFE_POSITION_PST Simple Float S 4 r Cla 0.0
146 TRD_UNSUCCEED_PST Simple | Unsigned16 D 2 r Cla 0
147 TRD_TEMPERATURE_ALARM_LIMIT Simple Float S 04 rw Cla 131.25C
148 TRD_SP_POWER_UP Simple | Unsigned8 S 01 rw Cla 0x00
149 TRD_ALARM CB_SELECTOR Simple Unsigned8 S 01 rw Cla 0x00
150 | TRD_MANUAL_SETUP Simple ””éﬁ’:red s | o1 rLw Cla False
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indice Parametro
Tipos de rava- Pama— usado /

Obrigatoério/

Acesso . Default Opcional
nho Tipo de (Classe)

Transporte

Relativo Nome do parametro =
Dados cao

151 TRD_TIME_TO_SETUP Simple Float S 04 rw Cla 30.0
. All
152 TRD_VALVE_SIGN_X_UP Record Signed Int S 51 r Cla 0X0000
. All
153 TRD_VALVE_SIGN_X_DWN Record Signed Int S 51 r Cla 0x0000
. All
154 TRD_VALVE_SIGN_Y_UP Record Signed Int S 51 r Cla 0x0000
] All
155 | TRD_VALVE_SIGN_Y_DWN Record | Signed Int S 51 r Cla 0x0000
. All
156 | TRD_REF_VALVE_SIGN_X_UP Record | Signed Int s 51 r Cla 0X0000
157 TRD_REF_VALVE_SIGN_X_ DWN Record Signed Int S 51 r Cla Oxétl)loo
. All
158 TRD_REF_VALVE_SIGN_Y_UP Record Signed Int S 51 r Cla 0X0000
159 | TRD_REF_VALVE_SIGN_Y_DWN Record | Signed Int S 51 r Cla 0onc|)|oo
160 | TRD_VALVE_SIGN_EN simple | Unsigned s 01 rw Cla 0x00-
— - — char Disabled
H 0x00: Valve
161 | TRD_VALVE_SIGN_STATUS simple | Unsigned D 01 r Cla Signature is
char disabled
0x01: SP(%)
Unsianed X POS(%)
. nsigne 0x02: SP(%)
162 | TRD_VALVE_SIGN_TYPE simple char S 01 rw Cla < Pross Outl
0x03: SP(%)
X Press Out2
0x01: SP(%)
Unsianed x POS(%)
. nsigne : U
163 | TRD_REF_VALVE_SIGN_TYPE simple Pl s | o1 r Cla Dz; SPE)
0x03: SP(%)
X Press Out2
164 TRD_VALVE_SIGN_TIME_OUT simple float S 04 LW Cla 20.0

(1) Veja a tabela de manipulacéo.
(2) Deve ser armazenado néo volatil.
C/a: contained (isto &, ndo lincaveis).

Tabela 3.2. - Atributos dos Parametros do Bloco Transdutor

Tabela de Visualizag&o do Bloco Transdutor

VIEW_1
indice relativo) Nome do paréametro Nidmero

de bytes

9 ACT_STROKE_TIME_DEC

10 ACT_STROKE_TIME_INC

17 TAB_ENTRY

18 TAB_X_Y_VALUE

19 TAB_MIN_NUMBER

20 TAB_MAX_NUMBER

21 TAB_ACTUAL_NUMBER

22 DEAD_BAND

23 DEVICE_CALIB_DATE

24 DEVICE_CONFIG_DATE

25 LIN_TYPE

32 RATED_TRAVEL

33 SELF_CALIB_CMD

34 SELF_CALIB_STATUS

35 SERVO_GAIN_1

36 SERVO_RATE_1

37 SERVO_RESET_1

38 SETP_CUTOFF_DEC

39 SETP_CUTOFF_INC

45 TOTAL_VALVE_TRAVEL

46 TOT_VALVE_TRAV_LIM

47 TRAVEL_LIMIT_LOW

48 TRAVEL_LIMIT_UP

49 TRAVEL_RATE_DEC

50 TRAVEL_RATE_INC
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indice relati Nome do

VIEW_1

Numero
de bytes

VALVE_MAINT DATE
52 SERVO_GAIN_2

53 SERVO_RATE 2

54 SERVO_RESET 2

55 TAB_OP_CODE

56 TAB_STATUS

57 POSITIONING_VALUE

58 FEEDBACK_VALUE

59 VALVE_MAN

60 ATUADOR_MAN

61 VALVE TYPE

62 ATUADOR_TYPE

63 ATUADOR_ACTION

64 VALVE_SER_NUM

65 ATUADOR_SER_NUM

66 ADD_GEAR_SER_NUM

67 ADD_GEAR_MAN

68 ADD_GEAR_ID

69 ADD_GEAR_INST DATE
70 AIR_TO

71 CAL_POINT HI

72 CAL _POINT LO

73 CAL_MIN_SPAN

74 CAL_UNIT

75 FEEDBACK_CAL

76 CAL_CONTROL

77 BACKUP_RESTORE

78 SECONDARY_VALUE

79 SECONDARY_VALUE_UNIT
80 CAL_TEMPERATURE

81 SERVO_PID_BYPASS

82 SERVO_PID_ERROR_PER
83 SERVO_PID_INTEGRAL PER
84 SERVO_MV_PER

85 MODULE_SN

86 REVERSALS

87 STROKES

88 AVERAGE_VELOCITY

89 INSTANTANEOUS_VELOCITY
90 TIME_CLOSING

91 TIME_OPENING

92 MAX_RANGE_VALVE

93 HIGHEST TEMPERATURE
94 LOWEST TEMPERATURE
95 DIAGNOSES_STATUS

96 DIGITAL HALL VALUE

97 HALL_COMPESATED

08 HALL OFFSET_CONTROL
99 READ HALL CAL POINT HI
100 READ_HALL CAL _POINT LO
101 DA_OUTPUT VALUE

102 USER_DA_CAL POINT HI
103 USER_DA_CAL_POINT LO
104 PIEZO_ANALOG_VOLTAGE
105 POT DC

106 MAIN_LATCH

107 XD_ERROR

108 MAIN_BOARD_SN

109 EEPROM_FLAG

110 ORDERING_CODE

111 SETUP_PROGRESS

112 DEV_MODEL

113 MANUFACT_ID

114 ACP

115 COEFF_PRES_POL

116 POLYNOMIAL_SENS_VERSION
117 SENSOR_PRESS_UNIT
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VIEW_1

indice relati Nome do paréametro Numero
de bytes

SENSOR_CAL_SELECTED
119 SENSOR_CAL_POINT HI
120 SENSOR_CAL_POINT LO
121 SENSOR_PRESS _IN
122 SENSOR_PRESS OUT1
123 SENSOR_PRESS _0OUT2
124 SENSOR_PRESSURE_LOWER_LIMIT
125 SENSOR_PRESSURE UPPER _LIMIT
126 SENSOR_PRESSURE_INSTALED
127 SENSOR_PRESSURE_STATUS
128 DEVIATION_ENABLE
129 DEVIATION_TIME
130 DEVIATION_DEAD_BAND
131 HALL_FILTER
132 TRD _CYCLE_TO EXEC PST
133 TRD_SP_OFFSET_PST
134 TRD _TIMEOUT PST
135 TRD TEST TYPE PST
136 TRD_ENABLE_PST
137 TRD_ERROR_PST
138 TRD _DEADBAND_PST
139 TRD SP_OFFSET FOR 100 PST
140 TRD_SP_OFFSET FOR_0 _PST
141 TRD_TIME_TO_INITIATE_PST
142 TRD_ SUCCEED_PST
143 TRD_RESET PST_COUNTER
144 TRD_SAFETY CONTROL VALVE PST
145 TRD_SAFE_POSITION_PST
146 TRD _UNSUCCEED PST
147 TRD_TEMPERATURE_ALARM_LIMIT
148 TRD_SP_POWER_UP
149 TRD _ALARM CB SELECTOR
150 TRD_MANUAL_SETUP
151 TRD _TIME_TO_SETUP
152 TRD_VALVE_SIGN _X_UP
153 TRD_VALVE_SIGN_X_DWN
154 TRD_VALVE SIGN_ Y UP
155 TRD_VALVE_SIGN_Y DWN
156 TRD_REF VALVE_SIGN_X_UP
157 TRD_REF_VALVE SIGN_X DWN
158 TRD_REF VALVE_SIGN_Y UP
159 TRD_REF_VALVE_SIGN_Y DWN
160 TRD_VALVE_SIGN_EN
161 TRD _VALVE_SIGN STATUS
162 TRD_VALVE_SIGN_TYPE
163 TRD_REF VALVE_SIGN_TYPE
164 TRD_VALVE_SIGN TIME_OUT
Comprimento Total 13

Tabela 3.3 - Tabela do Objeto de Visualizacdo do Bloco Transdutor
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Configurando Ciclicamente o FY303

Através do arquivo GSD o mestre classe 1 executa todo processo de inicializacdo com o
equipamento e este arquivo traz detalhes de revisdo de hardware e software, bus timing do
equipamento e informagdes sobre a troca de dados ciclicos. O FY303 possui 1 bloco funcional AO.
E com estes bloco que o mestre classe 1 executara os servicos ciclicos e o usuario devera escolher
qual a configuragdo, conforme sua aplicacdo. Se o bloco AO estiver em AUTO, entdo o
equipamento recebera o valor e status do setpoint do master classe 1 e ainda o usuario podera
escrever neste valor via master classe 2. Neste caso, o status do setpoint deve ser sempre igual a
0x80 (“good”) e pode-se escolher as seguintes configuracdes:

SP

SP/CKECKBACK

SP/READBACK/POSD

SP/READBACK/POSD/CKECKBACK

Se o bloco AO estiver em RCAS, o equipamento recebera o valor e status do setpoint somente via
master classe 1, sendo o status sempre igual a Oxc4 (“IA”). Pode-se escolher as seguintes
configurag6es:

SP

SP/CKECKBACK

SP/READBACK/POSD

SP/READBACK/POSD/ CKECKBACK

RCASIN/RCASOUT

RCASIN/RCASOUT/ CKECKBACK

SP/READBACK/RCASIN/RCASOUT/POSD/CHECKBACK

Veja a seguir um exemplo tipico onde se tem 0s passos necessarios a integracdo de um
equipamento FY303 em um sistema PA:

Copiar o arquivo gsd do FY303 para o diretério de pesquisa do configurador PROFIBUS,
normalmente chamado de GSD.

Copiar o arquivo bitmap do FY303 para o diretério de pesquisa do configurador PROFIBUS,
normalmente chamado de BMP.

Uma vez escolhido o mestre, deve-se escolher a taxa de comunicagéo, lembrando-se que quando
se tem os couplers, podemos ter as seguintes taxas: 45.45 kbits/s(Siemens), 93.75 kbits/s(P+F) e
12Mbits/s (P+F, SK2).Quando se tem o link device, pode-se ter até 12Mbits/s.

Acrescentar o FY303, especificando seu endereco no barramento.

Escolher a configuracéo ciclica via parametrizacdo com o arquivo GSD, onde é dependente da
aplicacdo. Lembre-se que esta escolha deve estar de acordo com o modo de operac¢do do bloco
AO. Nestas condi¢Bes atentar para o valor do status do valor de setpoint que deve ser 0x80(Good),
qguando o modo for Auto e 0xc4 (IA) quando for Rcas.

Pode-se ainda ativar a condicdo de watchdog, onde apdés a deteccdo de uma perda de
comunicacdo pelo equipamento escravo com 0 mestre, 0 equipamento podera ir para uma
condicdo de falha segura. Como o FY303 estarda em um elemento final € recomendavel a
configuracdo de um valor de falha segura.

Os softwares de configuragdo ProfibusView da Smar ou o Simatic PDM da Siemens (Gerenciador
de Equipamento do Processo), por exemplo, podem configurar muitos parametros do bloco
transdutor. Veja as figuras abaixo.
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= Blacks
O Physical
O Transducer
Setup
-B Upper/Lower
Setup Results
=0 Analog output
- A0 - Mode Block
o [# Mowiment
..... O wisplay
----- ' Maonitoring
----- & Read/Write Parameter
----- W Device Setting
----- s DataBase

Feascaren

Profibus View

Status Communication :

RETRYIMNG

Yersion 1.03

O equipamento
foi instanciado
como um FY303.

Aqui, vocé pode
ver todos os
blocos
instanciados.

Como vocé pode
ver o transdutor e
o display sédo
tratados como um
tipo especial de
blocos funcionais,
chamados blocos
transdutores.

Figura 3.2 - Blocos Transdutor e de Fun¢é&o — ProfibusView

¥ SIMATIC PDM - Fy303 H= E
File Device “iew Options Help
| 3 aila| of x|
-] FY303 (Ofine] Parameter | Value | Unit| Status =
[T Devies Info FY303 (Offline)
L [23 Transducer =
[ Analog Dutput » Device Info
[ Display » » Manufacture Info
hanufacturer Srar Loaded
Device IO 1047 Loaded
» » Define Device Block Tays
Physical Tag PHYSICAL BLOCK Loaded
Transducer Tag TRANSDUCER BLOCK - FY303 Loaded
Analog Output Tag AMALOG OUFUT BLOCK Loaded
Display Tag DEP BLOCK Loaded
» » Descriptor, Message and Date
Descriptor Loaded
Message Loaded
Installation Date Loaded
» » Serial Humbers
Serial Mumber 1147665992 Loaded
Actuator Serial # Loaded
“Wale Serial # Loaded
Module Serial # G14 Loaded
Main Board Serial # BEE7 4 Loaded
» w» Device Revisions

Preszz F1 for help.

=
Specialist Connected LI A

Figura 3.3 - Blocos Transdutor e Funcional — Simatic PDM
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Use 0 menu principal para as seguintes funcges:
R

- Mudar o enderec¢o do equipamento;

- Fazer o up/download dos parametros;

- Configurar os blocos Transdutor, Saida Analdgica e o Display;
- Calibrar o posicionador. Fazer o auto-setup;

NOTA
Procedimento de Auto-Setup para posicionador FY303 em atuadores cilindricos pneumaticos (ACP)

Quando o FY303 estiver em atuadores cilindricos pneumaticos (ACP) ou valvula de inércia muito alta
(movimento lento) e o processo de setup ficar permanentemente em 40% no LCD, deve-se decrementar o
parametro ACP_F do Tranducer Block (index relativo 114) via ajuste local. Para se configurar o ACP_F no
display, basta selecionar um dos LCDs no menu CONF, selecionar o bloco TRD e configurar o PRMT com o
index relativo do parametro, 114. Este parametro tem valor default de 80 e num passo inicial, pode-se
decrementéa-lo a 60 e executar novamente o processo de setup, navegando até o SETUP, fazendo igual a 2
(iniciar o processo de autocalibracéo).

- Proteger o equipamento contra escrita e simular o valor do bloco transdutor e Saida Analégica;
- Gravar e restabelecer a calibragéo de dados.

O menu principal também dé acesso a tela de configuragéo do bloco transdutor.

L. Offline Configuration - Transducer
O usuario pode

selecionar o tipo Transducer | Setup | User Table |

de linearizacéo: : o
Iinear, definido —SelectValve Linearization Type

pelo usuario — | “alve Linearization I 'I Wirite |

(table), EP25,
EP33, EP50, —Select Valve Type

025, QO33,
SQSO. Q Valve Type IRotaw, part-turn 'l Witite |

— Select Actuator Fail Safe Position

O usuério pode Fail Safe Position INDT initialized vl Wirite |

definir o tipo de
valvula. —Select Air To Action

A acdo de falha do AirTo IODEH 'l Write |

atuador pode ser:
Aberta(100%),
fechada(0%), ndo
inicializada ou Nenhuma

O usuério pode
configurar ar para abrir
ou ar para fechar de
acordo com a acao.

QK I Cancell Help |

Figura 3.4 - Configuracéo Bloco Transdutor

Selecionando a pagina Setup do bloco transdutor, o usudrio configura alguns dados para o servo
(interno) PID do FY303.
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Offline Configuration - Transducer

Transducer  Sefup |L|serTabIe|

—Set Travel Rate Walues

Travel_Rate (Cloze) 3 Wirite

Tempos de
Fechamento e
Abertura em

|

/

Travel_Rate (Opemn)

segundos.

Parametros do

—Set Servo Control Parameters

Servo Control Bypass

FProportional-Action (Gaim)

Integral-Action (Resef)

|Enab|e VI Write |

2

/

Il

Servo
Controle: SP Cut-Off (Close) %
Oganhoeo
reset depende

. SP Cut-0ff (O 100 %
do tipo de . DB
vélvula.

Deadhand %

oK

Help |

Cancel |

Figura 3.5 - Configuracéo de Setup do Bloco Transdutor
Manipulagéo da tabela

Ha a possibilidade para carregar e recarregar as tabelas nos equipamentos. Esta tabela é usada
principalmente para linearizacdo. Para este procedimento o0s parametros seguintes sdo
necessarios:

TAB_INDEX

TAB_X _Y_VALUE

TAB_MIN_NUMBER

TAB_MAX_NUMBER

TAB_OP_CODE

TAB_STATUS

O parametro TAB_X_Y_VALUE contém o valor do par de cada tabela de entrada.

O parametro TAB_INDEX identifica qual elemento da tabela estd atualmente no parametro
X_Y_VALUE (veja a figura seguinte).

Y_VALUE )

xa | xa | - | ]

L

® X_VALUE

/T. T T

‘Y1‘Y2‘Y3‘Y4‘---‘YN‘

El
YN

YN-1
Y4

INDEX X_VALUE Y_VALUE Y3

Y2

Y1

<Y

X1 X2 X3 X4 XN XN VALUE

Figura 3.6 - Parametros da Tabela

TAB_MAX_NUMBER é o tamanho méximo da tabela no dispositivo. TAB_MIN_NUMBER ¢é o
tamanho minimo da tabela no dispositivo.
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A modificacdo de uma tabela no dispositivo influencia os algoritmos da medida do equipamento.
Assim, uma indicacdo de comeco e fim sdo necesséarios. O TAB_OP_CODE controla a transacao
da tabela. O equipamento fornece uma verificagdo de plausibilidade. O resultado desta verificagdo
€ indicado no paradmetro TAB_STATUS.

A tabela do usuério é usada para fazer a caracterizagdo da pressdo em varios pontos.

O usuario pode configurar até 21 pontos em unidade de porcentagem.

A curva caracteristica do sensor, a certa temperatura e a certa faixa, pode ser ligeiramente ndo
linear.

Esta eventual ndo linearidade pode ser corrigida pela Tabela do Usuério.

O usuario apenas precisa configurar os valores de entrada e os valores de saida correspondente
em %.

Configure um minimo de dois pontos. Estes pontos definirdo a curva de caracterizacdo. O numero

maximo de pontos é 21. Recomenda-se selecionar os pontos distribuindo-os igualmente na faixa
desejada ou em uma parte da faixa onde necessita uma melhor preciséo.

Offline Configuration - Transducer |

s da oo~y [1 MK w2 [ i[5 |
Kz | 8 | vz |3 | 13| 60 | v13:] 60 |
o [ v [ s R |
o [ v [ | s [ | v [ |
o [ E | s | o[ |
e E [ M |
o [ i [ | [ | o[ |
xg: | 35 | & | 3 | g a0 | vig:| a0 |
o [« o [ o | |
o [ | vio[ a0 | [ |
[ M | coe | v |

ok | _cancl | |

Apo6s configurar os pontos, esta
tecla deve ser pressionada para

Verificar se a tabela é
incrementada em monotonous.

Permite a leitura da
tabela configuravel

Figura 3.7 - Configuracao da Tabela do Usuério no Bloco Transdutor
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As caracteristicas de vazao desejadas podem ser mudadas usando esta Funcéo. Se, por exemplo,
uma valvula com caracteristica de vazéao inerente linear for usada e selecionada a caracteristica de
vazao igual porcentagem, a valvula atuar4 como uma valvula de igual porcentagem.

O numero adjacente é a rangeabilidade da valvula. A rangeabilidade da valvula pode ser
encontrada na documentacgédo do fabricante. As opc¢des para aplicacdo da caracterizagéo do fluxo
sdo: LINEAR, TABELA, EP25, EP33, EP50, Q0O25, Q0O33, QO50.

A equacdo resultante de sua curva é:

Y (%) = (XI(((x(%)./200)*(1-1))+1)),

Onde:

Y[% ] = valor ap6s o calculo da curva de caracterizagdo do fluxo e X[% ] = valor da posicéo
antes de entrar no célculo da curva.

L = Fator de Caracterizacao.

TIPO L

LINEAR 1.0
EP25 3.5
EP33 41
EP50 5.1
Q025 0.27
Q033 0.24
QO50 0.19

Veja abaixo as telas de configuragao do bloco Transdutor usando o ProfibusView da Smar.

User T able | Backup/Restare |

| Setup I User Table | Backupfﬂestorel

Transducer Block Transducer Block

r Travel Rate ¥alues

rYalve Settings Travel Rate {Close) 0,00 5

Air To Iopen vl Valve LinearizationlLinea,— vl

Valve Type IRotary, part-turn vl Fail Safe Position INot Initialized vl rServo Control Parameters
Servo Control Bypass IEnable vl

Travel Rate (Open) 0,00 s

rProportional Gain————— Reset Time o Cutoff (Close) = .
K 5,00 r 2,00 o
’7 SP Cut-Off (Open) IlUU,UU 0
Deadband IlDJDD %

Litel I hHEl | Write | Help |

Figura 3.8 - Configuragdo Bloco Transdutor Figura 3.9 - Configuracéo de Setup do Bloco Transdutor
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Settings I Sehy

I Backup/Restare I

M9 Points

15

Transducer Block

®od: ID,DU

Yol

8 ID,DD ®og

i |35,00

k]

¢ 35,00

®15

¢ |7o,00 YIS 70,00

®0zZ: |5Jgg

Tz

B IS,DD ®09

J4n,00

Yog

¢ Jao,00

x16

‘75,00 T8 75,00

®03: IlD,UD

T3

8 IlD,DD ®10

“ 45,00

1o

© Jas,00

w17

*|an,00 T17: Js0,00

X044 |15,DU

o

8 |15,UU =1l

 |s0,00

il

¢ 50,00

x1g

¢ |as,00 Y18: 5,00

®o5: |2U,UU

YOS

B IZD,DD K1z

|s5,00

Y12

¢ 55,00

®19

¢ |so,o0 Y19% Jan,00

®06: |25100

TG

8 |25100 ®13

“|en,00

T13

* Je0,00

®En

*|ss,00 Y20: 95,00

®07: ISU,UU

Yo7

8 ISU,DU mld

i |es,00

“rid

¢ 65,00

®EL

¢ 1o, Y210 [100,00

Write | Help |

Figura 3.10 - Configuracdo da Tabela do Usuario no Bloco Transdutor

Como configurar o Bloco de Saida Analogico

O usuério pode
configurar o modo
de operacéo.

O usuario precisa
configurar os canais
como transdutor.

O usuario pode
configurar a abertura e
o fechamento da acéo
do atuador.

O bloco AO (Bloco de Saida Analégico) prové um valor a um bloco transdutor de saida. Prové o
valor, a conversao da escala, 0 mecanismo de falha segura e outras caracteristicas.

O Bloco de Saida Analégico é um bloco de funcdo usado por equipamentos, que trabalham como
elementos de saida na malha de controle, como valvulas, atuadores, posicionadores, etc. O bloco
AO recebe um sinal de outro bloco de funcdo e passa seus resultados para um bloco transdutor de

saida por uma referéncia do canal interno.

Offline Configuration - Analog Output

Basic Settings | ScaIESHUnitSI Advanced Settingsl

—Select Block Mode
Target

WMrite |

—Belect Input

Channel ITransducer

x| write |

—Select Output

Channel ITransducer

| write |

— Select PositionerActuator Action

Action IOpening

| write |

Ok I Cancel

Help |

Figura 3.11 - Configuragdes Bésicas do Bloco AO
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Selecionando a op¢do Scale/Units, tem-se acesso a janela para configurar a escala e a unidade
para a entrada e a saida:

Offline Configuration - Analog Dutput E

Basic Seftings  Scales/Units |.-’-‘«dvanced Settingsl

—Set Scale of InputVYalue

Upper[EU(1DD%)]| 100 |% Write |

Lower [EU(D%)] | 0 |%

Unit (inputy [ =l

—Set Scale of Qutput VWalue

Upper[EUﬁDD%)]‘ 100 |% Wirite |

Lower [EU(0%)] | 0 |%

Unit (outou) % =l

[a]34 Cancel Help |

Figura 3.12 - Configuracéo das Escalas/Unidades no Bloco AO

A unidade e a escala para a saida sera a mesma para o bloco transdutor. Observe que as unidades
permitidas séo %, rad, °, mm.

Selecionando as configuragbes avancadas da janela, o usudario pode configurar as condigGes de
falha segura.

DOifline Configuration - Analog Output [ x|

i i itz Advanced Seftings
Para o modo de B azic SEttlngsl Scales/Units d |

seguranca as opgoes — Set Fail Safe Values
podem ser: o atuador

vai para a posico de wﬂa Wode [EteilE ] 0 fail-safe position Wiftite |

seguranca,

armazena o Gltimo Fell gen vl | v | E

setpoint valido e o : _

valor da falha segura Fail Safe Time | 0 |S

é usado como uma

entrada da regulacéo —Defing Batch Information

do controle.
Batch ID E | &'
BalchUnit [ 0 |

Batch Operatinn| 0 |

Batch Phase | 0 |

(0]%8 | Cancell Help |

Figura 3.13 - Configura¢cfes Avancadas do Bloco AO
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Online Configuration - Analog Output - AD- Block Mode [Online) [ %]

Carfig Block Mode | Fesdback |

O usuério pode
configurar o modo

—Select Block Mode

Actual |70

de operacéo do
bloco.

— Set Output (MAN)

Value ‘ 100

‘ % status [ 5000

—Set Setpoint fram Operator - SP (AUTO)

Value ‘ 100

‘ % Status IGond, Lirnit owe rfl o

De acordo com o
bloco modo, o

/—Set Setpoint from Remote Station - RCAS_IN (RCAS)

usuario pode

configurar o setpoint.

alue ‘ a ‘% Statuslaad,Nn value (ho communication) j
~From RCAS_OUT to Remote Statian
Value | 100 |% Status [Good (Cascads), Mot nvited 7

Write |

Cloze | Help

Figura 3.14 - Configuracdo do Modo de Operagédo do Bloco AO

Usando a pagina feedback, o usuario pode monitorar e conferir todos os valores relacionados entre
o bloco analdgico e o bloco transdutor:

Online Configuration - Analog Output - AQD- Block Mode [Online)

Config Block Mode  Feedback |

Informacéo real

sobre a condigcéo
do bloco Walle
transdutor e do

Readbackto Transducer

4988123 %

Status IGUDd

blodo de saida
analdgica.

— Discrete Walve Position

Walve Position Ilntermediate ’l

Status | 0000

Walue

— Setpoint Deviation

0.1187744 %

Check Back

Verifica a condig&o do
alarme e do retorno.

A&nt Etate Alarm Sum |MNo Alarm

Discrepancy in direction.

SET SR

Close I Help

Figura 3.15 - Configuragédo da Realimentac&o do bloco AO
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Veja abaixo as telas de configuracdo do bloco de Saida Analégico usando o ProfibusView da Smar.

Advanced Settings I

Scales / Unit | Advanced Settings | Basic Setting

Analog Output Block Analog Output Block

rScale of Input Yalue

~Mode Block Upper [EU (100%3] |1ou,oo
Lower [EU {0%:)] Igjgg
Target IOut of Service j

Unit {Input) R -

Actual IOut of Service j

~Scale of Output ¥Yalue

r PositionerfActuator Action——— Upper [EU (100%]] Toao0
,
Action IOpening j Lower [EU (0%)] 0,00
Unit {Output) S -

Write | Help | Wirite | Help |

Figura 3.16 - Configuragdes Basicas do Bloco AO Figura 3.17 - Configuracdo das Escalas/Unidades no Bloco AO

Basic Settings | Seales / Unit | & ! | Feedpack ]

Analog Output Block Analog Output Block

—Mode Block
Targe IF'.UTO vl Actual IP.UTO v[

rDutput {(MAN}

Fail Safe ¥Values Value status  [Good

L

Write | Help |

Figura 3.18 - Configuragcdes Avancgadas do Bloco AO

Fail Safe Mode IActuator goes to fail-safe position j ~Setpoint from Dperator -SP (AUTO)
Fail Safe Yalue ID,DD Value 100,00 Status IGood,Lim'rt averflowe j
Fail Safe Tirne ID’UD 5 rSetpoint Remote STATION - RCAS_IN {RCAS)

Value Status IBad,No walue (no Communication’) j

rFrom RCAS_OUT to Remote STATION

Walue

Status I Good (Caszcade), Mot invited

L

Write | Help |

Figura 3.19 - Configurac&o do Modo de Operagao do Bloco AO
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Config Mode Black

Analog Output Block

rReadback to Transducer

Value Status IGDDd j

rDiscrete Yalve Position

PDSitiOnlIntermediate =l StatuslGWd j

r Setpoint Deviation

Value [0,11a87 %o

Help |

Figura 3.20 - Configuracdo da Realimentacdo do bloco AO

Calibracéo da Posicéo

As telas de configuragéo da calibragéo da Posicéo do ProfibusView. sdo similares as telas do Simatic PDM.

Antes de comecar a calibracdo, deve-se configurar primeiramente o tipo de vélvula e o ganho do
servo de acordo com a valvula. Refira-se a configuragdo do transdutor. Em geral, quando a valvula
for rapida, recomenda-se configurar o valor do ganho para 8. Caso contrario recomenda-se

configurar o valor do ganho para 43. Isto depende de cada caso do tipo de valvula e inércia de
movimento da valvula.

Selecione a opgédo Calibracdo, onde temos as opg¢les: Lower/Upper, Self-calibration e
Temperature. Escolha Lower/Upper para obter a janela:

O usuério pode
selecionar a calibragéo

inferior e superior da ™~ [ ower |L|pper|
valvula

Calibration - Lower/Upper [Online]

Eower Calibration Poing

Para iniciar o
procedimento de
calibracéo inferior
da valvula.

Cloze Help

Figura 3.21 - Calibracao do valor Superior / Inferior
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Apos pressionar o botao "Lower Calibration Point" da Calibracéo, obtém-se a adverténcia abaixo:

SIMATIC PDM ]|

@ WARMIMG: Cantral loop zhauld be in manual |

Cancel |

Se prosseguir (pressionando OK), a vélvula posiciona-se na posicdo inferior e surge a seguinte
mensagem:

SIMATIC PDM =]

@ YW ait the valve stabilize in the position]
i Cancel |

Se a valvula estabilizou, apos pressionar o botdo "OK", surge uma janela nova que permite-nos

entrar com um valor novo de calibracdo desejado para a posigcéo inferior. Digite 0% no campo New
Value. Para o0 FY303 ele sempre deve ser 0%.

IF'Iease, enter the valve's position:

Old Value: |EI

Hew Walue: IEI

Cancel |

Apos enderecar para a valvula, a posicédo é corrigida de acordo com o valor escolhido e pode-se
assim, proceder repetidas vezes até que a posi¢do correta seja alcangada:

Proceed it again :I

OE.
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Se a posicao calibrada estiver correta, selecione "No". Na tela aparecera uma nova adverténcia.

SIMATIC PDM ]|

@ WARMIMG: Loop may be returned to last operation mode |

Cancel |
Apo6s a confirmacéo, o posicionador volta a operagdo normal.

Calibration - Lower/Upper [Online] |

Lower UDDEfl

Cloze Help

O procedimento da calibragcdo do ponto superior € semelhante a do ponto inferior:

Ap6és pressionar o botédo “Upper Calibration Point" da Calibracao, obtém-se a adverténcia abaixo:

SIMATIC PDM ]|

@ WARMIMNG: Contral loop zhould be in manual |

Cancel |

Se prosseguir (pressionando Ok), a véalvula posiciona-se na posi¢do superior e surge a seguinte
mensagem:

SIMATIC PDM

@ W ait the valve stabilize in the pogition!
| Cancel |

Se a valvula estabilizou-se, ap6s pressionar o botdo "OK", surge uma janela nova que permite
entrar com um novo valor de calibracéo desejado para a posi¢éo superior. Digite 100% no campo
New Value. Para o FY303 ele sempre deve ser 100%.

|P|EEISE-', enter the wvalve's positian:

Old Y alue: |El

e Walue: I1 an

Cancel |
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Apos enderecar para a valvula, a posicéo é corrigida de acordo com o valor escolhido e pode-se,
assim, proceder repetidas vezes até que a posi¢do correta seja alcangada:

Froceed it again ? ;I

Se a posicao calibrada estiver correta, selecione “No". Na janela aparecera uma nova adverténcia.

SIMATIC PDM <]

@ WARMING: Loop may be returned to last operation mode |

Cancel |

Apo6s a confirmacgéo do usuério, o posicionador volta a operac¢éo normal.

A unidade de calibra¢&o sempre é em porcentagem (%).
Também é recomendavel, antes de uma calibrag@o nova, gravar os dados do ajuste existentes por meio do
parametro BACKUP_RESTORE, usando a opgéo "Last Cal Backup" e “Sensor Data Backup”.

Calibracdo da Temperatura

O parédmetro CAL_TEMPERATURE pode ser usado para fazer o trim do sensor de temperatura,
localizado no corpo do posicionador, para melhorar a precisdo da medida da temperatura feita pelo
seu sensor. A faixa de temperatura aceita é de -40°C a +85°C. O parametro SECONDARY_VALUE
indica o valor de tal medida.

Calibration - Temperature [Online]

O usuario pode Temperature |
configurar o ponto
desejado da calibracdo

— Temperature trirm

da temperatura. R - :

Calibration Temperature Point Iﬁ |
Aqui, a calibragéo final Temperature 2352448 "
da temperatura pode ser T |
verificada.

Status IGDDIZI j
O usuério pode verificar | Operation Result IGU'I'EI j

o resultado da operacéo.

Wit |
Para calibrar, cliqgue no
botéo “write”. IWI Help |

Figura 3.22 - Calibragéo da Temperatura
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Auto-calibracao

As telas de Auto-calibragdo do ProfibusView sao similares as telas do Simatic PDM.

Usando o procedimento de "auto-calibragdo", o usuario inicia um método de auto-calibracéo para o
posicionador. Por este motivo, a opgdo "Start self calibration/Initialization" deve ser selecionada na
janela abaixo. A auto-calibragdo pode durar alguns minutos de acordo com a valvula:

Cahbration - Self-Calibration [Online]

Na operacgdo normal,
temos esta opcao
indicando a ndo reacgdo
do equipamento de | Selcantration—— |No reaction ofthe field device j
campo de acordo com
o procedimento de
autocalibracao.

S elf-Calibration |

Mo reaction ofthe field device
iStart self calibration I Initialization
Reset total wvalve travel

Ahort currentcalibratinn-pr¢cedure

Status (Selfcalibiration)

Com esta opgao

/ [ \
marcada permite-se
N . 28 Help
iniciar o procedimento

AN

de autocalibragéo. / \
Apos selecionar o procedimento Para resetar o curso Para abortar o
de autocalibracao, clique no botédo total da valvula procedimento de
“Write” para comecar o selecione esta opcéo. autocalibragéo,
procedimento de autocalibragao. selecione esta opcao.

Figura 3.23 - Janela da Auto Calibragéo

Ap0s selecionar o procedimento de auto calibragdo, o posicionador movera a valvula durante algum
tempo para configurar automaticamente o valor inferior e superior. No indicador (LCD), o usuario
pode ver os passos deste procedimento em %:

e 10% para 20% (Na fase 10% o FY303 abre ou fecha a valvula dependendo do valor inicial da
tensado de piezo);

e 20% para 30% (Na fase 20% o FY303 se o flat cable esta conectado ou se o sensor Hall esta
funcionando corretamente);

e 30% para 40% (Na fase 30% o FY303 descobre como o ima foi montado);

e 40% para 50% (Na fase 40% o FY303 abre ou fecha a valvula dependendo de sua posi¢céo
inicial); Se neste momento o carretel estiver travado ou se o posicionador estiver sem
alimentacéo de ar, a mensagem “FAIL MOVE" ira aparecer no display;

e 50% para 60% (Na fase 50% o FY303 verifica se 0 imd esta acoplado a valvula); Neste
momento o posicionador verifica se 0 imé esta acoplado a valvula. Caso negativo a mensagem
“MGNT” ira aparecer no display;

e 60% para 70% (Na fase 60% o FY303 tenta posicionar a valvula para 50% de abertura); O
setup podera permanecer nesse passo, caso o KP esteja baixo;

e 70% para 80% (Na fase 70% o FY303 esta proximo a 50% de abertura, o setup podera
permanecer nesse passo, caso o KP esteja alto);

e 80% para 90% (Na fase 80% o FY303 ajusta suas referéncias internas de modo a posicionar a
véalvula em 50% de abertura. O setup podera permanecer nesse passo, Caso o KP esteja alto);

e 90% o FY303 verifica se o imd estd montado corretamente (seta com seta). Caso negativo a
mensagem “MGNT” ird aparecer no display;

e 100% - Fim do setup.

3.27



FY303 - Manual de Instrugdes, Operagdo e Manutengéo

Se o procedimento for bem sucedido surgird a seguinte mensagem "Self Calibration OK".

As possiveis opg¢des para a calibracédo do status sédo:

Cahbration - Self-Calibration [Online]

5 elf-Calibration |

Selfcalibiration

IStarT self calibration ! Initialization

Status (Selfcalibration) I Self Calibration Ok,

Cloze | Help |

- "Self Calibration OK", (Auto Calibracao esta OK).

- "Aborted", (Abortado).

- "No magnet part detected", (Parte magnética nédo detectada).
- "Error in mechanical system", (Erro no sistema mecanico).

- "Timeout", (Interrupgdo da atividade por ultrapassar o limite de tempo necessario para

concluséo da operacéo).

- "Pressure Problem" (Problema com a alimentacéo de presséo).

Para verificar e conferir os resultados da auto calibragdo, o usuario deve selecionar no menu

principal a op¢éo "Maintenance Self-Calibration Report":

Maintenance - Self-Calibration Report [Online]

Este valor descreve o
valor configurado para

Seli-Calibration Report |

a compensacao do ~PotDC
circuito. E um valor Valus o4
calculado
automaticamente e o it
usuario ndo deve —lr' £
alterar este valor. ~Digital Hall Yalue
Yalue 36E15 StatusIGood j
Hall Compensated Value | 36615
O valor do sensor _— Highest Cal Hall value | 36962
Hall e os seus
pontos calibrados. Lowest Cal Hall Valug | 9392
— DA Qutput Walue
Yalue 9240 Status |Good j

O valor para o
conversor D/A e os
seus pontos

/

Highest Cal DA Yalue 9240.5
Lowest Cal DA Value 2348

calibrados.

Cloze I Help

Figura 3.24 - Relat6rio da Manutencédo da Auto-calibragéo
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Diagnose

As telas de configuragéo de Diagnose do ProfibusView s&o similares as telas do Simatic PDM.

Diagnosis [Online) E

L. Settings |Diagnusws|
O usuario pode ver: o
. — Setpoint AD

valor do setpoint do

AO, o curso total da e atus |Goo |

valvula de acordo com ~Travel

o valor maximo da Total Valva Trave|

faixa para a valvula e o

estado geral do FY303. Mas Range Value

Diagnoses Status | Mo Valve Moy, or Slow Valve Moy, or Low Alr Supply or Mo Magnet Detectad

L [REE

Wirite

Close | Help |

Figura 3.25 - Configura¢6es do FY303

Selecionando a pagina “Diagnose”, temos:

Diagnosis [Online] [ %]

Settings Diagnosis |

Travel

Total Valve Travel 2566753 Lirnit Total Valve Travel 100000

Lawer Limit Yahve Position % Upper LimitYalve Position| 100 %

1§

Wax Range value i

—Perfarmance

fyerage Velocity 06340244 Inst Yelocity 3.541802E-02
Time Cloging 3893318 Titne Opening 14.61508

—Temp.

Max Temperature 25,4903 Win Tempearure 12.45

—ReversalsiStroke

Reversals _ Strokes

Diagnoses Statug |None

Write

Close | Help

Figura 3.26 - Diagnose do FY303
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Usando esta janela, o usuario pode ter alguns itens para diagnose:

Travel

Conforme o valor maximo do curso da valvula pode-se ter o percurso total da valvula e uma
geracdo do Limite do curso excedido quando este valor for superior ao limite do curso total da
valvula configurada;

Performance

O usuéario pode verificar a velocidade média, a velocidade instantanea, o tempo de fechamento
(quando o sentido é de 100.0% para 0.0%) e o tempo de abertura (quando o sentido é de 0.0%
para 100.0%). Esses tempos estédo de acordo com a taxa configurada para abrir e fechar a valvula.

Temp
O usuario pode verificar a temperatura minima e maxima;

Reversal/Stroke
Tem-se a possibilidade para verificar ambos os valores de acordo com o movimento da valvula.

Alguns fatores s@o importantes ao desempenho do movimento:
- apressao do ar;
- aacao proporcional (servo gain);
- aacéo integral (reset);
- ataxa de variagdo para fechar e abrir.

Configuracéo do Transdutor do Display

As telas de configuragdo do Bloco Transdutor do ProfibusView sdo similares as telas do Simatic PDM.

Usando o ProfibusView ou o Simatic PDM é possivel configurar o bloco Transdutor do Display.
Como o nome descrito € um transdutor devido ao interfaceamento com o circuito do LCD.

O Transdutor do Display é tratado como um bloco normal por qualquer ferramenta de configuragéo.
Isto significa que este bloco tem alguns parametros e, estes, podem ser configurados de acordo
com as necessidades do cliente.

O usuario pode escolher até seis parametros para ser mostrado no indicador, eles podem ser
parametros com o propdésito s6 para monitorar ou para atuar localmente nos equipamentos de
campo usando uma chave magnética. O sétimo parametro € usado para acessar o endereco fisico
do equipamento. O usuario pode mudar este endereco de acordo com sua aplicagao.

Online Configuration - Dizplay [Online)

LCD4 | LeDH1 | LEDHN | LCD4V | LD | LCDM! | Local Address Change |

Select Block Type ransducer Block

SelecthEtF‘arameterTvpeIIndexl Feedbackto AD j
Set Mnemanic ‘ FOS |
Set Decimal Step ‘ 0.25 |
Set Decimal Point Place ‘ 1 |
Select Access Permission IMDnitnring j
Select AlphaiMumerical IMnemonic j

oo _|

Figura 3.27 - Bloco do Display
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Bloco Transdutor do Display

O ajuste local é completamente configurado pelo ProfibusView ou pelo Simatic PDM. Logo, o
usuario pode selecionar as melhores opg¢8es para configurar sua aplicacdo. O posicionador sai da
fabrica configurado com as opc¢des default: POS, KP, TR, SP, MODE e SETUP.

Normalmente, o equipamento é configurado pelo ProfibusView ou Simatic PDM, mas a praticidade
do ajuste local com o auxilio do LCD (display) permite uma acgdo facil e rapida em certos
parametros. Entre as possibilidades de uso do Ajuste Local, destacam-se as seguintes opc¢des:
selecdo do modo dos blocos, monitoracdo da saida, visualizagdo do TAG e configuracdo dos
Parametros de sintonia.

Todo o bloco de fungéo e transdutor definidos de acordo com o PROFIBUS PA tém uma descri¢éo
de suas caracteristicas escrita pela Linguagem de Descrigdo do Equipamento (DD).

Para habilitar o ajuste local usando a chave magnética é necessario antes preparar 0s parametros
relacionados com esta opera¢ao via configuracdo do sistema.

Ha seis grupos de parametros que podem ser pré-configurados pelo usuario para habilitar uma
possivel configuragdo por meio do ajuste local. Como exemplo, vamos supor que vocé ndo queira
mostrar alguns parametros, neste caso, simplesmente selecione "None" no parametro "Select Block
Type". Fazendo isto, 0 equipamento ndo adotara os parametros relacionados (indexados) como um
parametro valido para seu Bloco.

Definicdo dos Parametros e Valores

Select Block Type
Este é o tipo do bloco onde o parametro é localizado. O usuario pode escolher: Bloco Transdutor,
Bloco de Saida Analégico, Bloco Totalizador, Bloco Fisico ou Nenhum.

Select / Set Parameter Type/Index

Este é o indice relacionado ao parametro a ser atuado ou visualizado (0, 1, 2...). Para cada bloco
ha alguns indices pré-definidos. Refira-se ao Manual dos Blocos Funcionais para conhecer os
indices desejados e, entédo, entre com o indice desejado.

Set Mnemonic

Este é o mnemdnico para a identificacdo do parametro (aceita no maximo 16 caracteres no campo
alfanumérico do indicador). Escolha o mnemonico, preferencialmente com um maximo de 5
caracteres porque, deste modo, ndo sera necessario rotaciona-lo no indicador.

Set Decimal Step
E o incremento e o decremento, em unidades decimais, quando o parametro for do tipo Float ou
Float status, ou Integer quando o pardmetro esta em unidades inteiras.

Set Decimal Point Place
Este é o niumero de digitos apds o ponto decimal (0 a 3 digitos decimais).

Set Access Permission

O acesso permite o usuario ler, se a opgéo selecionada for a “Monitoring”; e escrever quando a
opcgao selecionada for a "Action”, desse modo o indicador mostrard as setas de incremento e
decremento.

Set Alpha Numerical

Estes parametros incluem duas opgdes: Value e Mnemonic. Na opcao Value é possivel mostrar
ambos os dados dentro dos campos alfanumérico e numérico. Deste modo, se um dos dados for
maior que 10.000, ele o mostrard no campo alfanumérico. Isto é atil quando mostramos a
totalizac&@o na interface do LCD.

Na opcdo Mnemonic, o indicador pode mostrar os dados no campo numérico e 0 mnemonico no
campo alfanumérico.

Para equipamentos onde a versdo do software for maior ou igual a 1.10, veja o item configuragéo
usando ajuste local no manual de Instala¢do, operagédo e manutengao.
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Se desejar visualizar determinado TAG, opte para o indice relativo igual a "TAG". Para configurar
outros parametros selecione "LCD-II" até a tela "LCD-VI":

Online Configuration - Display [Online] E

LCDY | LCDI | LCD | LEDV | LD | LD | Local Addvess Change |

Select Block Type |Ana|og Output j Whirite :l

SelecthEtParameterTypeIlndexI TAG j
A opcao “Write”

Set Mnemonic ‘ TAG ‘ deve ser
selecionada

: para executar a

Set Decirnal Step ‘ 0.25 ‘ atualizagdo da
arvore de

Set Decimal Point Place ‘ 1 ‘ programacao
do ajuste local.

SelectAccess Permission IMUnituring j

Select Alphalumerical |Mnemonic j

Close | Help |

Figura 3.28 - Parametros para Configuragcao do Ajuste Local

A janela "Local Address Change" permite o usuario habilitar / desabilitar o acesso para alterar o
endereco fisico do equipamento.

Online Configuration - Display [DOnline)

LCD- | LCO | LCD-I | LEDAV | LEDW | LCDAI Local Address Change |

Local Address Change [Enahble j WWrite |
Disable

Quando a opgao
“Enable” for
selecionada, o
usuario pode
alterar o
endereco fisico
do equipamento.

Close | Help |

Figura 3.29 - Parametros para Configuracdo do Endereco Local

Quando o usuario entra no ajuste local e rotaciona os parametros usando a chave magnética, ao
sair para a operacdo normal, isto é, a monitoracéo, se o parametro quando a chave magnética for
removida tiver "Access Permission” igual a "Monitoring”, entdo este Ultimo parametro serd mostrado
no LCD.
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Se “None” for
selecionado,

somente o ultimo /
parametro da ElectiSet F'arameterTypeIIndexl Pressure (EL) j

monitoracao
escolhido sera
mostrado no
indicador (LCD).

Com esta
opcao, o
pardmetro bloco
modo é
mostrado no
indicador (LCD).

Na interface do LCD sempre é mostrado dois pardmetros ao mesmo tempo, alternando entre o
parametro configurado no LCD-Il e o ultimo pardmetro monitorado. Se o usuario ndo quiser mostrar
os dois parametros ao mesmo tempo, basta optar por "None" quando configurar o LCD-II:

Online Configuration - Display [Online]

LCDd  LEDAI | LeDAin | Lep4v | LEDY | LEDM | Local Address Change |

Select Block Type

Set Mnemonic

SetDecimal Step

Set Decimal Point Place

Select Access Permission

Select Alphartlumerical

Mane - Wirite |
| SECVT |
| 0.25 |
E |
[Manitoring =
[énemarie <]

Close |

Help |

Figura 3.30 - ParAmetros para Configuracdo do Ajuste Local

O usuério pode selecionar o parametro "Mode Block" Na opg¢do LCD. Nesse caso € necessario

selecionar o indice igual a "Mode Block":

Online Configuration - Display [Online]

Lep4 LD | LoD ] LCDv | LD | LEDA | Lacal Address Change

Select Block Type |Ana|ug Qutput

SelecﬂSetParameterTﬁ,rpeIIndexl Mode Block

/

Set Mnemanic
Set Decimal Step
Set Decimal Paint Place

Select Access Permission

Select AlphaNumerical

|MODE ‘

|025 ‘

E |

|Munimring A

Lef Lo

|ru1nemuni|:

Close |

Help |

Figura 3.31 - Parametros para Configuracdo do Ajuste Local
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Configurando o Ajuste Local

O ajuste local é completamente configurado pelo ProfibusView, pelo Simatic PDM, ou via
FDT/DTM. Escolha as melhores op¢bes de uso para ajustar a sua aplicagdo. Normalmente, o
equipamento é configurado através da ferramenta de configuracdo, mas a funcionalidade do LCD
permite uma acgdo facil e rapida em certos parametros, visto que ndo necessita da instalagdo das
conexfes da rede elétrica de comunicacdo. Pelo Ajuste Local pode-se enfatizar as seguintes
opcOes: Modo do bloco, monitoracdo da saida, visualizagdo do TAG e configuragdo dos
Parédmetros de Sintonia.

A interface com o usuario € descrita com mais detalhes no capitulo relacionado a "Configurando o
Ajuste Local”. Todos os equipamentos de campo da série 303 da Smar apresentam a mesma
metodologia para manusear os recursos do transdutor do display. Logo se o usuario aprender uma
vez, ele é capaz de manusear todos os tipos de equipamento de campo da Smar. Esta
configuragdo de ajuste local é apenas uma sugestdo. Vocé pode escolher sua configuragdo
preferida via ferramenta de configuracdo simplesmente, configurando o bloco display.

O equipamento tem sob a plaqueta de identificagdo dois orificios marcados com as letras S e Z ao
seu lado, que ddo acesso a duas chaves (Reed Switch), que podem ser ativadas ao inserir nos
orificios o cabo da chave de fenda magnética.

Ferramenta Magnética

Orificio Span

Orificio Zero

Figura 3.32 - Orificios do Ajuste Local

A tabela mostra o que as a¢des sobre os orificios Z e S fazem no FY303 quando o ajuste local esta

habilitado.
ORIFICIO ‘ ACAO
4 Inicializa e movimenta entre as fungées disponiveis.
S Seleciona a fung@o mostrada no indicador.

Conexao do Jumper J1

Se o jumper J1 estiver conectado nos pinos marcados com a palavra ON, o modo simulacédo sera
habilitado no bloco AO.

Conexao do Jumper W1

Se o jumper W1 estiver conectado em ON, habilitado para realizar as configuragfes, pode-se
ajustar os mais importantes parametros dos blocos e a pré-configuragdo da comunicacéo.
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OFE__ON OFE__ON
LOC
TN - IS -
J1 w1

PLACA PRINCIPAL

Figura 3.33 - Jumpers J1 e W1

A arvore do ajuste local permite até 6 parametros, como por exemplo: POS, KP, TR, SP, MODE e
SETUP

POS — Posicao da Vélvula

KP - Ganho Proporcional
Permite ajustar o ganho proporcional do servo controle.

TR - Tempo Integral
Permite ajustar o tempo integral do servo controle.

SP - Set Point

Este parametro representa o valor desejado da posicdo. No modo “Manual”, é permitido que se
atue neste parametro remotamente, independente da corrente de entrada. No modo automatico é
calculado o valor desejado a partir do nivel de entrada de corrente

MODE - Modo de Operacéo

Permite escolher o modo em operagcdo. Em operacéo, tém-se as seguintes opgoes:

- Out of Service (O/S):
O bloco ndo esta sendo avaliado. A saida é mantida no udltimo valor ou, em caso de falta de
alimentacéo, pode ser programado para manter um valor.

- Local Override (LO):
O bloco de saida nado esta sendo calculado, embora possa estar limitado. Aplica-se ao bloco de
controle que suporta parametro de entrada rastreado. Quando o bloco esta em LO, a saida
segue o valor estabelecido pelo usuario localmente (através de atuacBes de chaves
magnéticas). O usuario ndo pode alterar as saidas do host remoto.

- Manual (Man):
A saida do bloco ndo estd sendo calculada, embora possa estar limitada. Neste modo, o
operador pode ajustar diretamente as saidas do bloco.

- Automatico (Auto):
O algoritmo normalmente calcula a saida do bloco. Se o bloco tiver um setpoint ele sera usado
com um valor local, que pode ser gravado pelo operador através de um equipamento de
interface local.
A saida do bloco é calculada usando a entrada do bloco transdutor, no caso de um bloco de
funcéo, e usando um valor de setpoint fornecido por um servidor ou um operador através de
uma interface em caso de um bloco de funcdo de saida.

- Remote Cascade (RCas):
O setpoint do bloco esta sendo ajustado por um aplicativo de controle através do parametro de
cascata remota RCAS_IN. O algoritmo normal calcula a saida do bloco baseado naquele
setpoint.
Os modos “automatico” sdo Auto e Rcas, que calculam a saida primaria usando o algoritmo
normal. Os modos “manual” séo LO e Man.
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Modo Fonte SP | Fonte de Saida
o/s Usuario Usuario
LO Usuario Usuario
Man Usuario Usuéario
Auto Usuario Algoritmo do Bloco
Rcas Aplicacdo de controle sendo executada Algoritmo do Bloco
no equipamento de interface

SETUP

Essa opcao implementa a auto-configuragdo da valvula, isto é, os valores inferiores e superiores de
posicao fisica da vélvula. Quando a configuragdo mostra o valor O (zero) no Display LCD, isso
indica que configuracéo esta desabilitada.

Insira a chave magnética no orificio S e insira o valor 1. Depois disso a auto-configuragdo comecara
e uma rapida mensagem com a palavra SETUP serd mostrada no Display LCD do posicionador,
depois que acabar esse processo, 0 ajuste local retorna a operagdo normal.

Veja a seguir um exemplo de configuragao via Ajuste Local:

Para iniciar o ajuste
local coloque a
chave magnética no

Coloque a chave
magnética no

e orificio S e

orificio Z e aguarde aguarde durante 5

até que as letras MD segundos

sejam mostradas no '

display.

Figura 3.34 - Passo 1 - FY303

Remova a chave Insira a chave
magnética do orificio S. magnética no

orificio S uma vez
mais e LOC ADJ
deve ser mostrado
no display.

Figura 3.34 - Passo 2 - FY303
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Coloque a chave magnética
no orificio Z. Caso esta seja
a primeira configuragéo, a
opcao mostrada no
indicador é o TAG com seu
mnemoico correspondente
configurado pela ferramenta
de configuracédo. Caso
contréario, a opgao mostrado
no indicar sera aquela
configurada na operagédo de
maior prioridade. Mantendo
a chave inserida no orificio,
0 menu ajuste local sera
rotacionado.

Para incrementar o valor de
KP, coloque o cabo da
chave magnética no orificio Z
para mudar a diregao da
seta para cima e, entéo,
insira e mantenha a chave
magnética no orificio S,
assim decrementara o valor
de KP.

Rotacione até
encontrar a opgao
SETUP.

Figura 3.36 - Passo 3 - FY303

Ajuste o valor de KP e TR de acordo com o volume do atuador.

Figura 3.37 - Passo 4 - FY303

Manual SETUP - local com alta vibragédo
Durante o processo de SETUP, se o posicionador estiver instalado em local com alta vibracdo, o SETUP fica parado em 10%. Neste instante,
recomenda-se a executar o Manual Setup:

1. Insira a Chave Magnética no orificio “S”, o Display passara a indicar 20% do SETUP;

2. Retire a Chave Magnética do orificio “S* para o posicionador continuar o processo de Setup.

A proxima variavel
apresentada sera a
ultima variavel
acessada, por
exemplo: KP, TR,
SETUP, etc.

Para incrementar o valor de
TR, coloque o cabo da chave
magnética no orificio Z para
mudar a direcdo da seta para
cima e, entdo, insira e
mantenha a chave

magnética no orificio S,
assim incrementara o valor
de TR.

Insira a ferramenta
no furo S e espere a
incrementacao
mostrar o nimero 2.
Retire a chave que o
auto setup sera
iniciado e uma
mensagem piscara
com a palavra
SETUP mostrada no
indicador do
equipamento. Apos
finalizar o processo,
0 ajuste local retorna
para a operagao
normal.
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Se o SETUP parar em 40% é porque o posicionador pode estar com algum defeito mecanico ou falta de ar de alimentacéo.
Se o posicionador estiver integro o procedimento finaliza com sucesso, SETUP até 100%.

Figura 3.38 — Passo 5 - FY303

Para mudar o valor do Para decrementar o

enderego, re[n_ova a valor, coloque a chave
chave magnética do magnética no orificio Z

orificio Z assim que para a seta apontar
ADDR for mostrado no para baixo e, entéo,

indicador. Uma seta insira-a e mantenha-a
apontando para cima (1) inserida no orificio S,
incrementa o endere@o e para decrementar o
uma seta apontando valor do endereco.
para baixo ({)
decrementa o endereco.
Para incrementar um
endereco, insira a chave
magnética no orificio S
até configurar o valor
desejado.

Figura 3.39 — Passo 6 — FY303

Sempre que a auto calibragdo for usada é aconselhavel salva-la via ferramenta de configuracdo e escrevé-la no parametro backup-restore do
bloco transdutor na opg&o sensor data backup.

Para mais detalhes sobre o Ajuste Local, consulte o Manual Geral do PROFIBUS.

Calibrando Via Ajuste Local

O posicionador tem dois orificios para os interruptores magnéticos situado debaixo da plaqueta de
identificacdo. Estes interruptores magnéticos sdo ativados quando inserimos o cabo da chave
magnética nos orificios sobre a carcaca.

Esta chave magnética habilita os ajuste dos parametros mais importantes dos blocos. Também
habilita a pré-configuracdo da comunicagao.

O jumper J1 na parte superior da placa principal deve estar conectado nos pinos mostrados pela
palavra “ON” e o posicionador deve estar com o indicador digital conectado a placa principal para
ter-se acesso ao ajuste local. Sem o indicador, o ajuste local ndo é possivel.

Para entrar no modo de ajuste local, insira a chave magnética no orificio “Z” até o flag “MD” ser
mostrado na parte superior do indicador. Remova a chave magnética do orificio “Z” e coloque-a no
orificio “S” Remova e reinsira a chave magnética no orificio “S” até a mensagem “LOC ADJ" ser
mostrada.

A mensagem serd mostrada durante aproximadamente 5 segundos apds o0 usuario remover a
chave magnética do orificio “S”. Inserindo a chave magnética dentro do orificio “Z” 0 usuario podera
acessar a arvore de ajuste /monitoracgao local.

Selecione o parametro “LOPOS.” Apos isto, para iniciar a calibracédo, deve-se atuar no parametro
“LOPOS” com a chave magnética inserida dentro do orificio “S” (por exemplo, é possivel entrar na
posicdo 0%). Quando a chave magnética € afastada do orificio “S”, a saida se ajustar4 num valor
préximo do valor desejado. Percorra pelas opc¢des da arvore até encontrar o pardmetro FEED
(FEEDBACK_CAL), e atue neste parametro inserindo a chave magnética dentro do orificio “S” até
alcancar o valor da posigao desejada.

Escreva neste parametro até que a leitura seja de 0% ou um outro valor de posi¢do que se deseja.
Selecione o parametro “UPPOS.” Apoés isto, para iniciar a calibracdo deve-se atuar no parametro
“UPPOS” inserindo a chave magnética dentro do orificio “S” (por exemplo, é possivel entrar na
posicao 100%). Quando a chave magnética é afastada do orificio “S”, a saida se ajustara num valor

3.39



FY303 - Manual de Instrugdes, Operagdo e Manutengéo

préoximo do valor desejado. Percorra pelas opcdes da arvore até encontrar o parametro FEED
(FEEDBACK_CAL), e atue neste parametro inserindo a chave magnética dentro do orificio “S” até
alcancar o valor desejado.

Atue neste pardmetro até obter a leitura de 100% ou um outro valor de posi¢do superior que se
deseja.
O valor INFERIOR e SUPERIOR devem ser diferentes.

CONDIGOES LIMITES DE CALIBRACAO

LOPOS (Posigéo Inferior) Sempre igual a 0%

UPPOS (Posigéo Superior) Sempre igual a 100%

FEED - 10% = < FEED = < 110%, caso contrario XD_ERROR = 22

NOTA
Cadigos para XD_ERROR:
16: Ajusta o Valor Default.
22: Fora da Faixa.
26: Pedido de Calibragéo invalido.
27: Corregao excessiva.
NOTA

Para efetuar essa operacéo deve-se configurar os parametros LOPOS, UPPOS e FEEDBACK_CAL na arvore
do Ajuste Local. Para mais detalhes veja o0 Manual Geral do PROFIBUS.

Auto-calibracdo usando Ajuste Local

Este processo é necessario para encontrar o valor da posi¢do na qual a valvula é considerada
completamente aberta ou fechada. Esta operacdo pode ser feita usando a ferramenta de
configuragdo ou o ajuste local. O FY303 automaticamente encontra as posi¢cdes completamente
abertas e fechadas de uma valvula, mas pode-se, também, configurar uma faixa de operagdo que
se queira. Antes de fazer a autocalibracdo, selecione o tipo de valvula pelo parametro
VALVE_TYPE (Tipo de valvula) escolhido entre as opg¢8es "Linear ou Rotary" (Linear ou Rotativa).

A operacgdo de configuracdo é iniciada apds retirar a chave magnética quando o incremento no
pardmetro SETUP for 2 (Habilitado autocalibracdo pelo ajuste local), assim o posicionador
executara imediatamente a operagdo de autocalibragdo durante 2 a 5 minutos aproximadamente
dependendo do tipo de valvula, dos outros parametros configurados e dos blocos de funcéo usados
no posicionador.

O processo termina quando o parametro SETUP indica automaticamente “Disable” (0) durante a
operacéo de leitura.

NOTA

Esta operacgao deve ser executada off-line ou com o processo parado para garantir que a operacéo da planta
ndo seja perturbada, devido a valvula mover entre os pontos completamente aberto e fechado para conseguir
0 melhor ajuste.

NOTA

Em caso de oscilagdo, diminua o ganho da valvula manter atuando no parametro SERVO GAIN.
Se a vélvula ficar fora decontrole apds sua operacéo, repita a operagdo de autocalibragcdo novamente.

Calibracédo de Temperatura

Usando o menu de calibracdo da temperatura do equipamento, pode-se ajustar o sensor de
temperatura localizado no corpo do posicionador para melhorar a precisdo da medida de
temperatura feita pelo seu sensor. A faixa de temperatura aceita é de -40°C a 85°C. O parametro
da temperatura indica o valor de cada medida.
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Calibration - Temperature [DOnline]
Temperature |
—Temperature trim
Calibration Temperature Point E e
Temperature | 27 4516 o
Status |G|:u:|d j

Write |

Cloze I Help

Figura 3.40 - Calibrando o Sensor de Temperatura

Verséo de Posicionadores com Sensores de Pressao (Opcao K1)

A opcéo K1 do FY303 é disponibilizada com 3 sensores de pressdo, sendo um para a entrada e
mais dois para as duas saidas.

Identificac&@o da instalagdo dos sensores de presséo

Em termos de configuracdo, uma vez identificado pelo hardware a presenca dos sensores,
podemos checar a instalagdo dos mesmos via ProfibusView ou pelo Simatic PDM, abra a tela do
Sensor de Presséo:

0 x|
Settings | banit I
Transducer
=
& Good
& Supply pressure too high
® supply pressure too law
® output 1 pressure failure
® Output 2 pressure failure
#* Mot installed
# Normal
& Alarm
Help |

Figura 3.41 - Verificando a Instalagdo dos Sensores de Press&o do FY303 - ProfibusView
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Press Sensor Install - PHYSICAL BLOCK [Online)

Press Sensor Install |

Sensor Pressure Instaled |Instal|ed. :I
Nut installed.

Close Messages Help

Figura 3.42 - Verificando a Instalagdo dos Sensores de Pressé&o do FY303 - Simatic PDM

Configuragao e Calibracéo dos sensores de presséo
Para configurar ou calibrar os sensores de pressédo usando o ProfibusView ou o Simatic PDM, va

na tela de Sensor de Pressao:

X

Settings | Status I I anit I

Transducer

Upper Limit IlDD’DD

Lawer Limnit 0,00

Uit FE—

Write | Help |

Figura 3.43 - Calibracdo dos Sensores de Presséo
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Para calibrar o Sensor de Pressdo selecione o tipo de Sensor (Entrada, Saida 1 ou Saida 2) e

também o ponto de referéncia através do Upper (Superior) e Lower (Inferior).

Xl

Transducer

Input Pressure:!

Lower | Upper |
Qut 1 Pressure: Lower | Upper |
Qut 2 Pressure: Lower | Upper |

Back | Help |

O usuario deve informar a pressao de referéncia observando os valores no FY303:

[ x|

Transducer

Pressure Input - Lower

Please, enter the lower reference value

Fressure: 32,00 psi
Mew Value: |3g psi
Baclk i rite Help

Figura 3.45 — Pressé&o de Referéncia - ProfibusView

Figura 3.43 — Calibrac&o do Tipo de Sensor e do Ponto de Referéncia - ProfibusView
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Veja abaixo as telas de Configuragéo e Calibracdo do Sensor de Pressdo usando software Simatic
PDM:

Pressuie Sensor Cal - PHYSICAL BLOCK [Online]

Installed. -]

Press In |
Mone
5 In

S

Figura 3.47 - Calibragdo no Ponto Superior de Presséo
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Prezzure Senzor EaII Upper cal  Lower Cal |
— Lower
Sensor Cal Selected Fress In

Sensor Cal Point Lo

I

Wirite |
—3ensor Press Unit
Sensor Press Unit nsi -
Wirite |
Sensor Pressure Status IGood. j

—Press SensorIn

Sensor Press In Value 2556643

—Press Sensor Outl

psi
Sensar Press Out! Walue | 5.802065 psi Sensor Press Outl Status IGood j
psi

Sensor Press In Status IGood j

—Press Sensor Out2

Sensor Press Out? Value | 17.92302 SensorPressOutEStatuslGood j
Transfer |
Cloze I Messages | Help |

Figura 3.48 - Calibrac&o no Ponto Inferior de Presséo

Ao se ter um alarme de pressao de entrada, o status do ReadBack para o bloco funcional AO sera “uncertain”.

Configurando a Falha Segura

A configuracéo do valor de seguranca deve ser feita numa combina¢éo de parametrizagdo no bloco
transducer e bloco AO, onde o wusuario deve selecionar inicialmente no parametro
Actuator_Action(index 63):

— Opening(100%),

— Closing (0%),

— None/remains in actual position or not initialized.

Ainda no bloco transducer, o parametro TRD_SP_POWER_UP (index = 148) indicara durante o
processo de energizacédo do equipamento(por exemplo, apés uma queda de energia) qual Setpoint
(SP) deve ser usado; se o ultimo SP recebido pelo mestre Profibus DP ou o valor configurado no
parametro do bloco AO, o Fail_Safe_Value:

TRD_SP_POWER_UP:
— 0x00: Last Valid SP
0x01: Use FailSafeValue from AO Block
Ao se ter um factory reset este parametro € configurado para “Last Valid SP”.

No bloco AO deve-se configurar o pardmetro Actuator Position, onde se pode ter “Opening” ou
“Closing”.

Usando “Advanced Settings for AO block”, o usuario pode selecionar o modo de seguranca em
falha segundo:

“Actuator goes to fail safe position, Storing last valid setpoint or Fail safe value is used as a control
regulator input.”

Lembre-se que deve-se ativar o watchdog na configuracdo do FY303 no mestre Profibus-DP.
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Monitoragao
Via ProfibusView ou Simatic PDM é possivel monitorar as variaveis de processo do posicionador.

x|

ReadBack 50,00 Rate_Inc 1,00 Gain 20,00
Oul 50,00 Rate_Dec 1,00 Reset 4,00
P 50,00 St
0&
» AD Output
BLOCK .

Rel Pos% 30,00

all value 32300
piezo 55,00

Lin_Type Linear

FeedBack 50,00

- Char.
[Curve) -1
Diagnose
Meodule
Setup
Process
L
Temp Unit R 'ﬂ'.
-

Temp Value 2500 i.i;u
Highest Temp 150,00 |

Lowest Temp -200,00 —

Figura 3.49 — Tela de monitoracéo - ProfibusView

Ao escolher a opgéo “Position Performance Diagram”, o PDM mostrara o grafico de acordo com a
figura 3.50, onde o usuério podera observar o comportamento da posigao real da valvula em do
SetPoint ao longo do tempo.
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Poitenn Peiloamarse Dsagiam = FHY 5 LA BLOCE ||||'||irH':|
Settirggs and Disgran |
| Sel Selpoint fom Cperator - SP AUTH)
vaue | &l | = Bfatys | cond =
| Readback Vahia 60.14 %
olg =
s 2
o =
) 0
= =
= T
& B =0
LE5 [E-3 2
o i
== =l
- =4
o e
& 4
o =
o o
I T I T I L) | L] I T I T I T I T I T I T ! T I T I T | L) I L] I T I T I T l T I T I T I T I T | T I T I T I T I T | T I T
11:35 1140 11:45 1150 1155 12:00
101944 Tima 1007 Qg ﬂ
Trangfer |

[ o | Messages | Hulp

Figura 3.50 - Posi¢cado Real x SP

Clicando sobre as escalas, o usudrio pode ajusta-las de acordo com sua conveniéncia, além disso,
demarcando uma &rea sobre a curva o usuério podera dar um zoom sobre a mesma.

Properties E

Trend I ¥-Scale DataScales |Euwes|

Scale:

—Shle
I | sgarithaie: Misplay Color lil

— Banage of Values

fran: IU
ta: |1nn

Capture |
Ok I LCancel | ] |

Figura 3.51 - Ajuste de Escala

Escolhendo a opgéo “Pressure Diagram”, pode-se fazer um grafico da posicao real pela pressédo do
sensor, veja figura 3.52. Note que se nenhum sensor for selecionado, ndo ser4 mostrado a opcao
“Pressure Diagram” no menu “View”.
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Pressure Diagram - PHYSICAL BLOCK [Online])

Pozition = Input Pressure l

Readbhack value 59 975 9%
Input Pressure 28.90261 psi
2lg S &
(] Lo
La) (o}
Demarcando a = = —
area na curva, =2 o i<t
pode-se dar um = = @
zoom. =
=8| — 22
=il =
g% 1 b % o
go = 2
=TI er;
™ 82
= S
= =
Lo | { i
L L L L L L L L L L L L L B L B L I L L I L L L L LR R
11:55 1200 12:05 12:10 12:15 12:20
1041974 Time 10419/ ﬂ

Messages | Help

Figura 3.52 - Posi¢do Real x Presséo

Dados de configuracdo dos sensores de pressao no bloco Transducer

Em procedimento de fabrica, os sensores de pressdo sdo caracterizados e para se verificar os

dados de configurag&o na janela “Pressure Sensor” do bloco transdutor, conforme figura 3.53.
Transducer - PHYSICAL BLOCK

Transducer] Setup ] User Table Pressure Sensors l
Sensor Press Polynamial Info

Sensor Press Pol

Sensor Press Pol 0.54

Sensor Press Pol 0.0006885

Sensor Press Pol -5.225E-08

Sensor Press Pol 1.215E-08

Sensor Press Pol -4.385E-05

Sensor Press Pol

Sensor Press Pol 171427

Sensor Press Pol 361458

Sensor Press Pol

Sensor Press Pol

IHiiTiiE

Palynomial Sens Yersion | 10

QK Cancel Help
| |

Figura 3.53 - Dados de Configuragcdo dos Sensores de Presséo
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Diagnosticos Ciclicos

Pode-se verificar os diagnoésticos ciclicamente através de leituras via mestre Profibus-DP classe 1,
assim como, aciclicamente, via mestre classe 2. Os equipamentos Profibus-PA disponibilizam 04
bytes padrdes via Physical Block (vide figura 3.54 e figura 3.55) e quando o bit mais significativo do
4°. Byte for “1”, estenderd o diagnostico em mais 6 bytes. Estes bytes de diagnésticos também
podem ser monitorados via ferramentas aciclicas.

-

From Physical Block

Lenof status bytes| SO0 | husies ”p“ns"“"'mm““ Standard Diagnostic | Extended Diagnostic
08 - Standard Diag | pe o1 01 - Appears 6 bytes
0E - Ext Diag 02- Disapears 4 bytes vandor specific
When Bit 55 [ byte 4, M5B Jjs =1
the device s extended disgraostc
Figura 3.54 — Diagndsticos Ciclicos
Diagnosis
Byte 1 Byte 2
Bit |7 |6 |5 |4 |3 [2 |1 |0 J7 |6 [5 |4 |3 1 |o
Unit_Diag_Bit |31 [ 30 |2 |28 |27 |26 |25 [24 |39 |38 |37 | 36 |35 33 |2
Byte 3 Byte 4
Bit(; [6 |5 |a |3 |2 |1 [o]7 |6 [s [a]s 1 |o
Unit_Diag_Bit 47 | 46 | 45 | 44 | 43 | 42 |41 | 40 53 | 52 | 51 49 | a8

55 | 54
\_ Quando em "1"

indica que ha
diagnostico
estendido

Figura 3.55 — Mapeamento dos Diagndsticos Ciclicos nos 4 bytes do Physical Block

Unit_Diag_bit esté descrito no arquivo GSD do equipamento Profibus-PA.

A seguir vem parte da descricdo de um arquivo GSD onde se tem os 4 bytes em detalhes:

Unit_Diag_Bit(16)
Unit_Diag_Bit(17)

;Byte 01

Unit_Diag_Bit(24)
Unit_Diag_Bit(25)
Unit_Diag_Bit(26)
Unit_Diag_Bit(27)
Unit_Diag_Bit(28)
Unit_Diag_Bit(29)
Unit_Diag_Bit(30)
Unit_Diag_Bit(31)

;Byte 02

Unit_Diag_Bit(32)
Unit_Diag_Bit(33)
Unit_Diag_Bit(34)
Unit_Diag_Bit(35)
Unit_Diag_Bit(36)
Unit_Diag_Bit(37)
Unit_Diag_Bit(38)
Unit_Diag_Bit(39)

;Byte 03

"Error appears"
"Error disappears”

"Not used 32"

"Air supply failed"
"Configuration invalid"
"Restart"
"Coldstart"
"Maintenance required”
"Characteristics invalid"
"ldent_Number violation

"Hardware failure electronics"
"Hardware failure mechanics"
"Not used 26"

"Electronic temperature alarm"
"Memory error"
"Measurement failure"
"Device not initialized"
"Device initialization failed"
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Unit_Diag_Bit(40) ="Not used 40"
Unit_Diag_Bit(41) ="Not used 41"
Unit_Diag_Bit(42) = "Not used 42"
Unit_Diag_Bit(43) = "Not used 43"
Unit_Diag_Bit(44) ="Not used 44"
Unit_Diag_Bit(45) ="Not used 45"
Unit_Diag_Bit(46) = "Not used 46"
Unit_Diag_Bit(47) ="Not used 47"
;byte 04

Unit_Diag_Bit(48) = "Not used 48"
Unit_Diag_Bit(49) ="Not used 49"
Unit_Diag_Bit(50) ="Not used 50"
Unit_Diag_Bit(51) = "Not used 51"
Unit_Diag_Bit(52) ="Not used 52"
Unit_Diag_Bit(53) ="Not used 53"
Unit_Diag_Bit(54) ="Not used 54"

Unit_Diag_Bit(55) = "Extension Available"

; Extended_Diag = Check_Back from Ao Block

Unit_Diag_Bit(56) = "CB_FAIL_SAFE"
Unit_Diag_Bit(57) ="Not used 57"
Unit_Diag_Bit(58) = "Not used 58"
Unit_Diag_Bit(59) ="Not used 59"
Unit_Diag_Bit(60) ="CB_DISC_DIR"
Unit_Diag_Bit(61) = "Not used 61"
Unit_Diag_Bit(62) = "Not used 62"
Unit_Diag_Bit(63) ="Not used 63"

Unit_Diag_Bit(64)
Unit_Diag_Bit(65)
Unit_Diag_Bit(66)

"CB_ACT_OPEN"
"CB_ACT_CLOSE"
"CB_UPDATE_EVT"

Unit_Diag_Bit(67) = "CB_SIMULATE"
Unit_Diag_Bit(68) ="Not used"
Unit_Diag_Bit(69) = "Not used 69"
Unit_Diag_Bit(70) ="Not used 70"

Unit_Diag_Bit(71) ="CB_SELFTEST"
Unit_Diag_Bit(72)
Unit_Diag_Bit(73)
Unit_Diag_Bit(74)
Unit_Diag_Bit(75)
Unit_Diag_Bit(76)
Unit_Diag_Bit(77)
Unit_Diag_Bit(78)
Unit_Diag_Bit(79)

"CB_TOT_VALVE_TRAV"

"CB_ADD_INPUT"

"Supply pressure too high"

"Supply pressure too low"

"Output 1 pressure failure"

"Output 2 pressure failure"

"AO Block in Out of Service"

"Calibration Error - Check XD_ERROR parameter"

Unit_Diag_Bit(80)
Unit_Diag_Bit(81)
Unit_Diag_Bit(82)
Unit_Diag_Bit(83)
Unit_Diag_Bit(84)
Unit_Diag_Bit(85)
Unit_Diag_Bit(86)
Unit_Diag_Bit(87)

"PST in execution"

"SP Offset is out of limit"

"PST time out occurred"”

"PST in Auto mode and waiting for execution”
"PST in Stop Mode"

"PST in Setup or Trim"

"PST Valve is in Safe Operation”

"PST in Auto mode forced waiting for execution”

Unit_Diag_Bit(88)
Unit_Diag_Bit(89)
Unit_Diag_Bit(90)
Unit_Diag_Bit(91)
Unit_Diag_Bit(92)
Unit_Diag_Bit(93)
Unit_Diag_Bit(94)

"Temperature Sensor Fail"

"Output Module Not Initialized"

"No or Slow Valve Movement or Low Air Supply or No Magnet Detected"
"Travel Limit Excedeed"

"Temperature Out of work range"

"Output Module Not Detected"

"Piezo Sensor out of work range(25V to 80V)"
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Unit_Diag_Bit(95) = "Device is Writing Lock"

Unit_Diag_Bit(96) = "Not used 96"
Unit_Diag_Bit(97) ="Not used 97"
Unit_Diag_Bit(98) = "Not used 98"
Unit_Diag_Bit(99) = "Not used 99"

Unit_Diag_Bit(100
Unit_Diag_Bit(101
Unit_Diag_Bit(102
Unit_Diag_Bit(103

"Not used 100"
"Not used 101"
"Not used 102"
"Not used 103"

—— —

Se o flag FIX estiver ativo no LCD, o FY303 esta configurado para modo“Profile Specific”.

Quando em modo “Manufacturer Specific’, o Identifier Number é 0x0897. Uma vez alterado de “Profile
Specific” para “Manufacturer Specific’, deve-se esperar 5 segundos e desligar e ligar o equipamento para que
o Identifier Number seja atualizado no nivel de comunicagdo. Se o equipamento estiver em “Profile Specific” e
com o arquivo GSD usando Identifier Number igual a 0x0897, haverd comunicagdo aciclica, isto com
ferramentas baseadas em EDDL, FDT/DTM, mas ndo havera comunicacgéo ciclica com o mestre Profibus-DP.

Diagndsticos Ciclicos via Bloco Physical (parametro Diagnhosis):

1. Se atemperatura for maior que 131.25 C e menor do que -42 C: seta o bit DIA_TEMP_ELECTR,;

2. Se tiver problema no setup com a leitura do HALL ( > 63500): seta o bit DIA_NOT_INIT;

3. Se teve problema de inicializagdo do transdutor ou ndo estd conectado: seta o hit
DIA_INIT_ERR;

4. Se foi configurada uma tabela e ela ndo tem os pontos crescentes (isto é, se for
NOT_MONOTONOUS_INC): seta o bit DIA_CHARACT;

5. Se o alarme de pressdo muito alta ou pressdo muito baixa acontecer: seta o bit DIA_SUPPLY.

Diagnéstico da tensado de piezo em equilibrio: se o Setpoint (Sp) for diferente de 0.0% e
100.0% e a posicdo (ReadBack para o bloco AO) for maior ou igual 10.0% e menor ou
igual a 90.0%, e ainda se o erro for inferior a 1.0%, a tensao de piezo é diagnosticada e
se estiver fora da faixa de tensdo de controle é gerado um diagndstico no segundo byte
do parametro Diagnosis do Physical Block, setando o bit de Manutencdo Necessaria
(0x20) e ainda, o status do parametro Tenséo de Piezo é setado para bad (0x00).

Diagndsticos Ciclicos via Bloco AO (parameto Check_Back):

1. Se tiver ar para abrir no bloco TRD e no Bloco AO tiver “Increaseclose to open”: seta o bit
CB_ACT_OPEN,;

Se tiver ar para fechar no bloco TRD e no Bloco AO tiver “Increaseclose to lose”: seta o bit
CB_ACT_CLOSE;

Se o limite de travel for excedido no bloco TRD: seta o bit CB_TOT_VALVE_TRAV;

Se estiver em SETUP: seta 0 bit CB_SELFTEST;

Se estiver em Fail Safe: seta o bit CB_FAIL_SAFE;

Se tiver com desvio em relagéo ao SP ap0s ter excedido o Deviation_Time quando o método de
Deviation estiver habilitado: seta o bit CB_DISC_DIR.

n

S

Diagnéstico de pressado e temperatura no CheckBack do bloco AO ao se ter alarme de pressédo de
entrada € setado o segundo bit do terceiro byte do CheckBack. O mesmo pode acontecer quando
se tem alarme de temperatura alta(configurado no parametro Temperature_Alarm_Limit do
Transducer (index 147). Através do parametro Trd_Alarm_CB_Selector no Transducer pode-se ter:

{ 0x00, "No action"},

{ 0x01, "Pressure Alarm"},

{ 0x02, "Pressure Temperature"},

{ 0x03, "Pressure or Temperature Alarm"}

O Alarme de Temperatura acontecera quando a temperatura for maior que o limite configurado em
TemperatureAlarmLimit.O Alarme de Pressdo de Entrada acontecera quando for menor e maior do
que 0s limites configurados nos parametros SensorPressureLowerLimit e
SensorPressureUpperLimit, respectivamente.
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Teste de Curso Parcial ou PST - Partial Stroke Test

O objetivo principal de um PST é descobrir de forma antecipada uma parte de falhas perigosas néo
detectadas (Dangerous Undetected Failures).

O PST é um procedimento utilizado para fazer o teste parcial do curso da valvula.

Nada mais é do que um método que pode ser programado de forma manual ou automatico para
movimentar a haste da valvula, parcialmente, e medir os esforcos necessarios a essa
movimentacao. E mais: pode-se medir a velocidade de resposta da valvula. Ou mesmo verificar se
a vélvula ndo estd emperrada ou se o atuador pneumdtico estd sendo adequadamente
pressurizado, sem necessidade de ir até o local onde esta instalada. A adoc&o do Teste de Curso
Parcial ou PST — Partial Stroke Test € uma solu¢do mais simples, mais barata e muito confiavel e
que pode aumentar significativamente a seguranca operacional.

Como se fazia antes?

Em passado ndo muito remoto, o que se fazia era testar todas as véalvulas durante as paradas dos
processos. Aquelas paradas programadas pelas indlstrias para manutencdo de equipamentos,
novas instalagfes e melhorias dos processos. Durante essas paradas, aproveitava-se para acionar
a vélvula, abrindo-a e fechando-a totalmente, permitindo a verificagdo, por exemplo, o possivel
emperramento da haste, vazamentos de ar de alimentac¢@o do atuador, vedagéo quando totalmente
fechada, integridade do conjunto valvula/atuador e da sinaliza¢&o nos painéis de controle, etc.
Como a industria ndo pode parar com frequéncia por questdes de produtividade e lucratividade, tais
testes poderiam demorar meses ou anos a serem feitos.

Sera que tais valvulas irdo operar quando requisitadas?

Quando se fala em valvulas de bloqueio ou valvulas de sistemas de seguranca, o ideal é testa-las
de tempos em tempos para saber se estdo funcionando corretamente. Essas valvulas, em geral,
passam um bom tempo, anos as vezes, sem serem atuadas. Por estarem instaladas ao tempo, ou
em ambientes agressivos e corrosivos, normalmente sofrem uma degradacdo inerente a seus
materiais construtivos e conceitos de seu projeto.

Qual deve ser a extensédo do curso parcial?

Vai depender do processo, ou seja, aquele curso que nado provoque disturbios na planta ou que,
alternativamente, provoque oscilagdes “aceitaveis” para o processo.

Para saber se a valvula estd vedando corretamente quando totalmente fechada, terd que fazer o
Teste de Curso Total.

CONFIGURANDO

O método PST (Partial Stroke Test) estd implementado na Versao 2.03 do FY303

A descricdo da configuracdo do PST, a seguir, foi realizada usando o ProfibusView (software de

parametrizacdo Profibus da Smar). O PST também pode ser configurado através do Simatic PDM
ou através de ferramentas baseadas em FDT/DTM.

O PST somente podera ser executado se o posicionador FY303 nédo estiver em Auto-Calibragédo (SETUP) ou
mesmo executando o TRIM de posicdo. Se tentar executar o PST nestas condigbes, na aba Status, sera
indicado um Alarm em: PST in Setup Or Trim, esta executando o SETUP ou o TRIM.

O método PST foi implementado para atuar no SP (SetPoint), incrementando ou decrementando a
posicéo atual da valvula, em valores e intervalos pré-definidos.

Ao abrir a tela de configuragédo do PST, na aba Method sé@o apresentados os campos desabilitados.
Para iniciar a configuracdo é necessério clicar no botdo Start PST e seguir a sequéncia de
configuragdo definida pelo PST.
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—-&p FY303 - 2
= Blocks
0O Physical
=0 Transducer
B Setup
B Upper/Lower
B Setup Results
B Pressure
[ Dewviation
+-[0 Analog Output
O Display
# Monitoring
# Read/Write Parameter
# Device Setting
® DataBase

Status Communication: GOOD

Method ] Status] Safety Control Valve]

Cycle To Exec

SP OffSet

SP OffSet For 100%
SP OffSet For 0%
TimeCut

Test Type

Enable PST

Cead Band

Start PST

Partial Stroke Test (PST)

min

%

A

Figura 3.56 — Tela principal do PST no ProfibusView

No item Test Type selecione a op¢do modo Manual, Auto (Automatico) ou Stop, veja Tabela 1 e

Figura 3.57:

Parametros

Manual

Descri¢ao
Habilita para que o teste seja executado somente uma vez,
sob o comando do usuério.

Auto (Automatico)

Habilita para que o teste seja executado de acordo com a
configuracdo dos parametros Cycle To Exec e Enable PST.
Ao escrever em Cycle To Exec e habilitar o Enable PST o
teste entrara em execucgdo de acordo com sua temporizacéo,
ou seja, tempo definido pelo usuéario.

Stop

Utilizado para o usuario finalizar (parar) o teste PST, quando
necessario.
Em condi¢cBes de erro vai para esse estado automaticamente.

Tabela 1 — Selec&do do modo de operagdo do PST
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METHOD
[

Method | Statusl Safety Control Valuel

Partial Stroke Test (PST)

Cycle To Exec min
SP Offset 7
SP OffSet For 100%
SP OffSet For 0%
Timedut

Test Type I Auto vI

Enable PST Disahled -

o — —
= =1 = =

Dead Band

Start PST

[@ Write |

o

Help |

Figura 3.57 — Tela principal para a configuragdo do método PST - ProfibusView

Parametros

Cycle To Exec

Descrigéo
Tempo que determina de quanto em quanto o teste PST sera
executado. Sera executado o teste somente quando o
pardmetro Test Type estiver configurado em Auto
(Automético).
Valor configurado de 1 a 43200 minutos (30 dias).

SP Offset

Valor a ser incrementado no SP durante a execugéo do teste
PST. Sempre é feito um teste para verificar se ndo
ultrapassou os limites de 0% e 100%.

O método PST apenas decrementara o valor do SP da
posicéo atual valvula se o valor de Offset do SP indicado no

pardmetro SP OffSet for negativo.

SP Offset for 0%

Permite incrementar quando o SP for 0%.

SP Offset for 100%

Permite decrementar quando o SP for 100%.

TimeOut

Define o tempo maximo de espera para que o teste seja
executado e SP-PV seja menor do que o valor de Dead Band.
Ele depende do valor de erro definido no pardmetro Dead
Band. Se o teste néo for executado antes do tempo de Time
Out esgotar gera um status de PST Time Out.

Esse parametro é usado de acordo com a natureza de inércia
e movimento das valvulas, porque existem valvulas mais
lentas ou mais rapidas, e deve ser configurado pelo usuério.
Valor maximo de 1310.7 segundos (21.83 minutos)

Test Type

Permite selecionar o tipo de teste desejado: Manual e Auto
(Automético), ou interromper o teste que esta sendo
executado com a opgéo Stop.

Stop: Toda vez que precisar mudar o tipo de teste ele deve
ser selecionado para interromper o teste atual (corrente).

Enable PST

Permite iniciar o teste quando o parametro Test Type estiver

Dead Band

em modo Manual, clique no botdo Enable. Veja figura 3.58.
Esse valor é definido pelo usuario. E o erro permitido
conforme o tempo maximo (TimeOut) que se permitird que o
teste seja executado.

Tabela 2 — Configuragcdo do PST
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|

-0
0

CEE®

&P FY303 - 3
=@ Blocks

Physical
Transducer

[ Setup

@ Upper/Lower
| Setup Results
; Pressure
[ Deviation
@ PST

Analog Output
Display

Manitoring

Read/Write Parameter
Device Setting
DataBase

Status Communication: GOOD

Method ] Status] Safety Control Valve]

Partial Stroke Test (PST)

Cycle To Exec min
SP OffSet 5
SP OffSet For 100%

SP OffSet For 0%

[ ] U

=1 =] =1

=) =] =]

=] =] o
4

TimeCut 1.000 =

Test Type Manual

Enable PST

Dead Band 0.500 L
Start PST ‘

’ﬁ [EE Enabled

Figura 3.58 — Enable PST - ProfibusView

SAFETY CONTROL VALVE

Vélvula de Seguranca - Quando a valvula é de seguranga, antes de iniciar o teste o SP é salvo,
pois se durante o teste vier um SP diferente, significa que o controle possivelmente estd mandando

a valvula para a posi¢cdo de seguranca e nesta condi¢cdo € abortado o teste. Pode acontecer
também que a valvula esteja se movimentando para a posi¢cdo de seguranga e o teste comece.
Conforme esses requisitos, configura-se indicando ao PST se a valvula é de controle ou de
seguranga e qual a posi¢éo de seguranca, de acordo com a figura 3.59.

Method I Status

Safety Control Yalve |

Partial Stroke Test (PST)

Safety Control Valve

Safe Position

ISafety 'l

Write | Help |

Figura 3.59 — Safety Control Valve - ProfibusView
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Pardmetros | Descri¢ao
Safety Control Valve Permite selecionar se a vélvula é de controle ou seguranca.
Permite configurar para indicar a posi¢cdo de seguranca da
Safe Position vélvula, por exemplo, 0%, 100% ou qualquer outra posi¢do
(configurado no bloco AO).

Tabela 3 — Configuracado para valvulas de seguranca

Condigdes de Diagndsticos do PST

Durante a execug¢do do método de PST, o FY303 monitora varias condi¢cdes gerando as
informacdes de status de acordo com a figura 3.60 e tabela 4.

STATUS
[ x]
Method Status | Safety Control \l'aluel
Partial Stroke Test (PST)

®  Noerror
L ] PST in execution ~PST
L SP Offset is out of limit G Vo Wiia i

Counter Success
~ PT time out Counter Unsuccess EI
®  PST succeed g

Reset I
[ PST in auto rnode and waiting for execution
®  PSTIn Stop Mode
L J PST in Setup Or Trim @ torml
® alarm
] PST Yalve is in Safe Operation
Help |
Figura 3.60 — Diagnéstico e o Status do PST - ProfibusView
Parametros | Descricéo
Time to Initiate Informa quanto tempo falta para iniciar o teste.
Contador que totaliza o nimero de execugfes com sucesso
Counter Success do PST. Ao desenergizar o FY303 esse contador é salvo em

mem¢ria flash.
Contador que totaliza o numero de execu¢bes com falhas do
Counter Unsuccess PST. Ao desenergizar o FY303 esse contador é salvo em
memodria flash.
Permite resetar os contadores Counter Success e Counter
unsuccess.
Limpa o historico antigo, é util para quando vai iniciar um novo
diagnéstico.
Indica a condicédo de erro ou diagndstico do PST. Verifique o
status do PST através da legenda Normal ou Alar, veja Figura
3.60.
¢ No error
Ao ligar o equipamento ele apresentara esse status.
e PST in execution
O método esta em execucgao.
e SP Offset is out of limit

Reset

Status
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Parametros | Descricéo
Indica que o parametro SP Offset esta for a do limite.

e PST time out
Indica que néo foi possivel executar o teste conforme
configurado no parametro TimeOut.

e PST succed
Indica que o teste foi executado com sucesso.

e PST in auto mode and waiting for execution
O Test Type esta em modo automatico e aguardando o
momento para ser executado, conforme definido no Cycle
To Exec.

e PST In Stop Mode
Indica que o teste foi finalizado pelo usuario ou que
ocorreu algum erro durante o teste.

e PST in Setup Or Trim
Indica que esta executando o SETUP ou o TRIM.

e PST Valve is in Safe Operation.
Indica que a valvula esté na posicdo de seguranca.

Tabela 4 — Condi¢Ges de diagnosticos do PST

Assinatura de Valvulas

Para que se possa fazer o levantamento de curvas envolvendo as pressGes OUT 1 e OUT 2 é
necessario que se tenha o FY303 com a opg¢éo k1(com sensores de pressdo). Nao é permitido este
levantamento se o FY303 estiver em procedimento de SETUP, trim de posi¢éo ou teste PST.

O usuério deve selecionar o tipo de curva no parametro TRD_VALVE_SIGN_TYPE. Depois
disparar o método em TRD_VALVE_SIGN_EN. Assim que habilitar o levantamento da curva
selecionada, o FY303 setara o parametro TRD_VALVE_SIGN_STATUS para “Valve Signature was
just enabled”.

Neste instante, o FY303 ira buscar a posicdo de 0%, setando o parédmetro
TRD_VALVE_SIGN_STATUS para “Valve Signature is looking for 0%”.

Assim que a posicao atingir 0.0% dentro de um erro de +/- 0.5%, o FY303 comecgara a armazenar
0s pontos nos arrays de subida(X,Y) até atingir 100% dentro de um erro de +/- 0.5%, sentando o
TRD_VALVE_SIGN_STATUS para “Valve Signature is going from 0% to 100%". Antes de partir
para 100% é feito um backup dos parédmetros Ratelnc e RateDec e estes séo configurados para
120s de forma que possamos ter o teste executado em 4 minutos. Quando atinge o 100% dentro do
erro, seta o0 TRD_VALVE_SIGN_STATUS para “Valve Signature is at 100% to start the curve" e
envia para 0% e comeca a armazenar a descida nos arrays de descida(X,Y) e seta o “Valve
Signature is going from 100% to 0%".

Ao atingir o 0% dentro do erro de +/- 0.5%, o FY303 seta o TRD_VALVE_SIGN_STATUS para
“Valve Signature was finalized“ e o TRD_VALVE_SIGN_EN é desabilitado. Neste instante é feito o
restore dos pardmetros Ratelnc e RateDec que o usuério tinha antes do teste.

Se o0 usudrio quiser armazenar a curva gerada como referéncia, ele deve entrar no parametro
TRD_VALVE_SIGN_EN e escrever a “Allows to backup the curve”, e curva gerada sera copiada
para os arrays com REF nos nomes dos parametros.

Os arrays que possuem REF em seus nomes séo lidos de acordo com o que o usuério selecionar
via pardmetro TRD_REF_VALVE_SIGN_TYPE. Os arrays sédo formados por inteiros (2 bytes) e nas
ferramentas de configurag@es é feito o tratamento para float (dividindo-se por 10).

Para facilitar ao usuario, veja o procedimento usando o DTM de comunicacao.
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FY300 Series =
5 Profibus PA Valve Positioner ' simar
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S0 Temperature A

e Type |POS(%)><Out1 Press v|
<o Mairtenance
“ Analog Output Ref Type POS(%) x Outt Press v |
<@ Mode Block ;
L Display Timeout |1D,EID |
@ Identification
Enable |Disabled v

I';];g OffLine Parameterize
= Blocks
Sl Tranzducer

----- 0 Analog Output
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& Manitaring
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Figura 3.61 - Tela Inicial do Vave Signature

" | FY300 Series
¢ | Profibus PA Valve Positioner ' \\»sma r

o Tempersture |
-« @ Factary

: ; Type POS(%) x Outt Press v |
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Enable |Enahled w |

=l OffLine Parameterize
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- Transducer
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Walve Signature iz going from 0% to 100% position

=gy Ohbserve Progress
@ Device View
(111 | (-

0 Apalysiz Graph
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p Dimgnosis

|% Connected I— ’—|

Figura 3.62 - Selegéo Tipo Curva e Habilitagcdo para Inicio do Processo
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Secao 4

MANUTENCAO

Informacgdbes Gerais

Equipamentos instalados em Atmosferas Explosivas devem ser inspecionados conforme norma NBR/IEC60079-17.

Os posicionadores PROFIBUS FY303 sdo intensamente testados e inspecionados antes de serem
enviados para o usuario, com 0 objetivo de assegurar sua qualidade. Todavia, também foram
projetados considerando a possibilidade de reparos pelo usuario, caso seja necessario.

Em geral, é recomendado que o usuario ndo faca reparos nas placas de circuito impresso. O
recomendado é manter em estogue conjuntos sobressalentes ou adquiri-los da Smar quando
necessario.

A manutenc¢&o é um conjunto de técnicas destinadas a manter os posicionadores com maior tempo
de utilizacdo (vida util), operar em condi¢cbes seguras e promover a reducdo de custos. Os
diferentes tipos de manutengéo seguem descritos ao longo dessa sessao.

Recomendacdes para Montagem de Equipamentos Aprovados com a
Certificacao IP66 W (*W” Indica certificacdo para uso em atmosferas salinas)

Esta certificagdo € valida para os posicionadores fabricados em Ago Inoxidavel, aprovados com a certificagdo
IP66W. A montagem de todo material externo do posicionador, tais como mandmetros (com exce¢do das
partes molhadas), bujées, conexdes etc., devem ser em ACO INOXIDAVEL.

A conexao elétrica com rosca 1/2" - 14NPT deve ser selada. Recomendada-se um selante de silicone nédo
endurecivel.

A certificagdo perderd sua validade caso o instrumento seja modificado ou inclua pegas sobressalentes
fornecidas por terceiros que ndo sejam representantes autorizados Smar.

Manutencé&o Corretiva para o Posicionador

Manutencé@o ndo planejada tem o objetivo de localizar e reparar defeitos nos posicionadores que
operem em regime de trabalho continuo, ou seja, efetuada especificamente para suprimir defeitos
ja existentes no equipamento.

O Diagnéstico € um conjunto de métodos existentes para detectar, localizar e eventualmente
corrigir erros e problemas ou efeitos de falhas no posicionador.

Diagnoéstico sem o Configurador

NAO MOSTRA POSICAO F R WIS
NO DISPLAY

SIVNCelV[VN[[e7Xe’Xe B |mpedancia da Rede

Para realizar o diagnéstico, veja a Tabela 5.1.

DIAGNOSTICOS

PROVAVEL FONTE DE ERRO

Conexdes do Posicionador
Verifique a polaridade da fiagéo e a continuidade.

Verifigue a tensdo minima do sinal igual a 9V.

Falha no Circuito Eletrdnico

Verifigue as placas em busca de defeitos substituindo-as por placas sobressalentes.
Conexdo da Rede

Verificar as conexdes da rede: equipamentos, fonte de alimentacéo, terminadores.

Verificar a impedancia da rede (impedancia da fonte de alimentacéo e terminadores).

Configuracéo do Posicionador
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DIAGNOSTICOS

SINTOMA

NAO RESPONDE PARA
O SINAL DE ENTRADA  FeZlIIEE

ATUADOR OSCILA

AN IE/A\pI0)RHRI=CTRIOIN DS Parametros de ajuste muito baixo
LENTAMENTE

Y IYZ\BIel g H=CTel\[D)il Parametros de ajuste muito alto
MUITO RAPIDO

PROVAVEL FONTE DE ERRO

Verificar configuragdo dos pardmetros de comunicagéo do posicionador.

Configuracao da Rede
Verificar a configura¢éo da comunicagao da rede.

Falha no Circuito Eletrdnico

Experimentar substituir o circuito posicionador com pecas sobressalentes.
Conexdes da Saida de Presséo

Verifigue se ha vazamento de ar.

Pressao de Alimentacgéo
Verifique a presséo da alimentac&o. A presséo de entrada do FY303 deve estar entre 20 e 100 psi.

Verifigue os pontos de calibra¢é@o do posicionador.

Restricdo obstruida e/ou Conex&o de Saida Bloqueada

Use os seguintes procedimentos descritos neste manual: CONEXAO DE SAIDA E LIMPEZA DA
RESTRICAO.

Calibragéo

Ajuste o parametro Kp.

Ajuste o parametro Tr.

Ajuste o parametro kp.

Ajuste o parametro Kp.

Tabela 4.1 - Diagndstico do FY303 sem o Configurador

Se o problema néo esta na tabela acima, siga as instru¢des da nota abaixo.

NOTA

O factory Init deve ser realizado como Ultima opgéo de se recuperar o controle sobre o equipamento quando
este apresentar algum problema relacionado a blocos funcionais ou a comunicacéo. Esta operagdo s6 deve
ser feita por pessoal técnico autorizado e com o processo em offline, uma vez que o equipamento sera
configurado com os dados padrdes e de fabrica.

Este procedimento reseta todas as configuragdes realizadas no equipamento, com exce¢do do enderego
fisico do equipamento e do pardmentro gsd identifier number selector. Ap6s a sua realizagdo todas as
configurag6es pertinentes a aplicacdo devem ser efetuadas novamente.

Para esta operag¢do usam-se duas chaves de fendas imantadas. No equipamento, retire o parafuso que fixa
a plaqueta de identificacdo no topo de sua carcaga para ter acesso aos furos marcados pelas letras “S" e
“Z".

As operacgdes a serem realizadas séo:

1) Desligue o equipamento, insira a chaves no furo e deixe-a l4;

2) Alimente o equipamento;

3) Assim que o display mostrar factory Init, retire as chaves e espere o simbolo “S”
no canto superior direito do display apagar, indicando o fim da operacéo.

Esta operacdo ira trazer toda a configuracdo de fabrica eliminando, assim, os eventuais problemas que
possam ocorrer com 0s blocos funcionais ou com a comunicagéo do transmissor.

A operacédo s6 deve ser feita por pessoal técnico autorizado e com o processo em offline, uma vez que o
equipamento sera configurado com dados padrdes e de fabrica.

Procedimento de Desmontagem para Manutencao

1. Inserir pressédo de ar na entrada do posicionador, sem aplicar energia elétrica. Verificar se
ocorre escape de pressao de ar na saida 1 (OUT1). Caso haja escape de pressdo na
saida 1 fazer uma analise das partes mecanicas.

2. Retirar a restricdo. Verificar se a restricdo ndo estad entupida. (Vide Procedimento de
Limpeza da Restri¢éo).

3. Desmontar o equipamento conforme mostrado na Figura 4.1.
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Figura 4.1 — FY303 Desmontado

Manutencéo - Partes mecanicas
Verificar se o carretel esta se movimentando livremente.

Verificar se ndo tem sujeira no carretel.

1
2
3. Verificar se ndo tem via entupida no bloco pneumatico do FY, inclusive vias de exaustao.
4. Verificar se o diafragma nao esta furado ou danificado.

5

Verificar se ndo ha sujeira na restri¢ao.

Manutencéo - Partes eletrénicas

Circuito Eletrénico

Os numeros indicados entre parénteses e em negrito referem-se & Figura 4.3 — Vista Explodida.

Para remover a placa do circuito (5) e do indicador (4), primeiro solte o parafuso de trava da tampa
(6) do lado que ndo estd marcado “Field Terminals”, e em seguida solte a tampa (1).

CUIDADO

As placas possuem componentes CMOS que podem ser danificados por descargas eletrostaticas. Observe os
procedimentos corretos para manipular os componentes CMOS. Também é recomendado armazenar as
placas de circuito em embalagens a prova de cargas eletrostaticas.

Solte os dois parafusos (3) que prendem a placa do circuito principal e a do indicador. Puxe para
fora o indicador, em seguida a placa principal (5).

Verificar a vers@o do firmware; deve ser v2.12 ou v2.13 ou acima. Montar o equipamento na vélvula
de teste de bancada. Aplicar pressao de alimentacao de 30 psi e energizar o equipamento. Quando
0 equipamento nao parte, ou seja, nao inicializa, o display ndo acende, efetuar os procedimentos a
sequir:

1. Desconectar a placa analégica da placa digital (17);

2. Caso o equipamento inicialize, trocar a placa analdgica sem sensor de pressdo GLL1012 (18)
ou placa analdgica para sensor de pressdo GLL1204, do contrério, trocar a placa principal (5).

Executar o setup. ApGs o setup verificar se 0 posicionador esta funcionando corretamente, para
isso aplique 12 mA e certifique-se que a valvula vai para posicédo correspondente a 50% do curso.
Se isso nado ocorrer, siga 0 procedimento abaixo:

1. Conecte o configurador da Smar nos terminais de comunica¢do na borneira do equipamento
(veja figura 1.8, Secado 1). Na tela do configurador, selecione a opgcao Monitoragéo "Monitoring".

Colocar 4 mA e verificar através do configurador se SP% é igual 0%;
Colocar 20 mA e verificar através do configurador se SP% é igual 100%;

4. Se os valores acima forem diferentes, executar o trim de corrente de 4 mA e 20 mA;
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5. Verificar a leitura do hall através do configurador. Aplicar pressédo diretamente no atuador da
vélvula e verificar se ha variagdo da leitura do HALL (65000 significa que o HALL ndo esta
sendo lido) e o defeito pode estar nas placas analégicas (GLL 1012 (18) ou GLL 1204 (18)), ou
no sensor de posicdo do hall (35); substitua as placas ou o sensor e execute novamente do
passo 2 até o passo 4;

6. Verificar a tensdo do piezo no configurador;

7. O valor da tens&o do piezo deve estar entre 30 e 70 volts.

Para verificar o valor do hall e a tens&o do piezo faga o seguinte:

1. Colocar a valvula em 50% do curso de abertura ou fechamento;

2. Com o configurador, entre em modo “monitoragdo” e escolha dois parametros: valor do hall e
tensédo do piezo;

Os valores do hall devem ficar o0 mais préximo possivel de 32768 a +2000;

4. Os valores da tensdo do piezo devem ficar entre 30 e 70 Volts. Caso a tensdo néo esteja entre
esses valores, proceder a calibragdo do piezo. (Usar o dispositivo FYCAL).

Para realizar a calibragdo do piezo elétrico do Posicionador refira-se ao manual do FYCAL - Dispositivo
para Calibragdo do Transdutor de Presséo, disponivel em HTTP://www.smar.com.br.

Manutenc&o Preventiva para o Posicionador

Manutencéo planejada, consiste no conjunto de procedimentos e ac¢des antecipadas que visam
manter o dispositivo em funcionamento, ou seja, é efetuada com o objetivo especial de prevenir a
ocorréncia de falhas através de ajustes, provas e medidas de acordo com valores especificados,
determinados antes do aparecimento do defeito. Recomenda-se que se faca a manutencdo
preventiva no periodo maximo de um (1) ano, ou quando da parada do processo.

Procedimento de Desmontagem

Transdutor

Para remover o transdutor da carcacga eletrGnica, deve-se desconectar as conexdes elétricas (no
lado marcado “FIELD TERMINALS”) e o conector da placa principal.

Solte o parafuso sextavado (6) e solte cuidadosamente a carcaga eletronica do transdutor, sem
torcer.

Nao gire a carcaga mais do que 270° sem desconectar o circuito eletrdnico da fonte de alimentagéo.

C210°ma>

Figura 4.2 — Rotagcdo do Transdutor

Os numeros indicados entre parénteses sdo referente a figura 4.3 — Vista Explodida.
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1. Retire a tampa do flat cable (17) soltando os parafusos da tampa com uma chave Allen (15). Ao
retirar a tampa tomar cuidado para ndo danificar as placas internas, desmonte com cuidado.
(Esta peca néo pode ser lavada);

2. Retire a placa analégica (18);
3. Retire a base do piezo elétrico (24). (Esta pega ndo pode ser lavada);
4. Retire a restricdo (20) do piezo para limpeza;

5. Retire o diafragma (27) para analise e limpeza, se necessario, lave com agua e detergente
neutro; lave depois com alcool, secar bem antes de montar;

6. Retire a valvula carretel (29); a limpeza é feita com agua e detergente neutro depois lave com
alcool e secar bem, esta peca deve ser montada sem nenhuma lubrificagéo;

7. O bloco pneumatico (31) pode ser todo lavado em agua e detergente neutro, depois lave com
alcool, observe se ndo ficou nenhuma sujeira interna. Para isto aplique ar comprimido em todos
o0s seus orificios;

8. Verificar se a tampa do sensor de posi¢éo (33) ndo tem indicios de infiltracdo de agua; (Esta
peca ndo pode ser lavada);

9. Inspecionar para ver se a GLL1019 (flat cable do hall) esta danificada, dobrada, partida ou
oxidada.

Calibracao do piezo elétrico

Para realizar a calibragdo do piezo elétrico do Posicionador refira-se ao manual do FYCAL - Dispositivo
para Calibracdo do Transdutor de Pressao, disponivel em HTTP://www.smar.com.br.

Procedimento de Limpeza da Restricao

O ar de instrumentagdo é aplicado ao posicionador através de uma restricdo. Deve ser feita uma
verificacdo periddica da restricdo para assegurar um alto desempenho do posicionador:

1. Desenergize o posicionador e remova a pressdo de ar de instrumentagéo.

2. Com uma chave apropriada, remova a placa que protege o parafuso da restricdo. (Novos
modelos tém a placa posicionada do lado oposto ao transdutor).
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3.  Remova o parafuso da restri¢cdo utilizando uma chave de fenda adequada;

A
"-\‘ll\l [
4. Remova o0s anéis de vedag¢é@o com o auxilio de uma ferramenta;

5. Mergulhe a peca em solvente a base de petréleo e seque-a com ar comprimido. (aplicar o
ar diretamente no orificio menor de forma que a sua saida seja pelo furo maior).

6. Introduza a ferramenta apropriada (PN 400-0726) no orificio de restricdo para prevenir
guanto a possiveis obstrucdes;

RESTRICAO - Modelo antigo, com orificio na ponta

/ «t=fp O O wmte

RESTRICAO - Modelo novo, com orificio na lateral (substituiu 0 modelo antigo)

B

Restricdo e Agulha para Limpeza da Restri¢do Mostrando /Procedimento de Limpeza

7. Monte novamente anéis de vedacéo e parafuse a restricdo no posicionador;

8. O equipamento ja pode ser alimentado com ar novamente.
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Troca dos Elementos Fitrantes

A troca dos elementos filtrantes do posicionador (vide desenho vista explodida — posicdo (28)) deve
ser realizada com prazo minimo de 1 (um) ano.

E necessario que o ar de instrumentacéo para alimentar o posicionador seja limpo, seco e néo
corrosivo, seguindo padrdes indicados pela Norma American National Standard “Quality Standard
for Instrument Air” - (ANSI/ISA S7.0.01-1996).

Caso o ar de instrumentacdo esteja em condicGes menos adequadas, o usuario devera considerar
a troca dos elementos filtrantes do posicionador com maior frequéncia.

Saidas de Exaustao

O ar é liberado a atmosfera através de uma saida de escape localizada atras da placa
identificadora do transdutor e de 4 saidas do lado oposto ao mandmetro. Um objeto interferindo ou
bloqueando a conexdo de escape pode interferir na performance do equipamento. Limpe-a
pulverizando com um solvente.

Ndo use 6leo ou graxa para o carretel. Se isto ocorrer provavelmente afetard& o desempenho do
posicionador.

Circuito Eletrénico

Ligue o conector do transdutor e o conector da fonte de alimentacéo a placa principal (5). Conecte
o indicador na placa. A placa do indicador possibilita a montagem em quatro posi¢des (Veja figura
4.2). A marca -, inscrita no topo do indicador, indica a posi¢éo correta.

Figura 4.3 — Quatro Posi¢des do Indicador

Fixe a placa principal e o indicador com seus parafusos (3). Apés colocar a tampa (1) no local, o
procedimento de montagem esta completo. O posicionador estd pronto para ser energizado e
testado.

Conexd0es Elétricas

O tampéo deve ser obrigatoriamente instalado na conexéao elétrica que nao for utilizada, evitando
assim o acumulo de umidade. Sugerimos sua utilizag&o juntamente com um vedante sobre a rosca
seguido de um firme aperto. Certifiqgue-se também se as duas tampas grandes da carcaga estédo
firmemente apertadas.
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Conteudo da Embalagem

Confira o contetdo da embalagem:

Posicionador (NOTA 1);

Parafusos de montagem do Posicionador;

Ima;

Chave magnética (NOTA 2);

Dispositivo centralizador do ima linear (quando o FY for especificado para movimento linear) (NOTA 2);
Dispositivo de limpeza da restricdo (NOTA 2);

Manual de Instrucdes, Operacédo e Manutengdo (NOTA 2).

1) Ao escolher a versdo de Sensor Remoto, sera incluido um suporte adicional em forma de “L", para tubo de
2", para fixagdo do FYRemoto. Para fixagcdo do Sensor Remoto no atuador é necessario especificar o BFY
conforme codigo de pedido, neste manual.

2) A quantidade fornecida deve estar de acordo com o nimero de posicionadores.

Acessorios e Produtos Relacionados

ACESSORIOS E PRODUTOS RELACIONADOS

Cédigo de Pedido Descricéo

400-0726 Agulha de Limpeza da Restri¢céo

400-1176 Guia de teflon para ima linear

400-1177 Guia de teflon para ima rotativo

AssetView FDT Ferramenta Gerencial de Equipamentos de Campo
BC1 Interface Fieldbus/RS232

BT302 Terminador

DF47-17 Barreira de Seguranca Intrinseca

DF73 Controlador HSE/PROFIBUS DP

DF95/DF97 Controlador PROFIBUS DP/PA

FDI302 Interface de Equipamento de Campo

FYCAL Dispositivo para Calibragcdo do Transdutor de Pressao
PBI Interface Profibus/USB

ProfibusView Software de parametrizagdo de equipamentos PROFIBUS PA
PS302/DF52 Fonte de Alimentacéo

DF53/DF98 Impedéancia para Fonte de Alimentagéo

SD1 Ferramenta Magnética para Ajuste Local
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Vista Explodida

Figura 4.3 - Vista Explodida
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Relacéo das Pegas Sobressalentes

RELAGAO DAS PEGAS SOBRESSALENTES

5 5 < CATEGORIA
DESCRICAO DAS PECAS POSICAO CODIGO (NOTA 4)
CARCACA (NOTA 1) 8 400-1314-3P (NOTA 6) -
TAMPAS (ANEL O-RING INCLUSO) 1e13 400-1307 (NOTA 6) -
Parafuso de Trava da Tampa 6 204-0120 -
Parafuso de Trava do Transdutor (sem cabeca M6) 7 400-1121 -
Parafuso de Aterramento Externo 14 204-0124 -
Parafuso da Plaqueta de Identificagédo 9 204-0116 -
Anel de Vedacéo da Tampa (NOTA 2) 2 204-0122 B
Capa de Protegdo do Ajuste Local 10 204-0114 -
INDICADOR DIGITAL GLL1438 (para placa principal antiga GLL1034) 4 400-1305 A
INDICADOR DIGITAL (para placa principal nova GLL1461) 400-1310
ISOLADOR DA BORNEIRA 11 400-0058 A
PLACA PRINCIPAL (acompanha display e kit fixagao) 5 400-1346 A
PARAFUSO DE FIXACAO DO ISOLADOR DA BORNEIRA 12 204-0119 B
KIT DE FIXAGCAO PLACA PRINCIPAL (modelo novo GLL1461), 3 400-0560 B
(2 parafusos com espagadores e arruelas de retengao)
TAMPA DE LIGAGAO 15,16 e 17 400-1320 (NOTA 6) A
. Parafuso da Tampa de Ligagao 15 400-0073 -
. Anel de Vedagdo do Pescoco em Buna N (NOTA 2) 16 204-0113 B
PLACA ANALOGICA sem Sensor de Pressao GLL 1012 (vers&o KO0) 18 400-0060 -
PLACA ANALOGICA para Sensor de Pressdo GLL 1204 (vers&o K1) 18 400-0840 -
CONJUNTO DA BASE DO PIEZO 19,20,21,22, 23,24 e 25| 400-1318 (NOTA 6) A
. Anel de vedacéo da Base e Bloco (NOTA 2) 19 400-0085 B
. Restricéo 20 344-0165 B
. Anel de Vedagéao Externo da Restricdo (NOTA 2) 21 344-0155 B
. Anel de Vedagéo Interno da Restricdo (NOTA 2) 22 344-0150 B
. Bucha Sinterizada 23 400-0033 B
. Indicador Analégico (mandmetro em Acgo Inox + Latdo) (NOTA 5) 25 400-1120 B
g_OrmglsJ)NTO DO DIAFRAGMA (acompanha tubo hall, intermediaria e 27 400-1321 (NOTA 6) B
CONJUNTO DO BLOCO PNEUMATICO 19,23,25,28,29,30,31 400-1317 (NOTA 6) A
e 32
. Anel de Vedagéao da Base e Bloco (NOTA 2) 19 400-0085 -
. Bucha Sinterizada 23 400-0033 -
. Indicador Analdgico (manémetro em Aco Inox 316 + Latdo) (NOTA 5) 25 400-1120 -
. Elemento Filtrante 28 400-0655 -
. Valvula Carretel 29 400-0653 A
. Mola da Valvula Carretel 40 400-0787 -
. Filtro em Ago Inox - 1/4” NPT — inclui o elemento filtrante 30 101B3403 -
. Vent Plug - Ago Inox 32 400-0654 -
TAMPA DO HALL MONTADA 33 (ou 36), 34 e 35 400-1319 (NOTA 6) -
. Parafuso da Tampa do Hall 34 400-0092 -
. Suporte do Hall + Sensor Hall + Cabo Flexivel 35 400-0090 -
CONJUNTO DA EXTENSAO REMOTA 38 400-1322 (NOTA 6) -
CONJUNTO DO CABO E CONECTORES DO HALL REMORO 37 400-1325 (NOTA 6) -
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RELAGAO DAS PEGCAS SOBRESSALENTES

CATEGORIA

DESCRICAO DAS PEGAS POSIGAO CODIGO (NOTA 4)

BUJAO SEXTAVADO INT. 1/2” NPT (Ex d) ACO CARBONO BICROMADO 39 400-0808
BUJAO SEXTAVADO INTERNO 1/2” NPT (Ex d) ACO INOX 304 39 400-0809
BUJAO SEXTAVADO INT. 1/2” NPT AGO CARBONO BICROMADO 39 400-0583-11
BUJAO SEXTAVADO INTERNO 1/2” NPT ACO INOX 304 39 400-0583-12
BUJAO SEXTAVADO EXTERNO M20 X 1.5 (Ex d) ACO INOX 316 39 400-0810
BUJAO SEXTAVADO EXTERNO PG13.5 (Ex d) ACO INOX 316 39 400-0811
BUCHA DE RETENCAO 3/4” NPT (Ex d) ACO INOX 316 39 400-0812
CONJUNTO TRANSDUTOR NOTA 3 400-1316 (NOTA 6)
IMAS

. Ima Linear até 30 mm - 400-0748

. Ima Linear até 50 mm - 400-0035

. Ima Linear até 100 mm - 400-0036

. Ima Rotativo - 400-0037
PARAFUSO DE FIXACAO DO POSICIONADOR AO SUPORTE DE - 400-1190
MONTAGEM (empacotados com doze unidades)
CARCACA (NOTA 1) 8 400-1314-3P (NOTA 6)
TAMPAS (ANEL O-RING INCLUSO) 1e13 400-1307 (NOTA 6)
Parafuso de Trava da Tampa 6 204-0120
Parafuso de Trava do Transdutor (sem cabeca M6) 7 400-1121
Parafuso de Aterramento Externo 14 204-0124
Parafuso da Plaqueta de Identificagédo 9 204-0116
Anel de Vedacéo da Tampa (NOTA 2) 2 204-0122
Capa de Protegao do Ajuste Local 10 204-0114

1) Inclui Isolador da borneira, parafusos (de trava da tampa, de aterramento e isolador de borneira) e plaqueta de identificacdo sem certificacéo.
2) Os anéis de vedagdo sdo empacotados com doze unidades.
3) Inclui todos os sobressalentes do transdutor.

4) Na categoria “A” recomenda-se manter em estoque um conjunto para cada 25 pegas instaladas e na categoria “B” um conjunto para cada 50 pegas
instaladas.
5) Os mandmetros de indicagao local das pressdes de entrada, saida 1 ou saida 2, serdo fornecidos com as partes molhadas em lat&o.
6) Para especificar, use a tabela CODIGO DETALHADO PARA PEDIDO DAS PEGAS SOBRESSALENTES. Veja tabelas a seguir.
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Cddigo Detalhado Para Pedido das Pecas Sobressalentes

CODIGO DETALHADO PARA PEDIDO DAS PECAS SOBRESSALENTES

CcODIGO DESCRITIVO

400-1314-3P | CARCACA; FY303

Conexao Elétrica

G - NPT
B V20 X 1,5
I PG13.5
B opcéio |Material |

T Aluminio (IP/Type)
BGEE Aco Inox (IP/Type)
P Aluminio - para atmosfera salina (IPW/Type X)
G Aluminio Copper Free (IPW/Type X)
A opcio Pintvra |
! I Cinza Munsell N 6,5
B Sem pintura

I Azul seguranga base EPOXI - pintura eletrostatica

CEEEI SN MODELO TIPICO

* Selecione a opgao desejada.

CODIGO DETALHADO PARA PEDIDO DAS PEGAS SOBRESSALENTES

CcODIGO DESCRITIVO
Opgcao | Tipo
I sem Visor
I Com Visor

T Aluminio (IP/TYPE)
ICE Aco Inox (IP/TYPE)
| Opgéo |

I Cinza Munsell N6.5
B sem Pintura

I Azul Seguranca Base Epoxi — Pintura eletrostatica

4001307 | * [ * | x| MODELO TiPICO

* Selecione a opgao desejada.
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CODIGO DETALHADO PARA PEDIDO DAS PECAS SOBRESSALENTES
CODIGO DESCRITIVO

Opcgao Manometros de Indicacao
n Sem Mandmetro
I 01 Manémetro - Entrada
01 Manémetro — Saida 1

. EI 02 Manometros — Entrada e Saida 1
i EJ 02 Manometros — Saidas 1 e 2

B 03 Manometros
Simples Agdo
I Dupla Acao
EE Auminio (IPITYPE)
I Aco Inox (IP/TYPE)
I Cinza Munsell N6.5
B sem Pintura

I Azul Seguranca Base Epoxi — Pintura eletrostatica

T Vontagem Integral (sem Sensor Hall Remoto)
E Vontagem Remota (adaptado para Sensor Remoto)
Sem Sensor Especial

“ Com Sensores Press3o para Diagnosticos

4001316 | * [+ [+ [ * | * [ « [ + [EEVLISNR W0

* Selecione a opgao desejada.

CODIGO DETALHADO PARA PEDIDO DAS PECAS SOBRESSALENTES

CODIGO DESCRITIVO

Opgao | Manémetros de Indicagao
B Sem Manometro
01 Mandmetro — Saida 1
IR 02 Manémetros — Saidas 1 e 2
Simples Agao
“ Dupla Agéo
Aluminio (IP/TYPE)
[ H1 ) Inox (IP/TYPE)
 op¢éo |PiRtyra ... .|
B Cinza Munsell N6.5
B sem Pintura

I Azul Seguranca Base Epoxi — Pintura eletrostatica

Padrio de Fabricagido
IETI Smar
Sensor Especial
| KO |

Sem Sensor Especial
-K- Com Sensores Press&o para Diagndsticos

400-1317 ————— MODELO TiPICO

* Selecione a opgao desejada.
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CODIGO DETALHADO PARA PEDIDO DAS PEGAS SOBRESSALENTES
CODIGO DESCRITIVO
Opgao | Manémetros de Indicagao
B Sem Mandmetro
I 01 Mandmetro - Entrada
G Aluminio (IP/TYPE)
ICEIE Aco Inox (IP/TYPE)
:
I Cinza Munsell N6.5
i B Sem Pintura

I Azul Seguranga Base Epoxi — Pintura eletrostatica
: Padrio de Fabricagio
: m Smar

400-1318 _—_— MODELO TiPICO

* Selecione a opgéo desejada.

CODIGO DETALHADO PARA PEDIDO DAS PECAS SOBRESSALENTES
CcODIGO DESCRITIVO
ao Materlal
-I_ Aluminio (IP/TYPE)
-}'i- Ago Inox (IP/TYPE)
 opgéo |Pintwra ...

I Cinza Munsell N6.5
I Sem Pintura

I Azl Seguranca Base Epoxi — Pintura eletrostatica
Padrio de Fabricagéo
T Smar
Sensor Hall Remoto
Montagem Integral (sem Sensor Hall Remoto)
m Montagem Remota (adaptado para Sensor Remoto)
Sensor Especial

Para Blocos sem Sensores de Presséo
m Para Blocos com Sensores de Presséo

TN N I S I R MODELO TIPICO

* Selecione a opgao desejada.

CODIGO DETALHADO PARA PEDIDO DAS PECAS SOBRESSALENTES
DESCRITIVO

CODIGO

400-1320

Tampa de Ligagdo; FY30X
(o] £ W Material
BT Aluminio (IP/TYPE)
ICTI Aco Inox (IPITYPE)

Cinza Munsell N6.5

I sem Pintura

IEI Azul Seguranca Base Epoxi — Pintura eletrostatica

N Opcio | Padrio de Fabricagio
: liﬂ Smar

400-1320 _—— MODELO TiPICO

* Selecione a opgao desejada.
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CODIGO DETALHADO PARA PEDIDO DAS PEGAS SOBRESSALENTES
CcODIGO DESCRITIVO

m
Opcéao | Material

T Aluminio (IP/TYPE)
; -II- Ago Inox (IP/TYPE)

| Opcéo | Pintura
B Cinza Munsell N6.5
I sem Pintura
m Azul Seguranga Base Epoxi — Pintura eletrostatica
: | Opgio | Padrio de Fabricagio

T Smar
m——— MODELO TiPICO

* Selecione a opgao desejada.

CODIGO DETALHADO PARA PEDIDO DAS PEGAS SOBRESSALENTES
CODIGO DESCRITIVO

IM

Opcao | Material

BT Aluminio (IP/TYPE)

T Aco Inox (IP/TYPE)
[ Opcéo [ Pintura

I Cinza Munsell N6.5

B Sem Pintura

I Azul Segurancga Base Epodxi — Pintura eletrostatica

Padrao de Fabricagcao

E mSmar
ECEE7I SN IR VODELO TIPICO

* Selecione a opgao desejada.

CODIGO DETALHADO PARA PEDIDO DAS PEGAS SOBRESSALENTES
CODIGO DESCRITIVO

| 400-1325 | Conj junto do Cabo e Conectores do Hall Remoto; FY30X

primento do Cabo

n Especial — Ver notas
EIEEFEMEEN MODELO TiPICO

* Selecione a opgao desejada.
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Secéao 5

CARACTERISTICAS TECNICAS

Especificacdes Funcionais

Curso

Movimento Linear: 3 a 100 mm.
Movimento Rotativo: 30° a 120°.

Entrada e Protocolo de
Comunicacgao

PROFIBUS, somente digital, de acordo com IEC 61158-2 (H1) 31,25 Kbit/s com alimentag&o pelo
barramento.

Alimentacédo / Corrente
Quiescente

Fonte de alimentagéo pelo barramento: 9 a 32 Vdc.
Corrente quiescente: 12 mA.

Indicador Digital

Display de Cristal Liquido rotativo, com 4% - digitos numéricos e 5 - caracteres alfanuméricos.
Indicagdo de Fungéo e Status. (opcional).

Certificacbes
Classificada
(Veja apéndice “A”)

em Area

A prova de explosao e intrinsicamente seguro (ATEX (NEMKO e DEKRA EXAM), FM, CEPEL,
CSA e NEPSI).

Projetado para atender as Diretivas Europeias (Diretiva ATEX 94/9/EC, Diretiva LVD 2006/95/EC,
EMC e PED).

Mandmetro Local

Somente para monitoragédo de pressao de alimentacao e de saidas. Escala de 0 a 160 psi. Visor
de acrilico, conexdes em aco inoxidavel 304 e partes flexiveis em latao.

Caracteristica de Vazao

Linear, igual porcentagem, abertura rapida e curva de até 16 pontos livremente configuravel.

Limites de Temperatura

Ambiente: -40a 85°C (-40 a 185 °F).
Armazenagem: -40a 90°C (-40 a 194 °F).
Indicador: -10a 75°C ( 14 a 167 °F) operagao;

-40a 85°C (-40 a 185 °F) sem danos.
Operagéo com Sensor Remoto: -40 a 105°C (-40 a 221 °F).

Tensdo de Carga

11 Vdc max / 20 mA (correspondente a uma impedancia de 550Q).

Configuracgao

Configuragéo basica pode ser feita através do uso de ajuste local com ferramenta magnética se o
equipamento for provido de display. A configuragdo completa é possivel através do uso de
programas de configuragao (Ex.: ProfibusView da Smar ou Simatic PDM da Siemens).

Limites de Umidade

0 a 100% RH (Umidade Relativa ndo-condensavel).

Corrente

Alimentada pelo Barramento: 9-32 Vdc.
Corrente quiescente: 12 mA.

Sensor de Posicéo

Sensor sem contato por Efeito Hall.
Disponivel na versdo montagem remota (Opcional; consulte a Smar sobre as certificagdes
aplicaveis).

Suprimento de Presséo

1.4 - 7 bar (20 -100 psi). Livre de 6leo, sujeira e agua, conforme a norma ANSI/ISA S7.0.01-1996.

Saida

Saida para atuador de 0 a 100% da fonte de pressao de ar fornecida. Agao simples ou dupla.

Fonte de Alimentacé&o

Alimentada pelo barramento: 9-32 Vdc;

Corrente quiescente consumida 12 mA;

Impedancia de saida (de 7.8 kHz - 39 kHz);

Sem seguranga intrinseca: 2 3 KQ ;

Seguranga intrinseca: =2 400 Q (assumindo uma barreira IS na fonte de alimentagio).

Tempo de Ligagao

Aproximadamente 10 segundos.

Tempo de Atualizacéo

Aproximadamente 0.5 segundo.

Ganho

Ajustavel localmente ou via comunicacgéo.

Tempo de Curso

Ajustavel localmente ou via comunicagao (Software).
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Especificagcdes de Desempenho

Resolucéo

<0.1% Fundo de Escala.

Efeito do Suprimento de
Presséo

Desprezivel.

Repetibilidade

< 0.1% Fundo de Escala.

Consumo

0.35 Nm?3/h (0.20 SCFM) para pressao de alimentacao de 1.4 bar (20 psi).
1.10 Nm?h (0.65 SCFM) para presséao de alimentagéo de 5.6 bar (80 psi).

Efeito da Temperatura
Ambiente

0.8%/20 °C do span.

Capacidade de Saida

13.6 Nm?h (8 SCFM) para 5.6 bar (80 psi) da pressao de alimentagéo.

Efeito da Vibragao

+ 0.3 % /g do span durante as seguintes condigbes:
5-15 Hz para 4 mm de deslocamento constante.
15 -150 Hz para 2g.

150 - 2000 Hz para 1g.

Atende a IEC60770-1.

Efeito de Interferéncia
Eletromagnética

Projetado para atender a Diretiva Europeia - Diretiva EMC 2004/108/EC.

Hysteresis

<0,1% do Fundo de Escala.

EspecificacOes Fisicas

Conexao Elétrica

1/2 - 14 NPT 3/4 - 14 NPT (com adaptador em Ago Inox 316 para 1/2 - 14 NPT).
M20 X 1.5 3/4 - 14 BSP (com adaptador em Aco Inox 316 para 1/2 - 14 NPT).
PG 13.5 DIN 1/2 - 14 BSP (com adaptador em Ago Inox 316 para 1/2 - 14 NPT).

Consulte a Smar para detalhes sobre aplicagdo em areas classificadas.

Conexdes Pneumaticas

Alimentagéo e Saida: 1/4 -18 NPT.
Manbémetro: 1/8 - 27 NPT.

Material de Construcéo

Aluminio injetado com baixo teor de cobre e acabamento com tinta Poliéster ou carcaga de Aco
Inox 316, com anéis de vedagéo de Buna N nas tampas. Anéis de vedagéo da tampa. Plaqueta
de identificacdo: Aco Inox 316.

Montagem

Suportes universais para movimentos rotativo e linear (Veja BFY no Cdédigo de Pedido). Suportes
personalizados para a maioria das valvulas de mercado e elementos finais (Consulte
www.smar.com.br para disponibilidade e escolha de suporte). Suporte “L” adicional para a verséo do
sensor remoto, em Ago Carbono e Ago Inox 316 para montagem em tubo 2*.

Pesos do Equipamento

e FY:
2,7 kg em Aluminio, sem suporte de montagem;
6,0 kg em Ago Inox, sem suporte de montagem.

e Sensor Remoto:
0,58 kg em Aluminio;
1,5 kg em Aco Inox.

* Cabo e conectores do sensor remoto:
0,045 kg/m de cabo;
0,05 kg para cada conector.

Sensor de Pressao

Para a medicdo da alimentac&o de ar, saida 1 e saida 2. (Opcional consulte a Smar sobre as
certificagbes aplicaveis).
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Caracteristicas Técnicas

Cddigo de Pedido

MODELO | POSICIONADOR INTELIGENTE DE VALVULA

FY303 PROFIBUS PA
Indicador Local

Sem indicador digital
Com indicador digital

Suporte de Fixagao (8) |

Sem suporte
Com suporte

Conexio Elétrica |

%" - 14 NPT (4) %" - 14 NPT X 1/2 BSP (Al 316) - com adaptador (3)
%" - 14 NPT X 3/4 NPT (Al 316) - com adaptador (5) M20 X 1.5 (6)
" - 14 NPT X 3/4 BSP ( AI316) - com adaptador (3) PG 13.5DIN (7)

| cob. [Tipo de Atuador \

Linear - curso até 30 mm - simples agéo

Linear - curso até 30 mm - dupla agao

Sem ima (config. para atuador linear) - simples acéo
Sem ima (config. para atuador linear) - dupla agédo
Especial - Ver Notas

1 Rotativa - simples agéo

Rotativa - dupla agéo

Linear - curso até 50 mm - simples agédo
Linear - curso até 50 mm - dupla agao
Linear - curso até 100 mm - simples agédo
Linear - curso até 100 mm - dupla agédo

N GN
NOO®m>»

Manémetros de Indicacao

0 Sem mandémetro
6 01 Mandémetro (Ago Inox + Latdo) - Entrada
7 01 Mandmetro (Ago Inox + Latao) - Saida 1
8 02 Manémetros (Ago Inox + Latdo) - Entrada e Saida 1

02 Mandmetros (Ago Inox + Latdo) - Saidas 1 e 2
03 Mandmetros (Ago Inox + Latao)
Especial - Ver Notas

OPGOES ESPECIAIS

Carcaga

Em Aluminio (IP/Type)
Em Aco Inox 316 (IP/Type)
Aluminio - para atmosfera salina (IPW/Type X) (2)
Plaqueta de Identificagéo
k] FM: XP, IS, NI, DI
K] CSA: XP, IS, NI, DI
14 EXAM (DMT): Ex-ia, NEMKO: Ex-d
15 CEPEL: Ex-d, Ex-ia
16 Sem certificagdo
/B Cinza Munsell N 6,5
I Sem pintura
I Azul seguranga base EPOXI - pintura eletrostatica
oM Azul liso brilhante RAL5010 - base EPOXI

Plaqueta de TAG

Com TAG Sem inscrigao Wyl Conforme notas

Montagem do Sensor (1) (8)
RO

Ago Inox 316 - para atmosfera salina (IPW/Type X) (2)
Aluminio Copper Free (IPW/Type X) (2)

NEPSI: Ex-ia, Ex-d
CEPEL: Ex-tb (Poeiras combustiveis -
Zona 21)

Montagem Integral

Sensor remoto com cabo de 5 metros

Sensor remoto com cabo de 10 metros

Sensor remoto com cabo de 15 metros

Sensor remoto com cabo de 20 metros

Mont. Remota (p/ sensor remoto - s/ cabo e extenséo)
Especial - Ver Notas

Sensor Especial |

Sem sensor especial
Com sensores de pressao para diagnostico
COD.

1
1

Ver Notas (*
! mer otas (*)
]
|

R

*

1
. 1

*  Deixe-o em branco se ndo houver itens opcionais.

(1) Consulte-nos para aplicagdes em areas classificadas. (7) Possui certificagao para uso em atmosfera explosiva (CEPEL, NEPSI, NEMKO, EXAM).

(2) IPW/TYPEX foi testado por 200h de acordo com a norma NBR 8094 / ASTM B 117. (8) Ao escolher a versdo de Sensor Remoto, sera incluido um suporte adicional em forma de “L",

(3) Opgoes nao certificadas para uso em atmosfera explosiva. para tubo de 2", para fixagdo do FYRemoto. Para fixagdo do Sensor Remoto no atuador é necessario
(4) Possui certificagdo para uso em atmosfera explosiva (CEPEL, NEMKO, NEPSI, EXAM, FM, CSA). especificar o BFY conforme cédigo de pedido, neste manual.

(5) Possui certificagdo para uso em atmosfera explosiva (CEPEL, FM, CSA).
(6) Possui certificagdo para uso em atmosfera explosiva (CEPEL, NEPSI, NEMKO, EXAM, FM).
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MODELO

BFY |[SUPORTE DE FIXACAO PARA POSICIONADOR SERIE FY
COD. | Suporte de Montagem do Posicionador (1
0 Sem Suporte do Posicionador
Rotativo Universal
Linear Universal (Tipo Yoke e Pilar)
Linear - Tipo Yoke
Linear - Tipo Pilar
Outros - Especificar
COD. | Suporte de Montagem do ima
Sem Suporte
Rotativo
Linear até 30 mm
Linear até 50 mm
Linear até 100 mm
Outros - Especificar
COD. | Material do Suporte de Montagem do Posicionador
Suporte em Ago Carbono e Acessorios em Ago Inox
Suporte em Ago Carbono
Suporte em Ago Inox
N&o aplicavel
Qutros - Especificar
Material do Suporte do Ima
Suporte em Ago Carbono
Suporte em Ago Inox
Nao aplicavel
Outros - Especificar
COD. | Itens Opcionais
Y44 Deixe-0 em branco se ndo houver itens opcionais
1

1
2
3
4
Z
1
1
1
1
!
|
1
1
1
1
1
I
I
!
1
1
1
1
1
1
I
!
!
1
1
1
|
1
I
!
!
1
1
1
1
|
1
|

B PR | 5 W N = O

1
BYI RN B @& wvobeoTiPico

(1) Consulte a pagina da Smar na Internet para especificar suportes de montagem dedicados, cobrindo diversos fabricantes, modelos e tamanhos de valvulas e
atuadores.
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Apéndice A

INFORMACOES SOBRE CERTIFICACOES

Local de fabricacdo aprovado

Smar Equipamentos Industriais Ltda — Sertdozinho, Sao Paulo, Brasil.
Smar Research Corporation — Ronkonkoma, New York, USA.

Informacgdes de Diretivas Europeias

Consultar www.smar.com.br para declaragdes de Conformidade EC para todas as Diretivas Europeias aplicaveis e certificados.

ATEX Diretiva (94/9/EC) — “Equipamento elétrico e sistema de prote¢cdo para uso em atmosferas potencialmente
explosivas"

O certificado de tipo EC foi realizado pelo Nemko AS (CE0470) e / ou DEKRA EXAM GmbH (CE0158), de acordo com as normas
europeias.

O o6rgéo de certificagdo para a Notificagdo de Garantia de Qualidade de Produgdo (QAN) e IECEx Relatério de Avaliagdo da
Qualidade (QAR) é o Nemko AS (CE0470).

Diretiva LVD (2006/95/EC) — "Equipamento eléctrico destinado a ser utilizado dentro de certos limites de tens&o”
De acordo com esta diretiva LVD, anexo ll, os equipamentos elétricos certificados para Uso em Atmosferas Explosivas, estédo fora
do escopo desta diretiva.

Diretiva PED (97/23/EC) — “ Diretiva de Equipamento de Press&o”

O produto esta em conformidade com a Diretiva 97/23/CE de Equipamentos de Pressao, artigo 3, paragrafo 3 e foi projetado e
fabricado de acordo com as Boas Praticas de Engenharia. O equipamento ndo pode ostentar a marcagdo CE relacionada ao
cumprimento PED. No entanto, o produto ostentar a marcagdo CE para indicar a conformidade com outras diretivas da
Comunidade Europeia (European Community) aplicaveis.

Diretiva EMC (2004/108/EC) — “Compatibilidade Eletromagnética”
O equipamento esta de acordo com a diretiva e o teste de EMC foi realizado de acordo com a norma IEC61326-1:2005 e
IEC61326-2-3:2006. Veja tabela 2 da IEC61326-1:2005.

Para estar de acordo com a diretiva EMC a instalagéo deve atender as seguintes condi¢cdes especiais:
= Use cabo par trangado blindado para energizar o equipamento e fiagao de sinal (de barramento);
= Mantenha a blindagem isolada do lado do equipamento, conectando a outra ao aterramento.

Informacdes gerais sobre areas classificadas

Padrbes Ex:
IEC 60079-0 Requisitos Gerais
IEC 60079-1 Invdlucro a Prova de Explosao “d”
IEC 60079-11 Seguranga Intrinseca “i”
IEC 60079-27 Fieldbus intrinsically safe concept (FISCO)
IEC 60529 Grau de protecao para invélucros de equipamentos elétricos (Cadigo IP)

Responsabilidade do Cliente:

IEC 60079-10 Classification of Hazardous Areas

IEC 60079-14 Electrical installation design, selection and erection
IEC 60079-17 Electrical Installations, Inspections and Maintenance

Warning:
Explosdes podem resultar em morte ou lesdes graves, além de prejuizo financeiro.
A instalagdo deste equipamento em um ambiente explosivo deve estar de acordo com padrdes nacionais e de acordo com o
método de protecdo do ambiente local. Antes de fazer a instalagéo verifique se os pardmetros do certificado estdo de acordo
com a classificagado da area.

Notas gerais:
Manutencéo e Reparo
A modificagdo do equipamento ou troca de partes fornecidas por qualquer fornecedor ndo autorizado pela Smar Equipamentos
Industriais Ltda. esta proibida e invalidara a certificagéo.
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Etigueta de marcacéo
Quando um dispositivo marcado com muiltiplos tipos de aprovagao esta instalado, ndo reinstala-lo usando quaisquer outros
tipos de aprovagdo. Raspe ou marque os tipos de aprovagao nao utilizados na etiqueta de aprovagéo.

Para aplicagdes com protecdo Ex-i

e Conecte o instrumento a uma barreira de seguranga intrinseca adequada.
Verifique os parametros intrinsecamente seguros envolvendo a barreira e equipamento incluindo cabo e conexdes.
O aterramento do barramento dos instrumentos associados deve ser isolado dos painéis e suportes das carcagas.
Ao usar um cabo blindado, isolar a extremidade n&o aterrada do cabo.
A capacitancia e a indutancia do cabo mais Ci e Li devem ser menores que Co e Lo dos equipamentos associados.

Para aplicagdo com protecéo Ex-d

e Utilizar apenas conectores, adaptadores e prensa cabos certificados com a prova de exploséo.

e Como os instrumentos ndo sdo capazes de causar ignigdo em condigdes normais, o termo “Selo ndo Requerido” pode ser
aplicado para versdes a prova de explosao relativas as conexdes de conduites elétricos. (Aprovado CSA)
Em instalagdo a prova de explosdo ndo remover a tampa do invélucro quando energizado.
Conexdo Elétrica
Em instalagdo a prova de explosdo as entradas do cabo devem ser conectadas através de conduites com unidades
seladoras ou fechadas utilizando prensa cabo ou bujdo de metal, todos com no minimo IP66 e certificagdo Ex-d. Para
aplicagcdes em invélucros com protecdo para atmosfera salina (W) e grau de protegéo (IP), todas as roscas NPT devem
aplicar selante a prova d’agua apropriado (selante de silicone ndo endurecivel é recomendado).

Para aplicagdo com protecéo Ex-d e Ex-i
e O equipamento tem dupla protecao. Neste caso o equipamento deve ser instalado com entradas de cabo com certificagéo
apropriada Ex-d e o circuito eletrénico alimentado com uma barreira de diodo segura como especificada para prote¢cdo Ex-
ia.

Protecéo para Invélucro
e Tipos de invélucros (Tipo X): a letra suplementar X significa condigdo especial definida como padrédo pela smar como segue:
Aprovado par atmosfera salina — jato de agua salina exposto por 200 horas a 35°C. (Ref: NEMA 250)
e Grau de protecdo (IP W): a letra suplementar W significa condigdo especial definida como padrdo pela smar como segue:
Aprovado par atmosfera salina — jato de agua salina exposto por 200 horas a 35°C. (Ref: IEC60529)
e Grau de protecéo (IP x8): o segundo numeral significa imerso continuamente na dgua em condicédo especial definida como
padrdo pela Smar como segue: presséo de 1 bar durante 24 h. (Ref: IEC60529)

Aprovacdes para areas classificadas

CSA (Canadian Standards Association)

Class 2258 02 — Process Control Equipment — For Hazardous Locations (CSA1078546)
Class I, Division 1, Groups B, C and D

Class Il, Division 1, Groups E, F and G

Class lll, Division 1

Class |, Division 2, Groups A, B, Cand D

Class 2258 03 — Process Control Equipment — Intrinsically Safe and Non-Incendive Systems - For Hazardous Locations
(CSA 1078546)
Ex n Class |, Division 2, Groups A, B, Cand D

Model FY303 Valve Positioners; input supply 12-42V dc, 4-20mA,; Enclosure Type 4/4X; non-incendive with Fieldbus/FNICO Entity
parameters at terminals “+” and “-“ of :

Vmax =24V, Imax = 570mA, Pmax = 9,98 W, Ci =5 nF, Li = 12 yH,

when connected as per SMAR Installation Drawing 102A0836; T Code T3C @ Max Ambient 40 Deg C; MWP 100 psi.

Class 2258 04 — Process Control Equipment — Intrinsically Safe Entity — For Hazardous Locations (CSA 1078546)
Class I, Division 1, Groups A, B, Cand D

Class Il, Division 1, Groups E, F and G

Class lll, Division 1

FISCO Field Device

Model FY303 Valve Positioners; input supply 12-42V dc, 4-20mA; Enclosure Type 4/4X; intrinsically safe with Fieldbus/FISCO
Entity parameters at terminals “+” and “-":
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Vmax =24 V, Imax = 250 mA, Pmax = 5.32 W, Ci = 5 nF, Li = 12 uH, when connected as per Smar Installation Drawing
102A0836; T Code T3C @ Max Ambient 40 Deg C; MWP 100 psi.
Note: Only models with stainless steel external fittings are Certified as Type 4X.

Special conditions for safe use:

Temperature Class T3C

Maximum Ambient Temperature: 40°C (-20 to 40 °C)
Maximum Working Pressure: 100 psi

FM Approvals (Factory Mutual)

Intrinsic Safety (FM 3D9A2.AX)

IS Class I, Division 1, Groups A, B, Cand D
IS Class Il, Division 1, Groups E, F and G
IS Class lll, Division 1

Explosion Proof (FM 3007267)
XP Class I, Division 1, Groups A, B, C and D

Dust Ignition Proof (FM 3D9A2.AX)
DIP Class Il, Division 1, Groups E, F and G
DIP Class lll, Division 1

Non Incendive (FM 3D9A2.AX and 3015629)
NI Class I, Division 2, Groups A, B, C and D

Environmental Protection (FM 3007267, 3D9A2.AX and 3015629)
Option: Type 4X or Type 4

Special conditions for safe use:

Entity Parameters Fieldbus Power Supply Input (report 3015629):
Vmax = 24 Vdc, Imax = 250 mA, Pi=1.2W, Ci=5nF, Li=12 uH
Vmax = 16 Vdc, Imax = 250 mA, Pi=2 W, Ci=5nF, Li= 12 uH
Temperature Class T4

Maximum Ambient Temperature: 60°C (-20 to 60 °C)

NEMKO (Norges Elektriske MaterielKontroll)

Explosion Proof (Nemko 00ATEX305)
Group Il, Category 2 G, Ex d, Group IIC, Temperature Class T6, EPL Gb

Ambient Temperature: -20°C < Ta < 60°C
Working Pressure: 20-100 psi

Environmental Protection (Nemko O0ATEX305)
Options: IP66W or IP66

The transmitters are marked with options for the indication of the protection code. The certification is valid only when the protection
code is indicated in one of the boxes following the code.

The Essential Health and Safety Requirements are assured by compliance with:
EN 60079-0:2009 General Requirements
EN 60079-1:2007 Flameproof Enclosures “d”

EXAM (BBG Prif - und Zertifizier GmbH)

Intrinsic Safety (DMT 01 ATEX E 011)
Group ll, Category 2 G, Ex d [ia], Group IIC, Temperature Class T6, EPL Gb

FISCO Field Device

Supply and signal circuit designated for the connection to an intrinsically safe fieldbus circuit (FISCO Model):
Ui =24 Vdc, li = 250 mA, In = 15 mA, Pi = 1500 mW, Ci £ 5 nF, Li = Neg

Ambient Temperature: -20°C < Ta < 60°C

The Essential Health and Safety Requirements are assured by compliance with:
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EN 60079-0:2009 General Requirements

EN 60079-1:2007 Flameproof Enclosures “d”

EN 60079-11:2007 Intrinsic Safety “i”

EN 60079-27:2008 Fieldbus intrinsically safe concept (FISCO)

CEPEL (Centro de Pesquisa de Energia Elétrica)

Seguranca Intrinseca (CEPEL 00.0017)
Ex d ia, Grupo IIC, Classe de Temperatura T4/T5/T6, EPL Gb

Terminador FISCO
Parametros:
Pi=5.32 W, Ui=24V, li = 380 mA, Ci =5 nF, Li = Neg

Temperatura Ambiente:
-20 a65°C para T4
-20 a 50 °C para T5
-20 a 40 °C para T6

A Prova de Exploséo (CEPEL 98.0008)
Ex d, Grupo IIC, Classe de Temperatura T6, EPL Gb

Maxima Temperatura Ambiente: 40°C (-20 a 40 °C)

Protecéo do Invélucro (CEPEL 00.0017)
Ex tb, Grupo llIC, Classe de Temperatura T135°C/T100°C/T85°C, EPL Db

Temperatura Ambiente:
-20 a 65 °C para T135°C
-20 a 50 °C para T100°C
-20 a 40 °C para T85°C

Protecéo do Invélucro (CEPEL 98.0008)
Ex tb, Grupo IlIC, Classe de Temperatura T85°C, EPL Db

Maxima Temperatura Ambiente: 40°C (-20 a 40 °C)

Protecé&o do Invélucro (CEPEL 00.0017 e CEPEL 98.0008)
Opcgoes: IP66W ou IP66

Os requisites essenciais de salde e seguranca sdo assegurados de acordo com:

ABNT NBR IEC 60079-0:2008 Atmosferas explosivas - Parte 0: Equipamentos - Requisitos gerais;

ABNT NBR IEC 60079-1:2009 Atmosferas explosivas - Parte 1: Protegcao de equipamento por invélucro a prova de explosao “d”;
ABNT NBR IEC 60079-11:2009 Atmosferas explosivas - Parte 11: Protegdo de equipamento por segurancga intrinseca "i";

ABNT NBR IEC 60079-27:2008 Atmosferas explosivas Parte 27: Conceito de Fieldbus intrinsecamente seguro (FISCO);

ABNT NBR IEC 60529:2005 Graus de protegao para involucros de equipamentos elétricos (Cédigo IP).

NEPSI (National Supervision and Inspection Center for Explosion Protection and Safety of Instrumentation)

Intrinsic Safety (NEPSI GYJ071322)
Ex d [ia], Group IIC, Temperature Class T4/T6

Entity Parameters:
Ui=16V,1i=250mA,Pi=20W, Ci=5nF,Li=0

Explosion Proof (NEPSI GYJ071322)
Ex d, Group IIC, Temperature Class T4/T6

Ambient Temperature:
-20 to 60 °C for T4
-20 to 40 °C for T6
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Plaquetas de Identificacdo e Desenhos Controlados

CSA (Canadian Standards Association)

‘[smar FY303 Positioner

BR - 14160 FISCO Field Device
FNICO Field Device

@@ AP GLT 1 R 80D CLIOV TGREFQ GLTON T~~~
NI-CLIDIVZ GR ABCD Seal not required

IS - Exia-CLIDIV1GRABCD, CLIIDIV 1 GR EFG, CLIIIDIV 1
Vmax=24V Imax=380mA Ci=5nF Li=12uH
T3C Ta=40°Cmax Inst. Dwg. 102A0836

WA  proFeuseA  C €

(conduit)

O

139401

FM Approvals (Factory Mutual)

e —
sSmar Fys3o3 Positioner \J)
BR - 14160
Made 1 2ol Temp.ClassT4 | xp oL, DIV 1, GPAB,C,D.
Tamb. |60°C max.| pip CL I, DIV 1, GP E,F.G. e

APPROVED m‘:: ;;U\"gg IS CLLILII, DIV 1, GPAB,CDEFG

c| soF NI CLIDIV2 GPABCD.

12 uH Per inst. dwg 102A0440.

proFBusPA C €

\ IMIRCTRmO

120900

/o e
smar Fy3o3 Positioner U
NY - 11779
Made in USA | Temp.Class. T4 | XP CLI.DIV1, GPABC,D.
Eamb- 50"5?&"- DIP CLILIII, DIV 1, GP EFG.
max. 2 T
is cLuim, oiv 1 GF’ABCDEFG_
2 - P S ABAEED 4
APPROVED '"g" %Dnr;“ NI CLIDIV2 GPABCD.
Li 12uA Per inst. dwg 102A0439,

\||I|IIII||IIIIII|II||| PROFBUS-PA  C €. -

IS -Exia-CLIDIV1 GR ABCD, CLII DIV 1 GREFG, CL I DIV 1

g —
smar FY303 Positioner \f
BR - 14160 FISCO Field Device
FNICO Field Device
@@, XP-CLIDIV1 GRBCD,CLIDV1 GREFG CLIIDNT
NI- CLI DIV 2 GR ABCD Ty

(conduit)

O

Vmax=24V Imax=380mA Ci=5nF Li=12uH

T3C Ta=40°Cmax Inst. Dwg. 102A0836

e -

142501

e —
sSmar Fys3o3 Positioner
BR - 14160
Made 1 2ol Temp.ClassT4 | xp oL, DIV 1, GPAB,C,D.
Tamb. |60°C max.| pyyp cL 11,111, DIV 1, GPEF,G
APPROVED m‘:: ;;U\"gg IS CLLILII, DIV 1, GPAB,C.DEFG.
c| soF NI CLIDIV2 GPABCD.
12 uH Per inst. dwg 102A0440.

proFBusPA C €

\ IMIRCTRmO

Type
4

133200

\ (A

PROFIBUS-PA C €

NEMKO (Norges Elektriske MaterielKontroll) / EXAM (BBG Prif - und Zertifizier GmbH)

‘[smar FY303 Positioner

BR - 14160 FISCO Field Device - Exia IIC T4
FNICO Field Device - ExnLIIC T4

112G Ex d IIC T6 Gb Nemko 00 ATEX 305 ( )

Tamb =-20°to 60°C  Pressure = 20 - 100 psi

°® .
O
N I morisa € €

\J

°J 141401

112G Exd[ia]lIC T6 Gb DMTO1ATEXE Q11 ( )
Pi=532W Ui=24VDC 1i=380mA Li=neg Ci<5nF
Tamb =-20° to 60°C (DO NOT OPEN WHEN ENERGIZED)

/o e
smar FY303 Positioner
NY - 11779
Made in USA | Temp.Class. T4 | XP CLI.DIV1, GPABC,D.
Tamb. |60°C Max. pyip oL i1, DIV 1, GP EFG.
?""‘a"- 2‘;3”5& l1s cLLIIIL DIV1, GPABCDEFG
APPROVED "(lj" s.f NI CLLDIV2GPABCD.
15y | Perinst. dwg 102A0439.

4x

177800

(smar FY303 Positioner

BR - 14160 FISCO Field Device - Exia IIC T4

FNICO Field Device - ExnLIIC T4

112G Exd[ia]lIC T6 Gb DMTO1ATEXE Q11 ( )
Pi=532W Ui=24VDC 1i=380mA Li=neg Ci<5nF
Tamb =-20° to 60°C (DO NOT OPEN WHEN ENERGIZED)

112G Ex d IIC T6 Gb Nemko 00 ATEX 305 ( )

Tamb =-20° to 60°C  Pressure = 20 - 100 psi

°® -
O
\ WRIN o0 n € €,

\U)
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CEPEL (Centro de Pesquisa de Energia Elétrica)

([Ssmar Fy303 Posicionador \f

BR - 14160

FISCO Field Device - Ex ia IIC T4 Ga
FISCO Field Device - Ex ic IIC T4 Gec

Exd IIC T6 Gb CEPEL 98.0008 ( )

Exdia IIC T4/T5 Gb CEPEL 00.0017 ( )
O Tamb = -20° a 65°C (T4) -20° a 50°C (T5)
Ui=24V li=380mA Pi=532W Ci=5nF Li=desp

WA proreusea € €

smar Fy3o3 Posicionador \ )

124604

‘[smar FY303

BR - 14160

Exd IIC T6 Gb

Seguransa |Ey th ||IC T85°C Db CEPEL 98.0008 { )
I . Ex tb IIIC T135°C/T100°C/T85°C Db CEPEL 00.0017 { )
WETRO oo ) Tamb = -20° @ 65°C (T135°C)

-20° a 50°C (T100°C)

-20° 2 40°C (T85°C)
IR i
\ PROFIBUSPA  C € .00

Posicionador

FISCO Field Device - Ex ia IIC T4 Ga
FISCO Field Device - Ex ic IIC T4 Gec

CEPEL 98.0008 ( )

Exdia IIC T4/T5 Gb CEPEL 00.0017 ( )

O Tamb = -20° a 65°C (T4) -20° a 50°C (T5)
Ui=24V li=380mA Pi=532W Ci=5nF Li=desp

T
0000000 - 0000

PROFIBUS-PA C €

NEPSI (National Supervision and Inspection Center for Explosion Protection and Safety of Instrumentation)

' e
smar Fy303 Positioner U
BR-14160 NEPSI GYJ071322

FISCO Field Device - Ex d [ia] IIC T4

Ex) ======-=c---rceccccmcnenneenne-
NEPS\ EEx d [ia] IIC T4/T6 - EEx d IIC T4/T6 g;
For the Tamb see certificate
O Li=neg Ci=5nF

Ui=16V li=250 mA Pi=20W, T4

WA proreusea € €

128800

U]

136704
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Canadian Standards Association (CSA)
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Factory Mutual (FM)
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Apéndice B

FSR - Formulario para Solicitagcao de Reviséo

Posicionador FY
DADOS GERAIS

smar

Sensor Hall Remoto?
Sensor de Pressé&o?
Atuacdo:

Curso:
Configuracéo:

Tipo:
Tamanho:
Curso:
Fabricante:
Modelo:

Condigdes:
Presséo de Trabalho:

Classificagdo da
Area/Risco

Tipos de Interferéncia

Temperatura Ambiente

Modelo: FY290 ( ) Versao do Firmware: FY301 ( ) Versao do Firmware:
FY302 ( ) Versao do Firmware: FY303 ( ) Versao do Firmware:
FY400 ( ) Verséo do Firmware:

N° de Série: N° do Sensor:

TAG:

Sim( )

Sim( )

Rotativa ( )
30mm( )

Chave Magnética ( )

Nao ( )

Néo ( )

Linear ()

50 mm () 100 mm () Outro: mm
Palm () Psion ( ) PC( ) Software: Versdo:

DADOS DO ELEMENTO FINAL DE CONTROLE

Valvula + Atuador ( )

Cilindrico Pneumatico - ACP ( )

Outro:

Seco e Limpo ( )
20PSI( )

Né&o Classificada ( )
Vibracéo ()

De °C até

AR DE ALIMENTACAO

Oleo () Agua ( ) Outras:
60 PSI( ) 100 PSI( ) Outra: PSI
DADOS DO PROCESSO
Quimica () Explosiva ( ) QOutra:
Temperatura () Eletromagnética ( ) Outras:

°C.

DESCRICAO DA OCORRENCIA

Ajuste ()
Outro:

Limpeza ( )

SUGESTAO DE SERVICO

Manutencéo Preventiva ()

Atualizagado / Up-grade ( )

Empresa:

DADOS DO EMITENTE

Contato:

Identificagéo:

Setor:
Telefone: Ramal:
E-mail: Data: / /

Verifigue os dados para emisséo da Nota Fiscal de Retorno no Termo de Garantia disponivel em: http://www.smar.com/brasil/suporte.asp
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Retorno de Materiais

Caso seja necessario retornar o material para a SMAR, deve-se verificar no Termo de Garantia que
esta disponivel em ( http://www.smar.com/brasil/suporte ) as instrugdes de envio.

Para maior facilidade na analise e solugédo do problema, o material enviado deve incluir, em anexo,
o Formulario de Solicitagdo de Revisdo (FSR), devidamente preenchido, descrevendo detalhes
sobre a falha observada no campo e sob quais circunstancias. Outros dados, como local de
instalagédo, tipo de medida efetuada e condi¢des do processo, sdo importantes para uma avaliagdo
mais rapida. O FSR encontra-se disponivel no Apéndice B.

Retornos ou revisdes em equipamentos fora da garantia devem ser acompanhados de uma ordem
de pedido de compra ou solicitagdo de orgamento.
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APENDICE BFY

SUPORTE DO POSICIONADOR FY PARA VALVULAS LINEARES INSTRUCOES
DE MONTAGEM

1 - Monte primeiramente no suporte o ima.

2 - As porcas da haste devem ser usadas para
fixar o suporte do ima.

3 - Encaixe o suporte na haste de tal forma que
as porcas prendam o suporte do ima.

O suporte possui duas partes que devem ser
encaixadas na haste da valvula..




Instrugdes de Montagem

4 - Aperte o parafuso allen de fixagdo das duas
partes do suporte.

Esse parafuso garante que ndo havera
escorregamento entre as duas partes do suporte
durante o aperto das porcas da haste.

5 - Aperte as porcas da haste para fixar o
suporte do ima.

6 - Monte entdo o suporte do posicionador,
encaixando as garras que prenderdo o suporte
ao yoke.

Se a sua valvula é do tipo coluna va ao passo
15 para ver as particularidades de montagem.

7

GARRAS

o




BFY - Suporte do Posicionador FY

7 - Ajuste as garras de acordo com a largura do
yoke.

8 - Monte a chapa de fixa¢@o do posicionador.

9 - Use a chapa como guia para definir a
posicdo do posicionador em relacéo ao ima.

-

AAAAAA

S 1
hA

CHAPADE FIXACRO ————= :
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10 - Aperte os parafusos que fixam o suporte as
garras.

No caso de castelo tipo coluna, aperte os
parafusos do grampo “U”.

11 - Monte posicionador na chapa de fixacdo
apertando os parafusos allen. Se preferir, retire
a chapa de fixacéo para facilitar a montagem.

12 - Regule o centro do bico Hall com o centro
do imd& movendo a chapa de fixacdo do
posicionador.

Aperte os parafusos apds ajuste.

2mm
a
4mm

VAR

Recomenda-se uma distancia minima de 2 mm e
méaxima de 4 mm entre a face externa do imé e a face
do posicionador. Para tal, deve ser utlizado o
dispositivo de centralizag@o (linear ou rotativo) que
encontra-se na embalagem do posicionador.
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13 - Alimente o atuador com pressao
equivalente ao meio do curso.

Regule entdo a altura do posicionador para que
as setas existentes no ima e no posicionador
figuem coincidentes.

14 - Aperte os parafusos que fixam as garras ao
yoke.

Se o castelo for do tipo coluna, aperte as porcas
do grampo “U".
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PARTICULARIDADES DE MONTAGEM DO CASTELO TIPO COLUNA

15 - Este é o suporte com grampo “U” para
montagem em valvulas com castelo tipo coluna.

16 - Apos fixagéo feita através dos grampos “U”,
faca a mesma seqliéncia dos passos 8 até 13.




SUPORTE DO POSICIONADOR FY PARA VALVULAS ROTATIVAS

INSTRUCOES DE MONTAGEM

i

Estas sao as partes do suporte do posicionador
para valvulas rotativas.

1 - Fixe as garras nos orificios existentes no
atuador.

N&o aperte-os totalmente.
Os parafusos néo séo fornecidos com o suporte

do iméa e devem estar em conformidade com a
rosca dos furos do atuador.

2 - Monte o suporte do im@ na extremidade do
atuador (NAMUR).

A porta do eixo da véalvula deve estar de acordo
com o padrdo NAMUR.
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3 - Aperte o parafuso Allen.

4 - Monte o im& no adaptador NAMUR.
N&o aperte completamente os parafusos
permitindo a rotacgdo do ima..

5 - Encaixe o suporte do posicionador através
das barras roscadas.




BFY - Suporte do Posicionador FY

6 - Use o dispositivo centralizador para ter o
suporte centralizado com o ima.

7 - Ajuste o suporte do posicionador usando o
dispositivo centralizador e as porcas para
regular a altura do suporte.

8 - Coloque as porcas e arruelas. N&o aperte
totalmente as porcas.
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9 - Aperte os parafusos das garras para prendé-
las ao atuador.

10 - Aperte os parafusos do suporte do
posicionador para fixar as garras.

11 - Remova o dispositivo centralizador e aperte
0 posicionador no suporte.




BFY - Suporte do Posicionador FY

12 - Alimente o atuador com pressao
equivalente ao meio do curso e regule a posi¢cao
do ima para que as setas figuem coincidentes.

13 - Aperte os parafusos para fixar o ima no
suporte.




Instrugdes de Montagem
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